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Sorte GC1130 zum Fräsen von Stahl



Die Entwicklung beim Fräsen von Stahl geht voran Zertivo™ GC1130 - der Maßstab für eine neue Wendeplattengeneration Kurze Standzeiten und instabile Produktionsprozesse durch Ausbrüche und Abplatzungen an den Schneidkanten stellen eines der häufigsten Probleme beim Fräsen dar, insbesondere bei der Bearbeitung komplexer Werkzeugwege mit langem Überhang, tiefen Kavitäten oder beim Einsatz von Kühlschmierstoff. Mit GC1130 – der neuen Sorte zum Fräsen von Stahl gehören diese Probleme der Vergangenheit an. Zertivo™ GC1130 ist eine äußerst zuverlässige Sorte für Fräsbearbeitungen unter schwierigen Bedingungen. Sie ist mit der innovativen Zertivo Technologie ausgeführt – ein einzigartiges PVD-Verfahren, das die außergewöhnlichen Vorteile dieser Sorte noch weiter verstärkt. GC1130 Wendeschneidplatten liefern längere Standzeiten und sorgen so für höhere Sicherheit und Berechenbarkeit Ihrer Produktionsprozesse.



Vorteile von GC1130 • Sichere Bearbeitung dank langer und vorhersagbarer Standzeit mit einer sauberen intakten Schneidkante • Hohe Abtragsrate, sogar bei schwierigen und instabilen Bedingungen • Hervorragende Leistung, sowohl bei der Nass- als auch Trockenbearbeitung



Welche Technologie steckt in GC1130?



1.



1. PVD-Beschichtung der nächsten Generation Die neue PVD-Beschichtung von GC1130 ist für die Fräsbearbeitung von Stahl optimiert. Ausgeführt mit Zertivo Technologie für beste Schneidkantenstabilität und reduzierte Abplatzungen, bietet diese Sorte eine perfekte Ausgewogenheit zwischen hoher Schneidkantenintegrität und guter Beschichtungsadhäsion. 2. Substrat mit hohem Chromanteil Der hohe Chromanteil des feinkörnigen Substrats wurde optimiert, um Ausbrüche an der Schneidkante und Rissen zu widerstehen, die aufgrund von schwierigen Bearbeitungen und anspruchsvollen Bedingungen wie z. B. große Temperaturwechsel beim Nassfräsen auftreten. 2



2.



Anwendungsbereiche GC1130 ist für die Fräsbearbeitung von Stahl bei allen Bedingungen optimiert. Erste Wahl zum Eckfräsen im ISO P Bereich. • Anspruchsvolle Bearbeitung: z. B. unvorteilhafte Werkzeugwege, tiefe Taschen und große Überhänge • Schruppen bis Schlichten • Nass- und Trockenbearbeitung (Trockenbearbeitung empfohlen) • Gute Wahl für die Mischproduktion Diese Sorte wird zunächst zum Eck- und Fasfräsen mit CoroMill® 390, CoroMill® 490 und CoroMill® 495 erhältlich sein. Die Umsetzung in den meisten CoroMill Konzepten folgt bald.



P



ISO-Anwendungsbereich



“Bei der Entwicklung der Zertivo Technologie stand die Schaffung einer Plattform im Vordergrund, die je nach Kundenanforderungen das perfekte Gleichgewicht zwischen den Eigenschaften der verschiedenen Sorten ermöglicht. Bei einer Sorte geht es um das Wechselspiel mehrerer verschiedener Bestandteile. Wie man ein Element dazu bringt, die Eigenschaften des anderen zu beeinflussen. Das ist es, was die Zertivo Technologie auf eine höhere Ebene setzt.” Emmanuelle Göthelid, Entwicklerin der Zertivo Technologie, F&E



Innovative Zertivo™ Technologie Komplette Wendeschneidplatte im Fokus – nicht nur die Beschichtung. Entdecken Sie die Kunst der Entwicklung optimaler PVD-Sorten. Hier werden sorgfältig kombinierte Bestandteile mit präzise kontrollierten Prozessbedingungen verbunden, die zu Sorten mit unschlagbarer Schneidkantenstabilität führen. Zertivo ist eine einzigartige Technologie, die entwickelt wurde, um das volle Potenzial aus einer Wendeschneidplatte herauszuholen. Zertivo setzt die gesamte Wendeschneidplatte in den Fokus. Nicht nur die Beschichtung. Weitere Informationen zu Zertivo und anderen Sorten, die mit dieser Technologie ausgeführt sind, finden Sie auf www.sandvik.coromant.com/ zertivo



Zertivo in Kürze • Einzigartige Produktionstechnologie von Sandvik Coromant, entwickelt für PVD-Sorten • Ermöglicht eine bessere Kontrolle des Produktionsprozesses der Sorte • Verbesserte Beschichtungsadhäsion und optimierte Schneidkantenintegrität • Zertivo Technologie verstärkt die individuellen Vorteile jeder einzelnen Sorte, resultierend in längeren Standzeiten und höherer Prozesssicherheit



Innovative Schneidstofftechnologie trifft auf fortschrittliche Werkzeuge Die neue GC1130 für eine drastische Verbesserung der Werkzeugleistung ist erhältlich in zahlreichen unterschiedlichen Wendeplattengrößen für mehrere Fräskonzepte zum Eck- und Fasfräsen mit innovativer Zertivo™ Technologie.



CoroMill® 390 – Vielseitiges Fräskonzept für die Mischproduktion CoroMill 390 ist ideal für die Mischproduktion und bestens geeignet für die Bearbeitung komplexer Bauteilmerkmale und Werkstoffe. Die Produktfamilie umfasst viele verschiedene Werkzeugtypen und eine breite Auswahl an Eckenradien.



CoroMill® 390 in Kombination mit GC1130 GC1130 ist eine äußerst zuverlässige Sorte mit hervorragender Leistung bei instabilen oder anspruchsvollen Bedingungen. Dies macht sie zu der perfekten Sorte für den vielseitigen CoroMill 390 mit einem Plus an Sicherheit und Berechenbarkeit bei der Fräsbearbeitung von Stahl. GC1130 ist die erste Wahl für die Fräsbearbeitung von Stahl. CoroMill 390 bietet verschiedene Sorten und Geometrien für sämtliche Werkstoffgruppen.



Anwendung • Eckfräsen • Wiederholtes Eckfräsen • Schrägeintauchen und Helixbearbeitung • Drehfräsen • Tiefes Eckfräsen • Kantenfräsen
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Mehr Informationen auf www.sandvik.coromant.com/coromill390
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ISO-Anwendungsbereich



CoroMill® 490 – Erste Wahl für allgemeines und wiederholtes Eckfräsen CoroMill 490 bietet eine leichte Schneidwirkung dank positiver Wendeplattengeometrie. In Kombination mit Wendeschneidplatten, die über vier echte Schneidkanten verfügen, erzeugt dieser Fräser ein glattes Profil für minimierten Schlichtaufwand.



CoroMill® 490 in Kombination mit GC1130 GC1130 hebt die Leistung von CoroMill 490 auf ein völlig neues Niveau. Mit dieser neuen Sorte haben Sie bei der Fräsbearbeitung von Stahl stets grünes Licht. Mehr Informationen auf www.sandvik.coromant.com/ coromill490
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ISO-Anwendungsbereich



Anwendung • Eckfräsen • Wiederholtes Eckfräsen • Zirkularinterpolation • Planfräsen



Vorteile von CoroMill® 390 und CoroMill® 490 • Hohe Präzision für enge Toleranzen und exzellente Oberflächengüte • Leichte und geräuscharme Schneidwirkung mit niedrigen Schnittkräften • Hohe Produktivität • Scharfe Kanten und gratfreie, glatte Profile • Fertiges Profil in einem Durchgang HINWEIS! Verwenden Sie CoroMill 390 zum Schrägeintauchen. Zum allgemeinen Eckfräsen wählen Sie CoroMill 490 mit vier echten Schneidkanten.



CoroMill® 495 – Fasfräser CoroMill 495 zeigt gute Leistung bei zahlreichen Fasanwendungen in verschiedenen Materialien, ein ideales Werkzeug zur Einhaltung niedriger Ausfallzeiten und hoher Maschinenauslastung. Kombinieren Sie ihn mit GC1130 für reibungsloses Fasfräsen in zahlreichen Stahlsorten. Mehr Informationen auf www.sandvik.coromant.com/coromill495
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Konkrete Anwendungen mit unterschiedlichen Werkzeugen Bei der Entwicklung der Sorte GC1130 bestand das Ziel darin, drei der häufigsten Ursachen für Bearbeitungsprobleme zu eliminieren: Schneidkantenausbrüche, Abplatzungen an der Wendeschneidplatte und Kammrisse. Die optimierten Eigenschaften von GC1130 wurden durch zahlreiche Tests in den Fertigungsbetrieben der Kunden bestätigt.



Leistungsfähigkeit: CoroMill® 390 mit Wendeschneidplatten der Größe 07 Für den Erhalt akzeptabler Bauteilqualität wurde die maximale Schnitttiefe in dieser Anwendung begrenzt. Nach dem Wechsel zum CoroMill 390 Fräser mit Wendeschneidplatten in Größe 07 konnte die Schnitttiefe erhöht und eine höhere Produktivität erreicht werden. Mit Wendeschneidplatten in der Sorte GC1130 wurde die Standzeit um 47% erhöht, was zu deutlich niedrigeren Kosten pro Bauteil führte.



Bauteil



Formen- und Gesenkbau



Werkstoff



P2.5.Z.HT



Operation



Nuten- und Taschenfräsen GC1130



Werkzeug



Bisherige Lösung:



R390-012A12-07M



Wendeschneidplatte



390R-070204M-PM 1130



zn



3



n U/min



4005



3979



vc m/min (Fuß/min)



151 (495)



150 (492)



vf mm/min (Zoll/min)



853 (33.583)



900 (35.433)



3



fz mm (Zoll)



0.07 (0.003)



0.075 (0.003)



ap mm (Zoll)



1.5 (0.059)



1 (0.039)



ae mm (Zoll)



12 (0.472)



12 (0.472)



Ergebnis



Standzeit 44 Minuten



Standzeit 30 Minuten



+47% Standzeit



Leistungsfähigkeit: Nuten- und Eckfräsen mit großem Überhang Instabile Bedingungen mit großem Werkzeugüberhang in Kombination mit geschmiedeter Oberfläche und Kühlschmierstoff stellten die Wendeschneidplattenstandzeit vor einige Herausforderungen. Probleme bei der Oberflächenqualität, die durch Abplatzungen an der Beschichtung hervorgerufen wurden, führten zu vorzeitigem Standzeitende. Durch den Austausch der bestehenden Lösung mit GC1130 konnten die Abplatzungen an der Schneide deutlich reduziert und als Folge 57% mehr Bauteile bearbeitet werden.



Bauteil



Rückwärtige Spindel



Werkstoff



P2.5.Z.HT



Operation



Nuten- und Eckfräsen GC1130



Werkzeug



Bisherige Lösung:



R390-020A20-11M



Wendeschneidplatte



R390-11 T3 08M-PM 1130



zn



3



3



n U/min



2400



2400



vc m/min (Fuß/min)



151 (495)



151 (495)



vf mm/min (Zoll/min)



864 (34.016)



864 (34.016)



fz mm (Zoll)



0.12 (0.005)



0.12 (0.005)



ap mm (Zoll)



3.5 (0.138)



3.5 (0.138)



ae mm (Zoll)



20 (0.787)



20 (0.787)



Ergebnis



Standzeit 440 Bauteile



Standzeit 280 Bauteile



+57% Standzeit



Leistungsfähigkeit: Eckfräsen in unlegiertem Stahl Kammrisse und Abplatzungen verursachten eine kurze Standzeit. Zur Bewältigung dieses Problems wurde die Sorte GC1130 eingeführt. Durchgeführte Tests haben gezeigt, dass diese Wendeschneidplatten eine deutlich verlängerte Standzeit bei reduziertem Verschleiß zeigten als die bestehende Lösung, resultierend in reduzierten Kosten und einer verbesserten Prozesssicherheit.



Bauteil



Wendeschneidplatte, Allgemeiner Maschinenbau



Werkstoff



P1.1.Z.AN



Operation



Eckfräsen GC1130



Werkzeug



Bisherige Lösung:



490-044C4-08H



Wendeschneidplatte



490R-08T308M-PM 1130



zn



6



6



n U/min



1912



1912



vc m/min (Fuß/min)



264 (866)



264 (866) 1722 (67.795)



vf mm/min (Zoll/min)



1722 (67.795)



fz mm (Zoll)



0.15 (0.006)



0.15 (0.006)



ap mm (Zoll)



1.5 (0.059)



1.5 (0.059)



ae mm (Zoll)



22 (0.866)



22 (0.866)



Ergebnis



Kein Standzeitende nach 42 Minuten



Standzeit 42 Minuten



Verbesserte Sicherheit



Leistungsfähigkeit: Planfräsen Pleuel In dieser Anwendung hatte die aktuell verwendete Wendeschneidplatte nach 27 Minuten das Standzeitende erreicht. Kammrisse und Ausbrüche an der Wendeschneidplatte verursachten schlechte Oberflächengüte und erhöhten das Risiko eines möglichen Wendeplattenbruchs. Zur Bewältigung dieser Herausforderung wurden Wendeschneidplatten in der Sorte GC1130 getestet, die eine 100% längere Standzeit und eine verbesserte Produktionseffizienz bewirkten.



Bauteil



Pleuel



Werkstoff



P2.2.Z.AN



Operation



Planfräsen GC1130



Werkzeug



Bisherige Lösung:



R390-032A32-17L



Wendeschneidplatte



R390-17 04 31M-PM 1130



zn



2



2



n U/min



2636



2636



vc m/min (Fuß/min)



265 (869)



265 (869) 791 (31.142)



vf mm/min (Zoll/min)



791 (31.142)



fz mm (Zoll)



0.15 (0.006)



0.15 (0.006)



ap mm (Zoll)



5 (0.197)



5 (0.197)



ae mm (Zoll)



26 (1.024)



26 (1.024)



Ergebnis



Standzeitende nach 54 Minuten



Standzeitende nach 27 Minuten



+100% Standzeit



Ihre Herausforderung beim Fräsen:



Unsere Lösung mit GC1130:



Komplizierte Werkzeugwege oder schwer zerspanbare Werkstoffe verursachen Schneidkantenausbrüche, die zu schlechter Oberflächengüte und Werkzeugausfall führen.



GC1130 verfügt über eine hohe Schneidkantenstabilität für verbesserte Standzeit und einen vorhersagbaren sicheren Produktionsprozess.



Die Bearbeitung von klebenden Werkstoffen verursacht Abplatzungen an der Beschichtung, die zu Kolkbildung und Schneidkantenbruch führen.



Die neue PVD-Beschichtung mit Zertivo Technologie verbessert die Standzeit GC1130 dank höchstem Widerstand gegen Abplatzungen.



Thermische Schwankungen, insbesondere bei der Nassbearbeitung, verursachen Risse, die zu plötzlichem Bruch und unberechenbarer Standzeit führen.



Der hohe Chromanteil des feinkörnigen Substrats von GC1130 sorgt für einen hohen Widerstand gegen Kammrisse, wodurch eine lange vorhersagbare Standzeit gewährleistet wird.



Hauptniederlassung: AB Sandvik Coromant SE-811 81 Sandviken, Schweden E-Mail: [email protected] www.sandvik.coromant.com C-1040:128 GER/01 © AB Sandvik Coromant 2016



























Empfehlen Sie Dokumente






[image: alt]





Sorte O Soro 2011 

Orografía: Bancales. Orientación: Sur-Oeste. Altitude: 720 m. Clima: De influencia atlántica y carácter continental. Var
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Stahl-Zentrum Stahl-Zentrum - SLIDEBLAST.COM 

e-Mail: [email protected]. Karsten ..... architects, operates free-of- charge. ..... address list of associations, authorities, institutes and suppli-.
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die londoner kriegsverbrecherprozesse by heinrich von stahl 

This. Die Londoner Kriegsverbrecherprozesse By Heinrich Von Stahl PDF on the files/S3Library-Db4f2-8f30f-453b6-B772a-26d36.pdf file begin with Intro, Brief Discussion until the. Index/Glossary page, look at the table of content for additional informa
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tuba boa sorte - Qconcursos.com 

Nº de Inscrição. PROFESSOR DE MÚSICA / TUBA. ATENÇÃO. ❑. Abra este Caderno, quando o Fiscal de Sala autorizar o início d
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Page 1 GRIP-CI Abgreifklemme mit Klauenpaar aus Stahl zum ... 

are insulated on the outside. C 4 mm rigid socket in handle accepting spring-loaded C 4 mm plugs with rigid insulating sleeve. Bernessungsspannung-strom.
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Page 1 AB2OO Abgreifklemme mit Klauenpaar aus Stahl zum 

spring-loaded 24 mm plugs with rigid insulating sleeve. Typ Bestel-N. Be Thessungssparinung-strom. Type Order No. Rated voltage/current. AB2OO 66,944-" ...










 


[image: alt]





entscheidung zum outsourcing von 

entscheidung zum outsourcing von logistikleistungen by andreas PDF file for free from ... using it, and don't go jumping to a different cool feature til you have fully ...
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A Abgreifer mit starrer Hakenklemme aus Stahl zum 

O 4 mm rigid socket in handle accepting Spring-loaded Ã˜ 4 mm plugs with rigid in Sulating Sleeve. Typ BEStE||-Nr. Bemessungsspannung/-strom. Type CTHEr ...
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im schatten des todes by heinrich von stahl -97pdf ... AWS 

This. Im. Schatten. Des. Todes. By. Heinrich. Von. Stahl. PDF on the files/S3Library-34045-F906f-5e602-Ea492-05d88.pdf file begin with Intro, Brief Discussion until the. Index/Glossary page, look at the table of content for additional information, if










 


[image: alt]





Pebble Stahl Batteriewechsel 

24.06.2017 - Pebble Stahl Batteriewechsel. Dieser Leitfaden zeigt Ihnen, wie die Batterie in einem Pebble Stahl zu ersetzen. Geschrieben von: MTS.
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Zwischen Stahl Und Schokolade 

Zwischen Stahl Und Schokolade (PDF) credit by Tallberg H Riikka archived 7 May 2018. ID 90287dce85 eBook. PDF File: Zwischen Stahl Und Schokolade. 1/1.
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Absperrventile Typ 910.11, Messing, Stahl oder CrNi-Stahl 

G Â½, PrÃ¼fanschluss M 20 x 1,5. VentilgehÃ¤use. Messing: PN 250, Temperaturbereich -10 bis +120 Â°C. Stahl brÃ¼niert: PN 400, Temperaturbereich -10 bis +120 Â° ...
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georg anton v stahl bischof von wurzburg ein ... AWS 

GEORG ANTON V. STAHL BISCHOF. VON WURZBURG EIN. LEBENSBILD BAND 1. GAVSBVWELB131-2 | PDF | 62 Page | 1,879 KB | 2 Jan, 2018. If you want to possess a one-stop search and find the proper manuals on your products, you can visit this website that delive
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das geheimnis der blutmeister by heinrich von stahl AWS 

This. Das Geheimnis Der Blutmeister By Heinrich Von Stahl PDF on the files/S3Library-708b3-6f3d5-C847e-9901b-6f4df.pdf file begin with Intro, Brief Discussion until the. Index/Glossary page, look at the table of content for additional information, if
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fliesspressen von stahl im temperaturbereich 773 k ... AWS 

773 K 500 C BIS 1073. FVSIT7K5CB133-5 | PDF | 65 Page | 1,970 KB | 5 Jan, 2018. If you want to possess a one-stop search and find the proper manuals on your products, you can visit this website that delivers many Fliesspressen Von Stahl Im. Temperatu
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1. Stahl â€“ der Werkstoff von heute und morgen - Libreka 

43,7. 3,7. WSM. WSM = Wirtschaftsverband Stahl- und Metallverarbeitung. 40,0. Stahl-Zentrum. Bild 4. Stahlverwendung in Deutschland (EGKS-Erzeugnisse) ...
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betriebs und angebotskalkulation im stahl 

BETRIEBS UND ANGEBOTSKALKULATION IM STAHL APPARATEBAU 3RD VERB REVISED. EDITION PDF - Our collection Article Ebook betriebs und angebotskalkulation im stahl apparatebau 3rd verb revised edition is recomended for you. And our collection is always avai
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eisenwerkstoffe stahl und gusseisen pdf 

We have many PDF Ebook and user guide is also associated with eisenwerkstoffe stahl und gusseisen PDF Ebook, include : E
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das schicksal des kaisers by heinrich von stahl AWS 

This. Das. Schicksal. Des. Kaisers. By. Heinrich. Von. Stahl. PDF on the files/S3Library-962ab-86754-25838-170a7-10c94.pdf file begin with Intro, Brief Discussion until the. Index/Glossary page, look at the table of content for additional information
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augustinus von hippo predigten zum 

Save As PDF Ebook augustinus von hippo predigten zum markusevangelium sermones 94a97 einleitung text uebersetzung und today. And You can Read ...
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Vertrag zum Verbot von Atomwaffen 

07.07.2017 - Vertrag Ã¼ber das Verbot von Kernwaffen. *. Die Vertragsstaaten dieses Vertrags, entschlossen, zur Verwirklichung der Ziele und GrundsÃ¤tze ...
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von der rontgenkleinwinkelstreuung zum small 

Read and Save Ebook von der rontgenkleinwinkelstreuung zum small angle x ray scattering 40 jahre forschung und lehre in graz unter leitung otto kratky ...
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Wie zum Wiederherstellen von Kontaktpunktelektroden 

16.06.2017 - Installation und bin Rast Schwierigkeiten zu lÃ¶sen. Wie zum Wiederherstellen von Kontaktpunktelektroden. Â© iFixit â€” CC BY-NC-SA.
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betriebs und angebotskalkulation im stahl 

and user guide is also related with betriebs und angebotskalkulation im stahl apparatebau 3rd verb revised edition PDF, include : Assembly Language For X86 Processors 6th Edition Free Download,. Atomic Changes Answer Key, Aura, Basic Circuit Analysis
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