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PrÃ¤zision auf der ganzen Linie Mahle GmbH Case Study ...

Handling- und Entgratarbeiten. Das Werk Rottweil ist die grÃ¶ÃŸte ProduktionsstÃ¤tte fÃ¼r Kolben ... Meister im Bereich Stahlkolben und verantwortlich fÃ¼r die drei. 

















 PDF Herunterladen 



 PNG-Bilder






 191KB Größe
 41 Downloads
 100 Ansichten






 Kommentar


























Robotics



Präzision auf der ganzen Linie Mahle GmbH Case Study: Automobilzulieferindustrie, Materialbearbeitung



Ein IRB 6620 ist in der Depalettier-/Palettierzelle im Mahle-Werk Rottweil im Einsatz.



In der Bearbeitungslinie für MonothermKolben im Rottweiler Werk des Automobilzulieferers Mahle erledigen diverse Roboter effizient und hochpräzise Handling- und Entgratarbeiten. Das Werk Rottweil ist die größte Produktionsstätte für Kolben in Verbrennungsmotoren im Mahle Konzern in Europa. Bei den Stahlkolben unterscheidet Mahle hauptsächlich zwischen zwei Bauarten: dem Ferrotherm-Kolben mit Stahlkopf und Aluminiumschaft und dem Monotherm-Kolben, der komplett aus Stahl hergestellt ist. Seit dem Start der Serienfertigung im



Jahr 2000 hat Mahle bereits viele Millionen MonothermKolben produziert. Die Kolben wurden in Rottweil bislang auf zwei voll automatisierten Fertigungslinien produziert. Mit einer weiteren Bearbeitungslinie für Stahlkolben in Dieselmotoren, die im Januar 2010 in Betrieb ging, hat Mahle eine weitere wichtige Investition in sein zukunftsorientiertes Produkt getätigt. Auf der neuen Linie können Stahlkolben mit einem Durchmesser bis 150 mm und einem Rohteilegewicht bis 11 kg bearbeitet werden. Die komplette Linie setzt sich aus mehreren Bearbeitungszentren, Sondermaschinen, Roboterzellen, Automationsbändern und Prüfeinrichtungen zusammen. Für die Planung der Roboterzellen zeichnete die WMS-engineering GmbH verantwortlich. Die Firma mit Sitz im südbadischen Klettgau ist Spezialist für das Entgraten von Werkstücken.



Mahle GmbH



Steifigkeit für hohe Präzision In der Produktionslinie arbeiten verschiedene ABB-Industrieroboter: Maschinen vom Typ IRB 6620 in der Depalettier-/ Palettierzelle sowie IRB 2400 und IRB 4400 in den Handlingzellen. „Wir hatten ABB-Roboter vorgeschlagen, weil sie sich aufgrund ihrer Steifigkeit und Programmierbarkeit sehr gut für diese Arbeiten eignen“, sagt Bernd Borrmann, Betriebsleiter und Prokurist bei WMS-engineering. „Eine hohe Steifigkeit ist wichtig, um die auftretenden Bearbeitungskräfte aufnehmen und trotzdem die Kanten präzise abfahren zu können. Die mit ABB-Robotern erzielten reproduzierbaren Bearbeitungsqualitäten sind aus unserer Sicht die besten für den Bereich Entgraten.“ Die Kolbenrohlinge werden in Systemverpackungen angeliefert und auf zwei Palettenplätzen in die Depalettierzelle eingestellt. Mit einem Kombigreifer entnimmt der Depalettierroboter die Rohlinge und hängt sie mit dem vorgebohrten Bolzenloch auf den Pin (Stange) der Transportpaletten ein. Flexibles Zellenkonzept In der ersten Handlingzelle führt der Roboter ausschließlich Be- und Entladetätigkeiten durch, während die Roboter in den folgenden Handlingzellen zwischen den Bearbeitungsprozessen der Dreh- und Fräsmaschinen die Teile zusätzlich noch entgraten. „Wir können die Zelle aber bei Bedarf problemlos in eine Entgratzelle umbauen“, erklärt Stefan Kohnle. Er ist Meister im Bereich Stahlkolben und verantwortlich für die drei Monotherm-Linien. In der ersten Handlingzelle wird in zwei Maschinen ausschließlich eine reine Vorbearbeitung durchgeführt. Der IRB 2400 stellt die Rohlinge an den Pick & Place-Plätzen der Maschinen ab und holt die bearbeiteten Teile ab. Gegenüber den bisherigen Fertigungslinien führen die Roboter in den folgenden Zellen neben dem Teilehandling auch Entgratarbeiten durch. In der letzten Handlingzelle ist ein IRB 4400 mit größerer Reichweite im Einsatz. Nachdem dieser den Kolben aus der Bearbeitungsmaschine entnommen hat, setzt er ihn zum Messen ab. Innerhalb der Palettierzelle findet auch die Feinbearbeitung der Teile und eine zusätzliche Qualitätskontrolle statt. „Die Feinbearbeitung der Außendurchmesser und des Bolzenlochs wird auf einer Feinbohrmaschine von Mahle durchgeführt. Dabei geht es um Toleranzen im Mikrometerbereich. Das ist spezifisches Know-how unseres Unternehmens“, betont Reiner Müller, Mahle-Projektleiter für die neue Linie.



Neben dem Be- und Entladen erledigen die Roboter auch das Entgraten der Kolben.



Das Unternehmen Als führender globaler Entwicklungspartner der Automobilund Motorenindustrie bietet MAHLE eine einzigartige Systemkompetenz im Bereich Verbrennungsmotor und Motorperipherie. Mit den beiden Geschäftsbereichen Motorsysteme und -komponenten sowie Filtration und Motorperipherie zählt der Konzern weltweit zu den Top-3-Systemanbietern. Im Geschäftsbereich Industry sind alle Non-Automotive-Aktivitäten des Konzerns gebündelt.



Weitere Informationen: ABB Automation GmbH Unternehmensbereich Robotics Grüner Weg 6 61169 Friedberg / Hessen Telefon: +49 60 31 85 0 Telefax: +49 60 31 85 297 E-Mail: [email protected] www.abb.de/robotics Hinweis: Technische Änderungen der Produkte sowie Änderungen im Inhalt dieses Dokuments behalten wir uns jederzeit ohne Vorankündigung vor. Bei Bestellungen sind die jeweils vereinbarten Beschaffenheiten maßgebend. Die ABB Automation GmbH übernimmt keinerlei Verantwortung für eventuelle Fehler oder Unvollständigkeiten in diesem Dokument. Wir behalten uns alle Rechte an diesem Dokument und den darin enthaltenen Gegenständen und Abbildungen vor. Vervielfältigung, Bekanntgabe an Dritte oder Verwertung seines Inhaltes – auch von Teilen – ist ohne vorherige schriftliche Zustimmung durch die ABB Automation GmbH verboten. Copyright © 2013 ABB, alle Rechte vorbehalten
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Nachhaltigkeit auf der ganzen Linie - GATE eV 

Partner im Tourismusbetrieb im Detail durchgeführt werden soll. Insbesondere ..... Götz, Konrad; Seltmann, Gudrun (2005): Urlaubs- und Reisestile – ein.
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gewinnen auf der ganzen linie pdf 

user guide is also related with gewinnen auf der ganzen linie PDF, include : German Defences In. Italy In World War Ii Fortress, Glimmers Of Change 7 In The ...
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Nachhaltigkeit auf der ganzen Linie - GATE eV 

des Themas Nachhaltigkeit, auch in ihrem persÃ¶nlichen Reiseverhal-. 24 .... ist, obwohl die Erfahrungen der Veranstalter bis jetzt noch gezeigt haben, dass es ...
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Case Study - inovex GmbH 

hat vor diesem Hintergrund die Vision formuliert, eine erweiterbare, skalier- ... on fiel auf RedHat, das Server Lifecycle-Management wurde mit Foreman.
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Case Study - Dornhöfer GmbH 

auch bei der Aufklärung. Das Favorite Parkhotel trägt seit mehr als. 30 Jahren die persönliche Handschrift der. Gastgeberfamilie Barth und lädt zu unver- gesslichen und ganz individuellen Stun- den ein. Business- und Privatgäste schät- zen die zentra
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Case Study - inovex GmbH 

Märkten, wobei allein in Deutschland im Geschäftsjahr 2014/2015 insge- samt 144 neue Märkte hinzugekommen sind. In Deutschland erzielte dm im.
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Case Study - ArcTron 3D GmbH 

gen Messungen aus geringeren Entfernungen bevorzugt. FÃ¼r spezielle Aus- .... bedienbare 3D-Software aus, die es Ihnen erlaubt, schnell und effizient auf die.
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Case Study: Kramski GmbH - MyCRM GmbH 

Elektroindustrie, Telekommunikation und Medizintechnik. DarÃ¼ber hinaus stellt die Kramski GmbH. Putter & Golf ZubehÃ¶r her. Die deutsche Golf-Prominenz ...
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Case Study - ArcTron 3D GmbH 

ArcTron 3 D. â—‰ 3D-Hardware â—‰ 3D-Vermessung â—‰ 3D-Softwareentwicklung edia. Titelberg (Luxemburg). Keltisches Oppidum (Stadtanlage) mit Ringwallanlage.
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Case Study SCHERDEL Gruppe - TAP.DE Solutions GmbH 

Das Unternehmen hat ca. 4.550 Mitarbeiter und machte im Jahr 2014 einen Umsatz von Ã¼ber 600 Mio. â‚¬.Hinter. Integral-Scherdel Consulting verbirgt sich die.
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Case Study SCHERDEL Gruppe - TAP.DE Solutions GmbH 

Alle anderen Marken und Produktnamen sind Marken oder eingetragene Marken ihrer jeweiligen Inhaber. @Matrix42de facebook.com/Matrix42de www.xing.de.
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Case Study Vernetzung in der Cloud - Alight Consulting GmbH 

Damit kam schnell die Idee auf, die anderen Systeme auch in der Cloud umzusetzen. ... Entscheidung fÃ¼r Azureâ€œ meint die Projektleiterin Christine. Stanek von ...
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Case Study: HarperCollins 

COMMVAULT AND AZURE CO-AUTHOR HARPERCOLLINS' CLOUD STORY .... â€œWe set up the DR environment this way so that if our en
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Case Study: SPAR ICS 

212 Unix Server insgesamt. â€¢ 87 Windows Server insgesamt. ANWENDUNGEN. Commvault-Software, VMware, SAP, Exchange, MS. SQL, Oracle, Lotus Notes, ...
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Conrad Case Study 

Der erste praktische Schritt nach der Konzeptionsphase war die ... aus Hamburg, begeistert und wir haben die Entscheidung getroffen, es als Lösung ...
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AirWatch Case Study - Edison 

03.04.2015 - Edison, now part of the EDF Group, is the oldest European company in the energy sector and for more than 130 years has combined tradition and pioneering spirit with innovation and new technologies. Recently, the company decided to adopt 
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HungaroControl Case Study 

22.01.2016 - ... GmbH, EIZO Corporation has a strong focus on the air traffic indus- try. ... streaming solutions, tower monitors, auxiliary monitors, and primary ...
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Case Study - SID_1230 

ist ein Privatunternehmen mit Beteiligung von Goldman. Sachs und wurde 2001 mit Hauptsitz in Jersey City, USA gegrÃ¼ndet. AvePoint Deutschland GmbH.
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Case Study: ACENS 

Acens, uno de los proveedores de servicios de hosting pioneros en nuestro ... acens maneja cada día miles de servidores
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Case Study - adnymics| adnymics 

nicht nur persÃ¶nlich, sondern stets auch ziel- gerichtet und individuell anzusprechen. Daher sollten auch in den Paketbeilegern ausschlieÃŸ- lich Produkte gezeigt werden, fÃ¼r die sich die Kun- den wirklich interessieren. Mit dem Ziel diesen wertvol
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Case Study Grenzach AT 
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Case Study: R 

operador de cable y proveedor de servicios de Internet. (ISP) que opera en Galicia desde hace más de 20 años, aportando
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Case Study: Sinosol 

Alle Ã¼brigen Handelsmarken sind Eigentum der jeweiligen Unternehmen. ... ist ein innovatives Consultingunternehmen fÃ¼r IT- und Softwareanwendungen, seit.
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Case Study - Grove 

Die Herausforderung: GROVE gehÃ¶rt zur global agierenden Manitowoc Crane. Group. GROVE selbst ist ebenfalls international aufgestellt. Das 1947 ...
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