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Material Datasheet

im Automobilbau (z. B. Windkanaltests), für Werkzeugeinsätze zum Spritzen und Gießen von Kleinserien, für. Anschauungsmodelle (metallische Optik), für den ... 
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Alumide PA12-MD(Al)



EOS GmbH - Electro Optical Systems



Produkttext Alumide ist ein metallisch-graues, aluminiumgefülltes Polyamid-12-Pulver, das sich durch hohe Steifigkeit, metallisches Aussehen und gute Nachbearbeitungsmöglichkeiten auszeichnet. Laser-gesinterte Bauteile aus Alumide besitzen herausragende Eigenschaften: • • • •



exzellente Maßhaltigkeit ausgewogenes Verhältnis von Dichte und Steifigkeit erhöhte Wärmeleitfähigkeit gute maschinelle Nachbearbeitbarkeit



Die Oberflächen von Alumide-Bauteilen sind durch Schleifen, Polieren oder Beschichten sehr leicht veredelbar. Die spanende Bearbeitung von Alumide Laser-Sinter-Teilen wird durch die spanbrechende Wirkung der Aluminiumfüllung vereinfacht. Typischer Einsatzbereich von Alumide ist die Herstellung von steifen, metallisch anmutenden Bauteilen für Anwendungen im Automobilbau (z. B. Windkanaltests), für Werkzeugeinsätze zum Spritzen und Gießen von Kleinserien, für Anschauungsmodelle (metallische Optik), für den Lehren- und Vorrichtungsbau u.a. Mechanische Eigenschaften Shorehärte D (15s)



Wert 76



Einheit -



Prüfnorm ISO 868



3D Daten



Wert



Einheit



Prüfnorm



Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abhängig. Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils berücksichtigt werden.



Zug-Modul (X-Richtung) Zug-Modul (Y-Richtung) Zugfestigkeit (X-Richtung) Zugfestigkeit (Y-Richtung) Bruchdehnung (X-Richtung) Charpy-Schlagzähigkeit (23°C, X-Richtung) Charpy-Kerbschlagzähigkeit (23°C, X-Richtung) Biegemodul (23°C, X-Richtung) Biegefestigkeit (X-Richtung) Formbeständigkeitstemperatur (1.80 MPa, X-Richtung) Formbeständigkeitstemperatur (0.45 MPa, X-Richtung) Spezifischer Durchgangswiderstand (X-Richtung)



3800 3800 48 48 4 29 4.6 3600 72 144 175 3E12



MPa MPa MPa MPa % kJ/m² kJ/m² MPa MPa °C °C Ohm*m



ISO 527-1/-2 ISO 527-1/-2 ISO 527-1/-2 ISO 527-1/-2 ISO 527-1/-2 ISO 179/1eU ISO 179/1eA ISO 178 ISO 178 ISO 75-1/-2 ISO 75-1/-2 IEC 60093



Thermische Eigenschaften Schmelztemperatur (10°C/min) Vicat-Erweichungstemperatur (50°C/h 50N)



Wert 176 169



Einheit °C °C



Prüfnorm ISO 11357-1/-3 ISO 306



Elektrische Eigenschaften Dielektrizitätszahl (100Hz) Dielektrizitätszahl (1MHz) Dielektr. Verlustfaktor (1MHz) Spezifischer Oberflächenwiderstand Elektrische Durchschlagfestigkeit



Wert 13 10 180 5E14 0.1



Einheit E-4 Ohm kV/mm



Prüfnorm IEC 60250 IEC 60250 IEC 60250 IEC 60093 IEC 60243-1



Andere Eigenschaften Dichte (lasergesintert)



Wert 1360



Einheit kg/m³



Prüfnorm EOS Methode



Merkmale



Stand: 2012-11-20 Quelle: www.materialdatacenter.com Seite: 1/2 Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage für eine Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen für eine spezifische Anwendung werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist für die Überprüfung der Eigenschaften und der Eignung für eine konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von möglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse können sich die Angaben ohne Vorankündigung ändern.



Alumide PA12-MD(Al)



EOS GmbH - Electro Optical Systems



Verarbeitungsmethoden Lasersintern



Stand: 2012-11-20 Quelle: www.materialdatacenter.com Seite: 2/2 Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage für eine Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen für eine spezifische Anwendung werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist für die Überprüfung der Eigenschaften und der Eignung für eine konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von möglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse können sich die Angaben ohne Vorankündigung ändern.
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Material Datasheet 

zertifiziert fÃ¼r Lebensmittelkontakt gemÃ¤ÃŸ der EU-Kunststoff-Direktive 2002/72/EC (Ausn.: hochalkoholische. Genussmittel). Typische Anwendungen des ...










 








Material Datasheet 

Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils berÃ¼cksichtigt werden. Zug-Modul (X-Richtung). 1650. MPa. ISO 527-1/-2. Zug-Modul (Y-Richtung).










 








Material Datasheet 

EOS GmbH - Electro Optical Systems. Produkttext. PA 3200 GF ist ein weiÃŸliches, glaskugelgefÃ¼lltes Polyamid-12-Pulver, das sich durch seine hohe Steifigkeit ...










 








Material Datasheet 

PA 2200 Balance 1.0. PA12. EOS GmbH - Electro Optical Systems. Produkttext. Das weiÃŸliche Feinpulver PA 2200 auf der Basis von Polyamid 12 bietet mit ...










 








Material Datasheet 

EOS GmbH - Electro Optical Systems. Produkttext. Das weiÃŸliche Feinpulver PA 2200 auf der Basis von Polyamid 12 bietet mit seinem sehr ausgewogenen ...










 








Material Datasheet 

EOS GmbH - Electro Optical Systems. Produkttext. Mit EOS PEEK HP3 stellt EOS erstmals ein Hochleistungspolymer aus der Gruppe der Polyaryletherketone ...










 








Material Datasheet 

Schichtdicke von 100 µm mit sich bringt, liefert zudem eine sehr hohe Oberflächengüte und Detailauflösung. Mechanische Eigenschaften. Wert. Einheit.










 








Material Datasheet 

... (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abhÃ¤ngig. Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils berÃ¼cksichtigt werden. Zug-Modu










 








Material Datasheet 

Die Bauteile sind schwarz und wirken in technischen Bereichen hÃ¤ufig besser als weiÃŸe Bauteile. Da diese FÃ¤rbung durchgehenden ist, fallen Kratzer oder ...










 








Material Datasheet 

PrimeCast 101, ein graues Pulver auf Polystyrol-Basis, eignet sich aufgrund seiner exzellenten MaÃŸhaltigkeit und seines niedrigen Schmelzpunktes besonders ...










 








Material Datasheet 

Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils berÃ¼cksichtigt werden. Zug-Modul (X-Richtung). 2500. MPa. ISO 527-1/-2. Zug-Modul (Y-Richtung).










 








Material Datasheet 

B. in der Prothetik, sowie die hohe VerschleiÃŸfestigkeit die Realisierung beweglicher Bauteilverbindungen. Mechanische Eigenschaften. Wert. Einheit. PrÃ¼fnorm.










 








datasheet 

Technical Specifications. Wheel-Ã˜. 100 mm. Wheel-Width. 38 mm. Load Capacity. 200 kg. Total Height. 132 mm. Swivel Castor Radius. 37 mm. Unit Weight.










 








Datasheet 

HÃ¶he 70 mm, Durchmesser oben: 550 mm, unten: 600 mm. Steuereinheit: HÃ¶he 105 mm,. Ãœberstand 280 mm. Gesamte Einheit: 880 mm lang, 600 mm breit,.










 








Datasheet 

Niederspannungs-Bestimmungen sowie den EMC-Richtlinien entwickelt und ist dementsprechend CE-gekennzeichnet. Es wird empfohlen den. Strom vom ...










 








datasheet 

Adam Hall GmbH Â· DaimlerstraÃŸe 9 Â· D-61267 Neu-Anspach. Telefon: +49 (0) 60 81 / 94 19 - 0 Â· Fax: +49 ... blue-green. Wheel Body: made of high quality impact ...










 








Material 

Gummigarn auf die Unterfadenspule aufgespult und als Unterfaden genutzt. Der Unterfaden lässt sich von Hand oder mit der Maschine aufspulen. Dies kann jedoch nicht jede Nähmaschine. Dazu habe ich ein Video gemacht: https://www.youtube.com/watch?v=vOG










 








Material 

Das SchÃ¼rzenkleid IDA gibt es nun auch als Wendekleidchen â€“ fast genauso schnell genÃ¤ht und auch mit zwei Stofflagen ... Stoff B mind.110cm breit. 65cm.
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Material 

Schnittes und der Anleitung sind nicht gestattet und werden strafrechtlich verfolgt. 5. Anleitung. Claris. Das Volantshirt (zzgl. NZ und Saumzugabe schneiden).










 








1202 DataSheet 
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