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FAHRZEUGBAU



AUTOMOTIVE
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ELEKTRONIK UND BELEUCHTUNG



WEISSE WARE



LSR



ERNEUERBARE ENERGIE



BAUELEMENTE



KERNKOMPETENZ “KOMPLETTLÖSUNG” INDIVIDUELLE UND AUTOMATISIERTE DOSIER- UND MISCHANLAGEN WENN ES UM KLEBEPROZESSE GEHTEIN STARKER PARTNER IN ALLEN BRANCHEN



WER WIR SIND UND WOFÜR WIR MIT UNSEREM NAMEN STEHEN Kunststoff ist allgegenwärtig in unserer Welt, aus ihm werden unzählige Produkte gefertigt. Gerade das Kleben hat in den letzten Jahren mehr und mehr andere Fügeprozesse ersetzt, und diesen Trend hat Reinhardt-Technik früh erkannt. Was 1962 mit einem Team ambitionierter Ingenieure begann, wuchs über ein halbes Jahrhundert zu einem Unternehmen, das sich weltweit im Markt unter den führenden Anbietern von Dosier- und Mischanlagen etablieren konnte. Seit 2012 gehört Reinhardt-Technik als Technologieführer im Bereich Kleben und Dichten der J. Wagner GmbH an. Wagner ist ein führender Hersteller von Oberflächentechnologie, mit weltweit über 1.400 Mitarbeitern und Stammsitz in Markdorf am Bodensee. Die Wagner Gruppe hat es sich zum Ziel gesetzt, den Markt des „Kleben und Dichtens“ zu erobern und setzt hierbei auf KnowHow und Marktkenntnisse der Reinhardt-Technik. Ein strategischer und starker Partner etabliert sich im Bereich „Kleben & Dichten“
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EIN AUSSCHNITT AUS DEM REINHARDT TECHNIK STANDARD-MASCHINENPROGRAMM Reinhardt-Technik Anlagen bieten volumetrisch verdrängende Dosiersysteme, wie z.B. Kolben-, Zahnrad und Exzenterschneckenpumpen, mit welchen ein- und mehrkomponentige 



Flüssigkunststoffe, wie Polyurethan, Polysulfid, Epoxy, Silikon und LSR verarbeitet werden.



EIN- UND ZWEI-KOMPONENTEN DOSIER- UND MISCHANLAGEN



Die Aufgabenstellungen unserer Kunden sind der Motor für unsere anhaltende Innovationskraft und die Weiterentwicklung unserer Technik. Somit definieren nicht nur Standardanlagen unsere Produktpalette. Über die Dosier- und Mischtechnik hinaus liefert



Reinhardt-Technik als Systemlieferant Komplettsysteme, wie Fertigungszellen mit CNC-Handling oder Robotern, gepaart mit Werkstücktransportsystemen als Insellösungen oder zur Integration in eine Fertigungsstraße.



WEISSE WARE V-ZUG: VARIANTENVIELFALT RUND UM VERKLEBUNGEN AN BACKÖFEN Für V-Zug konzipierte Reinhardt-Technik zwei Komplettanlagen für die Verklebung von verschiedenen Teilen an Backöfen mit einer großen Variantenvielfalt - beispielsweise wurden Befestigungselemente und Schalterblenden verklebt. Die hohen Anforderungen an die Prozesssicherheit löste ReinhardtTechnik bei der ersten Anlage mittels Dosierkontrolle über Wiegeschüsse (siehe Abbildung).



die für höchste Präzision steht, eingesetzt, was die Dosierkontrolle verzichtbar machte.



Bei der zweiten Komplettanlage wurde die Elektrodosiertechnik,



GRONBACH: EINE ANLAGE MIT UNIVERSELLEN EINSATZMÖGLICHKEITEN Bei diesem Projekt handelt es sich um ein sehr innovatives Produkt der Fa. Gronbach, wo der zentrale Einströmring für den Dunstabzug in das Ceranfeld integriert ist. Die erste Applikation besteht in der Verklebung von Winkeln an das Ceranfeld.



Die Besonderheit dieser Anlage ist ein feststehender Dosierer mit feststehender Beflammung. Eine weitere Applikation ist die Verklebung von Leisten mit Scheiben, die bei Dampfgarern eingesetzt werden.



BSH: BETONGEWICHTE AUF KUNSTSTOFF-LAUGENBEHÄLTER FÜR WASCHMASCHINEN Wie hoch der Anspruch an eine geklebte Verbindung von Betongewichten mit Laugenbehältern sein muss wird deutlich, wenn man sich die enorme dynamische Belastung vor Augen führt, der sie standhalten muss. Hierzu wurden die Behälter mittels Plasma vorbehandelt. Die Betongewichte wurden ebenfalls vor



dem Auftrag des Klebstoffes (ein beschleunigtes Polyurethan) mit Infrarotstrahlern, Bürsten und Primern behandelt. Reinhardt-Technik baute für BSH-Nauen zwei Anlagen dieses Typs mit je drei Robotern für die verschiedenen Arbeitsschritte.



ERNEUERBARE ENERGIEN VIESSMANN: SOLARKOLLEKTORENFERTIGUNG AUF HÖCHSTEM NIVEAU



Der letzte Arbeitsschritt zur Vollendung eines Warmwasserkollektors ist das Verkleben des Glases auf den Rahmen, der aus der Montage in den Versiegelungsautomaten eingeschleust wird. Der Klebstoffauftrag in die Rahmennut erfolgt automatisch, wobei das Glas auf dem Rahmen fixiert und gleichzeitig der Kollektor für lange Zeit gegen Witterungseinflüsse versiegelt wird. Leistungsfähige hydraulische Kolbendosierer, die den Klebstoff exakt dosieren und über die Auslasseinheit mit einem statischen Mischer homogen vermischen, halten die Bearbeitungszeit gering. Zugestellt wird die Auslasseinheit mit



einem 3-Achs-CNC System. Tandemzuführeinheiten sorgen für einen unterbrechungsfreien Betrieb.



BAUELEMENTE



PALME: PROFILVERKLEBUNG FÜR DUSCHABTRENNUNGEN Hier ist beim Einbringen des Klebstoffs in die Profile ein hohes Maß an Präzision erforderlich, welches mittels Volumendosiertechnik erbracht wird. Der Materialauftrag erfolgt mit einem 3-Achssystem. Für ein bequemes und gefahrloses Einlegen der Profile in den Werkstückträger lässt sich dieser zur Bestückung aus der Anlage heraus ziehen.



FAHRZEUGBAU SHANGHAI SET: VERKLEBUNG VON LKW-SCHEIBEN Auf die Scheiben, welche mittels Roboter gehandelt werden, wird mit einer feststehenden Düse eine Dreiecksklebstoffraupe aufgetragen. Für die Ausrichtung der Düse ist eine 7. Roboterachse erforderlich (Drehen der Materialauftrags-



düse in Verbindung mit dem Roboter). Mit Elektrodosierern der Baugröße 3 werden die geforderten hohen Ausstoßleistungen erzielt - und das bei langen Standzeiten der Pumpen.



AUTOMOBILZULIEFERER



KÜSTER: VERKLEBUNG VON „SCHEIBE UND STEG“ FÜR CABRIOS “Die erfolgreiche und partnerschaftliche Beziehung zwischen Reinhardt-Technik und Küster Automotive Door Systems (Küster ADS) begann vor 10 Jahren. Für den Prozess Verkleben von “Scheibe und Steg” wurde



Die Entscheidung für Reinhardt-Technik war ein Angebot für eine Anlage, das ein flexibles Konzept für zukünftige Anforderungen in unserem Hause erfüllte. Zusätzliche Punkte waren kompetenter Service, gute Schulung der Anwender, individuelle Lösungen sowie die Nähe zum Standort Ehringshausen. Die Umsetzung der geforderten Punkte aus dem Lastenheft sind in der Anlagenkonzeption für die Überwachung der Prozesse, das Einrichten neuer Punkte sowie der Bedienung der Anlage sehr gut gelöst.



Zitat Stephan Kohlhauer, Prozessplanung Küster ADS



damals eine 2-Achsen Dosieranlage für 1KKleber benötigt. Neue Produkte erforderten eine 3-Achsen-Dosieranlage in der Produktion.



IHR GLOBALER PARTNER FÜR DOSIER- UND MISCHTECHNIK VORBEHANDLUNG AUFTRAG VON EIN-, ZWEI- UND MEHRKOMPONENTEN KLEBSTOFFEN ROBOTERSYSTEME MASCHINENAUSFÜHRUNGEN VON MANUELL BIS VOLLAUTOMATISCH FÜGETECHNIKEN AUSHÄRTESYSTEME SCHNITTSTELLEN QUALITÄTSSICHERUNG PROZESSDATENARCHIVIERUNG UND PROZESSVISUALISIERUNG



Rev. Nr.: PK - 1409 - 002 - DE



FERNWARTUNGSSYSTEME



Wir freuen uns darauf, die Details mit Ihnen zu besprechen. Reinhardt-Technik GmbH Waldheimstraße 3



T +49 (0) 23 59 - 6 66.0



[email protected]



58566 Kierspe/Germany



F +49 (0) 23 59 - 6 66.1 29



www.reinhardt-technik.de
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heaters - Marley Engineered Products 

All wiring must be in accordance with the National Electrical. Code (Canadian Electrical Code in Canada) and all applica
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LFP6152 - Marley Engineered Products 

NOTE: The knob will only fit onto shaft in one way. OPERATING INSTRUCTIONS. IMPORTANT NOTICE: ... blocking the heater in
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FBE15002 - Marley Engineered Products 

IMPORTANT NOTICE: This heater is a major electrical appli- ance and requires adequate electrical power. The outlet to wh
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KRK Systems KRK Systems 

Remove the side cap. 3. Loosen hex nut, (Do not remove). 4. As soon as the bracket is loose. 4. enough (teeth are no longer. 4. meshed together), rotate the VXT.
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HTSS Series - Marley Engineered Products 

NOTE: Press the connector gently and firmly, but do not force. 2. Once connected, position the grille over heater back .
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Tank Systems Systems de ... - Berkeley Pumps 

Installation. 13. REMPLACEMENT D'UNE ANCIENNE POMPE. Tension dangereuse. Couper l'arrivée de courant à la pompe avant d'
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Model D - Marley Engineered Products 

1. Model number of the product. 2. Date of manufacture. 3. Part number or description. 470 Beauty Spot Rd. East. Bennett
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Model D - Marley Engineered Products 

However, a single or double pole thermostat accessory is available for installa- tion into ..... Para reducir el riesgo










 


[image: alt]





U Series - Marley Engineered Products 

Using Frame Kit Model HTBF. 1. Determine the ... Mount grille over brackets at the top of the heater. Sheet ... at the t
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D Series - Marley Engineered Products 

All products manufactured by Marley Engineered Products are warranted against defects in workmanship and materials for o
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Engineered Parts & Services, Inc. Inside Sales Engineer 

16 sept. 2018 - Labor (Handyman). • Trabajos civiles • Experiencia mínima de 2 a 4 años con conocimiento básico en tuber
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Installation & Maintenance Instructions - Marley Engineered Products 

Termostato incorporado de un polo. (o termostato remoto). P u e n te d e c a b le. , ro jo. Elemento calefactor de bobin
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Installation & Maintenance Instructions - Marley Engineered Products 

Dear Owner,. Congratulations! Thank you for purchasing this new heater manufactured by Marley Engineered Products. You h
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Installation & Maintenance Instructions - Marley Engineered Products 

Eléctricos nacionales y locales, y el calefactor debe estar conectado a tierra, como precaución contra un posible choque
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Installation & Maintenance Instructions - Marley Engineered Products 

Il peut être nécessaire de replier légèrement vers le haut la bride de fixation sur le support de boîte arrière pour per
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Shallow Well Jet Pumps/ Tank Systems Systems de ... - Berkeley Pumps 

driver BY THE HANDLE and short capacitor terminals together. Do not touch .... fittings” are threaded all the way throug
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Filter Systems 

Full Assembly. A holder system is an extremely versatile photographic tool, and a terrific investment for both photographers and HDSLR cinematographers.










 


[image: alt]





LD Systems CURV500ES LD Systems Catalogue 

benefits of the compact CURV 500Â® come into their own. One system â€“ several options. The CURV 500Â® can be installed on the wall or ceiling, depending on ...Es fehlt:
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3PC/Quorum Systems - The Distributed Systems Group 

ACK from each participant. â–« To signal an event! Signals that participant is participating in second .... Apparent trade-off: read costs â‡” write costs. â–« Synchronous ...
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LD Systems CURV500ES LD Systems Catalogue 

Up to four Array Satellites can be effortlessly interconnected with the LD ... Plug-and-Play? Whatever. ... benefits of the compact CURV 500Â® come into their own.
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Middleware and Distributed Systems Introduction - Operating Systems ... 

Middleware and Distributed Systems. Introduction. Dr. Martin v. ... machine may arbitrarily run on any machine. â€¢ Coulouris et al.: [system] in which hardware or ...
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ld-systems 

Never remove safety warnings or other information from the equipment. ... When connecting the equipment, make certain th
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LD Systems CURV500ES LD Systems Catalogue 

Over-current, soft-Start, DC, thermal overload, short circuit. CONTROLS: Push encoder. INDICATORS: OLED graphic display. MAXIMUM DELAY / CHANNEL:.
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Installation & Maintenance Instructions - Marley Engineered Products 

Disconnect ALL power coming to heater at main service panel before wiring or servicing. Make sure power is off when inst
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