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Produkte Linien



B IE G EN RUNDEN S C H NEIDEN



S ch w e i z e r Q u a l i t ä t m i t gl o b a l e r A u ss t r a hl u n g



Schwenkbiegemaschinen, Rinnenmaschinen und Zuschneideanlagen. Langjährige Begeisterung



Im Jahre 2001 entwickelte



für Blechverarbeitung und



Kurt Jorns, zusammen



Maschinenbau.



«Wir nehmen nur Aufträge an, die wir zur Zufriedenheit unseres Auftraggebers ausführen können»



mit unserem Entwicklungs



Kurt Jorns gründete im



Das Familienunternehmen



Jahre 1973 die Firma



wird in der zweiten



Jorns AG. Heute beschäf



Generation von Marc Jorns



tigt die Jorns AG rund



(Betriebsökonom FH)



65 Mitarbeitende und kann



geführt.



auf eine sehr erfolgreiche Unternehmensgeschichte



Zusammen mit unseren



zurückblicken. Dank



unabhängigen Agenturen



der Begeisterung für die



verkaufen wir unsere



Blechverarbeitung und



Produkte weltweit.



den Maschinenbau gehört die Firma Jorns AG welt



Die Grundlage unseres



weit zu den Spitzenreitern



Erfolges liegt in unserem



in Entwicklung, Verkauf 



hohen Qualitätsdenken



und Produktion von



und unserer Innovations



Schwenkbiegemaschinen.



kraft. Wir orientieren uns an den Bedürfnissen unserer Kundschaft. Die Kundenwünsche fliessen in die Entwicklung unserer Produkte ein. Weltweit verlassen sich Spenglereien, Dach decker und Hallenbauer auf die Qualität und Wirtschaftlichkeit unserer



team, die erste Doppel biegemaschine. Dank kontinuierlicher Weiter entwicklung zur heute ver fügbaren TwinPro entfällt bei dieser Linie das zeitund kräfteraubende Drehen und Wenden von den zu verarbeitenden Blechen.
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Fertigung / Montage Die bei der Jorns AG gefertigten Komponenten werden in der eigenen Montagehalle zusammengebaut und getestet. Jorns verkauft und baut jährlich 120 bis 150 Schwenkbiegemaschinen.



Um den hohen Anforderungen der Kunden entsprechen zu können, setzen wir modernste Fertigungs methoden ein: Lasertechnik, Schweissroboter und CNCBearbeitungszentren. So schaffen wir Schwenkbiegemaschinen, die höchste Dauerleistungen erbringen.



«In der Jorns-Line



erlaubt dem Kunden, die



vereinigen sich unsere



Die Baureihen Norma-Line, Maschine nach seinen Be



Die Maschinen sind in



Erfahrungen,



Maxi-Line und Super-



dürfnissen zu konfigurieren. den Längen 4, 6,4, 8, 10



technisches



Line sind konsequente



Je nach Anforderung wird



und 12,2 m erhältlich und



Know-How,



Weiterentwicklungen



die Anlage mit folgenden



der Kunde kann zwischen



Fertigungs-



der bisherigen Modelle.



Optionen ausgestattet:



der Standardgeometrie «S»



möglichkeiten



Ausschlaggebend für die



graphisch unterstützte



sowie der Geometrie «F»



und Zukunfts-



Weiterentwicklung unserer



CNC-Steuerung, Tiefen



mit mehr Freiraum aus



perspektiven»



Produkte sind die stetig



anschlag, Tiefenanschlag



wählen.



steigenden Anforderungen



konisch, Scherensystem,



Sie können Stahlblech



unserer Kunden. Der



hydraulischer Material



bis zu einer Dicke von 3 mm



modulare Aufbau der



dickenverstellung, Ober



(400 N/mm2) verarbeiten.



Schwenkbiegemaschine



wangenvorspannung oder



Die Einlegetiefe beträgt



Umschlagvorpannung.



1000 / 1250  mm.



3.1



3.2



3.3



3 4/5



3.1 Schere SL / 3.2 Schere SLE / 3.3 Schere SL3 Alle Biegemaschinen können mit einem Scherensystem SL/SLE für 1,5 mm oder SL3 für 3 mm Stahlblech ausgerüstet werden. Bei der SLE und SL3 kann der Luftspalt und die Überdeckung für verschiedene Blechdicken eingestellt werden.



B IE G EN



1.2
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2.1



2.2



275°



1.1



1.1 Geometrie «S»



1.2 Geometrie «F»



2.1 Anschlagsystem Typ 11



2.2 Federfinger



Werkzeuge mit einer



Werkzeuge mit einer Biegewangen-Geometrie «F» weisen auf der Vorder



Das automatische Anschlagsystem



Die Anschlagfinger Standard



Biegewangen-Geometrie «S»



Typ 11 wird mit Anschlagfingern



können einfach auf Federfinger



(Standard) weisen eine senk



seite der Biegewange einen vergrösserten Frei-Raum von total 275° auf. Die um 37° abgekröpfte und um 6° nach hinten verlaufende Biegewange



Standard ausgerüstet. Das System



umgerüstet werden. Messbereich



recht positionierte Biegewange



erlaubt das Herstellen von massgenauen 90° Hutprofilen (NL bis 15  15 mm)



ist mit einem Sicherheitsausklink



10 bis 1000 / 1250 mm.



auf. Mit der maximalen Frei



sowie Fassaden-Steckprofile.



mechanismus ausgerüstet, welcher



raum-Höhe von über 220 mm



sich bei drohender Klemmgefahr



in der Maschine entsteht der



anhebt. Messbereich 20 bis



Freiraum, der für den Arbeits



1000 / 1250 mm.



prozess benötigt wird.
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2.3 Anschlagsystem Typ 11,



2.4 Anschlagsystem Typ 14,



konisch



konisch



Die zusätzliche, unabhängige



Der Anschlagbalken ist auf ei



Anschlageinheit mit Tiefen



nem Drehpunkt montiert und ist



anschlagfinger ermöglicht eine



ideal zum Biegen von schmalen



maximale Konizität von 20 mm 



Blechstreifen.



bis 1250 mm. Die Konizität wird



Die Konizität wird über die



über die Steuerung programmiert.



Steuerung programmiert.



2.3



2.4



5



6



1



2



6



3.4



4



3.5



3.4 Profilrollen-Rollformer



3.5 Scheren-Sicherheit



4 Materialdickenverstellung RH



5 Oberwangenvorspannung OV



6 Umschlagvorspannung UV



Der Scherenwagen dient



Die Scheren- und Rollformer-



Die Materialdickenverstellung dient



Die Oberwangenvorspannung



Die Umschlagvorspannung



gleichzeitig als Support für den



Systeme sind mit einem



zum Ausgleich unterschiedlicher



ermöglicht, jeden Arm der Biege



erlaubt ein gleichmässiges



Profilrollen-Rollformer. Es



mehrstrahligen Überwachungs



Blechstärken. Die Blechdicke kann



maschine bei Bedarf individuell



Schliessen eines Umschlags



stehen sowohl horizontal wie



system und einem Sicherheits



auf der Steuerung programmiert



zu justieren. Dadurch können



über die gesamte Maschinen



auch vertikal Profilrollen-



mechanismus ausgerüstet.



werden. Die Verstellung erfolgt



Verwindungen über die Profillänge



länge. Die Vorspannung



hydraulisch.



hinweg eliminiert werden.



kann über die Steuerung pro



Rollformer zur Verfügung.



grammiert werden.



B IE G EN



Unsere Biegemaschinen



Ständer und Arme werden



sind auf einem Grund



in kastenförmiger, stabiler



rahmen montiert und mit



Schweisskonstruktion



dem nötigen Nivellier-



gebaut. Unsere Biege



und Befestigungsmaterial



maschinen werden mit



ausgerüstet. Der Antrieb



bedienerfreundlichen



erfolgt durch eine moderne



Steuerungen ausgerüstet,



Hydraulikeinheit. Stich



welche auf einem fahrbaren



worte wie proportional



Pult montiert sind.



gesteuerte Geschwindig



Die Kunden können ihre



keiten, Oberwange mit



Maschine, den Anforde



Austausch



Vorentlastung, Über



rungen entsprechend, mit



sämtlicher



lastungsschutz, Hydraulik



einer einfachen 2-Achsen-



zylinder mit Rampen-



Steuerung OP3100, über



steuerung und Rohrbruch



eine rein numerische CP50



sicherungen gehören



bis hin zu der modernsten



seit langem zu unserer



graphischen Touchscreen-



Standardausführung.



Steuerung CP100 aus



«Enge Toleranzen garantieren einen leichten



Einzelteile»



rüsten lassen.
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10



7.1



7.2



8.1



8.2



8.2 CP50 Touchscreen-



7.1 / 7.2 Koppelgelenke



8.1 OP 3100-2-Achsen-



Die Biegewange ist auf Koppelgelenken gelagert. Je nach Baugruppe



Steuerung



Steuerung mit 5,7" TFT-



verwenden wir unterschiedliche Baugrössen.



Einfachsteuerung mit 9 Winkel



Farbdisplay ermöglicht



Formschöne Radien sowie kratzfreie Blechoberflächen sind das Resultat



speicherplätzen für Anlagen



ein rein nummerisches Pro



perfekter Hebelverhältnisse.



ohne oder manuellem Tiefen



grammieren, ohne Graphik



anschlag-System.



unterstützung.



Baugruppe



Norma-Line



Maxi-Line



Super-Line



Typ



Nutz länge



Biegekapazität Stahl Alu 1 ⁄2-hart St-40 V2A



Ständer



Koppel



Biegezylinder



Gewicht (Ausführung 1250 mm



400 N/mm2



600 N/mm2



220 N/mm2



mm



mm



mm



mm



Stück / Typ



Stück 



Anzahl



ca. kg



125L



 6400



1,25



0,80



2,00



  4 / L



 4 



 2



 3800



125L



 8000



1,25



0,80



2,00



  6 / L



 7 



 3



 5200



125



 4000



1,25



0,80



2,00



  3 / L



 5 



 2



 3700



125



 6400



1,25



0,80



2,00



  5 / L



 5 



 3



 4400



125



 8000



1,25



0,80



2,00



  7 / L



 7 



 4



 6500



125



10000



1,25



0,80



2,00



  8 / L



 9 



 5



 7500



125



12200



1,25



0,80



2,00



10 / L



11



 6



 8700



150



 4000



1,50



1,00



2,50



  4 / L



 5 



 3



 4300



150



 6400



1,50



1,00



2,50



  6 / L



 7 



 4



 5300



150



 8000



1,50



1,00



2,50



  8 / L



 9 



 5



 6200



150



10000



1,50



1,00



2,50



  10 / L



11



 6



 8600



Einlegetiefe)



150



12200



1,50



1,00



2,50



12 / L



13



 7



10800



200



 3000



2,00



1,50



3,00



  3 / M



 5



 3



 3700



200



 4000



2,00



1,50



3,00



  4 / M



 6 



 4



 5100



200



 6400



2,00



1,50



3,00



  6 / M



 7 



 5



 6200



200



 8000



2,00



1,50



3,00



  8 / M



 9 



 7



 9300



200



10000



2,00



1,50



3,00



10 / M



11



 9



11700



200



12200



2,00



1,50



3,00



12 / M



13



11



13700



300



 3000



3,00



2,00



4,00



  4 / S



 4



 4



 5700



300



 4000



3,00



2,00



4,00



  5 / S



 5



 5



 6800



300



 6400



3,00



2,00



4,00



  7 / S



 7



 7



 9800



300



 8000



3,00



2,00



4,00



10 / S



10



10



12500



300



10000



3,00



2,00



4,00



12 / S



12



12



15100



300



12200



3,00



2,00



4,00



15 / S



15



15



18000
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Änderungen und Ergänzungen in Ausführung und Funktion bleiben ausdrücklich vorbehalten! Einlegetiefen 1000 / 1250 mm 



8.3



8.4



9



10.1



10.2



8.3 CP100 Multi-



8.4 Mobile Programmierung



9 Hydraulik



10.1 Maschinensicherheit



10.2 2-Pedal-Fusssteuerung



Touchscreen-Steuerung



Die mobile Programmierung



Die Hydraulik ist mit einem



Alle Maschinen sind mit einem



Das Fusspedal mit Doppelfunk



mit 20,5" TFT-Farbdisplay,



ermöglicht die Bedarfsdefinition wie



stellungsüberwachten



mehrstrahligen Lasersystem aus



tion, erlaubt eine sehr schnelle



Grafiksoftware, automatischer



Profilform, Materialqualität, Farbe,



Sicherheitsventil ausgestattet.



gerüstet, welches die potentielle



und bequeme Bedienung auf



Kantfolgeberechnung,



Menge usw. auf der Baustelle.



Als Option kann die Maschine



Gefahr beim Schliessen bereits



der ganzen Maschinenlänge.



netzwerkfähig für Ferndiagnose



Die Daten werden per Knopfdruck



mit der 20 Prozent schnelleren



vor dem Erreichen der Gefahren



Das Zustimmungspedal für den



mit Diagnostic Manager von



direkt auf die Maschine oder einen



Super-High-Speed-Hydraulik



stelle erkennt. Die Maschinen



zweiten Bediener ist bei Jorns



B&R. Zusatzinformation finden



definierten Server gesendet. Neu



ausgerüstet werden.



sind zusätzlich mit einer durch



ein Sicherheitsstandard.



Sie auf Seite 10/11.



auch als App für IOS oder Android



gehenden Not-Aus-Schiene



verfügbar.



ausgerüstet.



w i r t sch a f t l i ch k e i t i m d o pp e lb i e g e n



1.1



1.2



Doppelbiegen ist der wirtschaftliche Trend in der Blechverarbeitung. Die «Die TwinPro garantiert Wirtschaftlichkeit, Flexibilität und Sicherheit»



TwinPro arbeitet mit einer neuartigen und wegweisen den Biegetechnologie, die



1 Pneumatische Klemmfinger Jede Einheit enthält einen pneumatischen Kombi-Klemmfinger. Flaches Blech kann bis zu einer minimalen Anschlagposition von 15 mm (vollautomatisch), resp. 11 mm (halbautomatisch) angeschlagen werden.



höchsten Anforderungen



Abgekantetes Blech mit einer Schenkelhöhe von bis zu 25 mm kann übergriffen werden. Nebst den kurzen



gerecht wird. Der modu



Anschlagmassen überzeugt das System durch ein maximales Anschlagmass von 1200 / 1350 mm bei



lare Aufbau des TwinPro-



einer Geschwindigkeit von 250 mm / Sek. Spezialklemmfinger oder andere Anschlagsysteme auf Anfrage erhältlich.



Konzepts erlaubt dem Kunden, die Maschine nach seinen Bedürfnissen zu konfigurieren und auto matisieren. Je nach Anfor derung wird die Anlage mit einem vollautomatischen Greifsystem (pneumatisch oder hydraulisch) oder ei nem Anschlagsytem Typ 11 (automatisch) ausgestattet. Eine grosse Auswahl an Optionen erlauben dem Anwender, die Anlage nach seinen Wünschen zu konfigurieren.



TWIN P RO



1.3



2.1



2.2



3



4



5



2 Hydraulische Klemmfinger



3 Anschlagsystem Typ 11



4 Kurzteilklemmfi nger



5 Konischer Anschlag



Jede Einheit enthält einen hydraulischen Klemmfinger und Übergreif



Mit dem Anschlagsystem Typ 11



Erlaubt kurze Bleche ab einer



Unabhängig vom gewählten



klemmfinger. Flaches Blech kann bis zu einer minimalen Anschlag



kann die Doppelbiegemaschine



Länge von 70 mm (hydraulisch)



Anschlag- und Klemmsystem



position von 25 mm (vollautomatisch), resp. 17 mm (halbautomatisch)



als halbautomatische Anlage



resp. 132 mm (pneumatisch)



kann die Anlage mit einem



angeschlagen werden. Abgekantetes Blech mit einer Schenkelhöhe



eingesetzt werden. Die Anschlag



rechtwinklig einzuspannen.



zusätzlichen Anschlag



von bis zu 40 mm kann übergriffen werden. Das System überzeugt



finger können über die gesamte



ausgerüstet werden, um



durch ein maximales Anschlagmass von 1150 / 1300 mm und verfährt



Arbeitslänge verschoben werden.



konische Profile halb- oder



mit 250 mm / Sek.



Verfahrweg 25 bis 1150 / 1300 mm



vollautomatisch zu erzeugen.



(mit Federfinger 10 bis 1150 / 1300 mm).
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6.1/6.3



6.2/6.4



1/2/3



6.1



6.2



6.3



6.4



6.5



6.1 Geometrie «S»



6.3 Geometrie «G»



6.5 Freiraum



Werkzeuge mit einer Biegewangen-Geometrie «S» (Standard)



Werkzeuge mit einer Biegewangen-Geometrie «G»



Während eine Biegewange



weisen eine senkrecht positionierte Biegewange auf.



weisen auf der Vorderseite der Biegewange einen vergrösserten



arbeitet, kann die andere



Frei-Raum von total 269° auf.



maximal 295 mm aus dem



Die um 37° abgekröpfte Biegewange erlaubt das Herstellen von mass



Biegebereich gefahren werden.



genauen 90°-Hutprofilen sowie Fassaden-Steckprofilen.



Mit der maximalen FreiraumHöhe von über 220 mm in der Maschine entsteht der Freiraum, der für den Arbeitsprozess benötigt wird.



w i r t sch a f t l i ch k e i t i m d o pp e lb i e g e n



7.1



Durch das Positiv-negativBiegen mit zwei Biege CP100Twin Steuerung



xibler und ein Mehrfaches



• Mit 21,5" Multi-Touchscreen FullHD (16:9) und Prozessor 3,0 GHZ



schneller als herkömmliche «Die CP100Twin Steuerung ist einfach zu programmieren und trägt wesentlich zur Attraktivität der Maschinen bei»



7.1 Zeichnung erstellen



wangen ist die TwinPro fle



• 9 CNC gesteuerte Achsen



Abkantmaschinen. Die



Genau in diesem Bereich



Arbeit der Hilfspersonen



kommen die vollauto



Biegewange, obere und untere 



entfällt.



matische TwinMatic-Pro



Biegewangenverschiebung, 



Gerade beim industriellen



und die halbautomatische



Biegen sind die Stück



TwinBend-Pro zum



kosten entscheidend. Oft



Einsatz. Beide Maschinen



schmälern hohe Personal



sind in den Längen 4, 6,4,



(Oberwange, obere und untere 



Materialstärkenverstellung, Anschlag, Anschlag konisch, Schere) • Externe Programmiersoftware • Fernwartung durch Diagnose-



Mit der Zeichnungssoftware können alle Profile einfach und bequem erstellet werden: Schritt für Schritt wird das Biegeteil am Bildschirm oder an einem externen PC konstruiert. Die wichtigen Daten wie Schenkel länge, Biegewinkel, Radius, Anschlag, Blechdicke und Blechqualität werden vom Pro gramm automatisch erfragt.



Manager von B + R



kosten den Ertrag lukrativer 8, 10 und 12,2 m erhältlich.



• USB-Flash-Speicher



Aufträge. Besonders die



Sie können Stahlblech bis



• 1 GB Hauptspeicher und



langen und schweren



zu einer Dicke von 3 mm



Biegeteile mit vielen



(400 N / mm2) verarbeiten.



• Netzwerkfähig



Wechselkantungen erfor



Die Einlegtiefe beträgt



• B + R Hardwarekomponente



dern einen erheblichen



1200 / 1350 mm.



32 GB Solide-State Drive • Modernste Ethernet-Technologie



Mehraufwand.



Typ TwinPro



Nutzlänge



Biegekapazität Inox Alu Stahl 1 ⁄2-hart V2A St-40 400 N/mm2



125



600 N/mm2



TwinMatic-Pro



TwinBend-Pro



Gewicht



Klemmfinger (empfohlen)



Anschlagfinger inkl. Federfinger (empfohlen)



Ständer /  Arm



Biegezylinder



Anzahl



Anzahl



kg



Anzahl



Anzahl



 2



 4



 3700



 2



4



220 N/mm2



mm



mm



mm



mm



 3200



1,25



0,80



1,50*



125



 6400



1,25



0,80



1,50*



 4



 8



 6900



 4



4



125



 8000



1,25



0,80



1,50*



 5



10



 9250



 5



4



125



10000



1,25



0,80



1,50*



 6



12



11100



 6



6



125



12200



1,25



0,80



1,50*



 8



16



14800



 8



6



150



  4000



1,50



1,00



2,00*



 3



 6



 5900



 3



4



150



 6400



1,50



1,00



2,00*



 5



10



 8400



 4



4



150



 8000



1,50



1,00



2,00*



 7



14



10950



 5



4



150



10000



1,50



1,00



2,00*



 8



16



13500



 8
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150



12200



1,50



1,00



2,00*



10



20



18500



 9



200



  4000



2,00



1,50



3,00



 4



 8



 8300



 3



4



200



 6400



2,00



1,50



3,00



 6



12



10300



 5



4



200



 8000



2,00



1,50



3,00



 8



16



12200



 6



4



200



10000



2,00



1,50



3,00



 9



18



15300



 8



6



200



12200



2,00



1,50



3,00



12



 24



18300



11



6



300



  4310



3,00



2,00



4,00



 4



 8



13000



 3



4



300



  6410



3,00



2,00



4,00



 6



12



18000



 5



4



300



  8510



3,00



2,00



4,00



 8



16



24500



 7



4



300



10610



3,00



2,00



4,00



10



 20



30000



 9



6



300



12710



3,00



2,00



4,00



12



24



36000



11
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* Biegekapazität in Aluminium kann durch den Einsatz der Materialdickenverstellung (Option) um +0,5 mm erhöht werden. Änderungen und Ergänzungen in Ausführung und Funktion bleiben ausdrücklich vorbehalten! 



7.2



7.3



7.4



7.5



7.2 Automatikmodus / 



7.3 Ablage Ordner



7.4 Skizzenmodus



7.5 Mobile Programmierung



Arbeitssimulation



Die CP100Twin Multi-Touch-



Ein Skizzenmodus bringt eine



Die mobile Programmierung



Nachdem das Profil konstruiert



Steuerung arbeitet auf Basis von



weitere Erleichterung beim Erstellen



ermöglicht die Bedarfsdefinition



wurde, wird die durch die



Windows 7, womit die Profile in



des Profiles direkt auf der Touch-



wie Profilform, Materialqualität,



Kantfolgeberechnung automatisch



einer individuellen Ordnerstruktur



Screen-Steuerung.



Farbe, Menge usw. auf der



oder manuell definierte Biege



abgelegt werden können.



Baustelle. Die Daten werden



sequenz simuliert. Mögliche



Strukturierte Profil-Bibliothek ist



per Knopfdruck direkt auf die



Kollisionen werden angezeigt.



bei Auslieferung bereits vorhanden.



Maschine oder einen definierten



Das Programm bietet zusätzlich



Server gesendet.



die Möglichkeit, die Profile nach



Neu auch als App für IOS und



vordefinierten Kriterien zu suchen



Android verfügbar.



und zu öffnen.
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7 9



8



10



8



10 9



9



11



12



8 Umschlagvorspannung UV



9 Biegewangenvorspannung



10 Materialdickenverstellung



11 Schere SL, SLE und SL3



12 Multiproportionale



Die Umschlagvorspannung



Die Biegewangenvorspannung



RH



Alle Anlagen können mit einem



Hydraulik



erlaubt ein gleichmässiges



ermöglicht es, einzelne Biege



Die Materialdickenverstellung



Scherensystem SL/SLE für 1,5 mm



Die Multiproportionale Hydraulik



Schliessen eines Umschlags



wangen-Abschnitte der Biege



dient zum Ausgleich unter



oder SL3 für 3 mm Stahlbleche



ist mit mehreren Proportional-



über die gesamte Maschinen



maschine bei Bedarf individuell



schiedlicher Blechstärken. Die



ausgerüstet werden. Der Scheren



Hydraulik-Ventilen ausgerüstet



länge. Die Vorspannung



zu justieren. Dadurch können



Blechdicke kann auf der Steuerung



wagen dient gleichzeitig als Support



und erlaubt, mehrere hydrau



kann über die Steuerung pro



Verwindungen über die Profil



programmiert werden. Die Ver



für den Profil-Rollen-Rollformer.



lisch angetriebene Achsen



grammiert werden.



länge hinweg eliminiert werden.



stellung erfolgt hydraulisch. Erhöht



Die Systeme sind mit einem mehr



simultan zu bewegen. Dadurch



die Biegekapazität in Aluminium



strahligen Überwachungssystem



wird die Zykluszeit über das



um + 0,5 mm.



und einem Sicherheitsmechanismus



gesamte Profil um rund 15 %



Ab TwinPro-200/300 Standard.



ausgerüstet.



reduziert.



RUNDEN



Die Rinnenmaschine der Jorns AG ist die optimale Lösung zur Herstellung «Die wirtschaftliche Lösung zur Herstellung von Standardund SpezialRinnen»



von Rinnen und Rundungen in verschiedenen Formen und Längen. Je nach Ausführung ist die Anlage für die Verarbeitung von Material bis zu einer Dicke von 1,25 mm (Kupferblech) und einer Länge von bis zu 10 Metern ausgelegt. Eine mögliche Integration in eine vollautomatische Fertigungsstrasse wurde bei der Entwicklung bereits berücksichtigt.



1



2



1



3



4.1



4.2



1 Drei Rollen



2 Vorspannung 



3 Auflagetisch



4.1 Anschlagsystem Typ RM



4.2 Anschlagsystem Typ 11



Drei synchron angetriebene



Wellenvorspannung pro Lagerungs



Alle Maschinen sind mit



Ein einfaches Anschlagsystem



Das Anschlagsystem Typ 11



Walzen ∅ 40 mm erlauben



punkt erlaubt ein präzises



herausnehmbaren Blechkassetten



erlaubt die präzise Positionierung



wird mit Anschlagfingern



enge, nahe aufeinanderfolgende



Einstellen der zwei untenliegenden



ausgerüstet.



des Rohmaterials.



Standard ausgerüstet.



Rundungen.



Wellen gegenüber der oberen



Das System ist mit einem



Welle. Die Justierung erlaubt eine



Sicherheitsmechanismus



gleichmässige Rundung über die



ausgerüstet welcher sich bei



gesamte Bearbeitungslänge.



drohender Klemmgefahr anhebt.
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3



4



RINNENMA S C H INE 2



RUNDEN



Die Jorns Rinnenmaschine RM besticht durch ihre Präzision und Wiederhol genauigkeit. Der hochpräzise Antrieb der Oberwangen-Zustellung «Runden für höchste Ansprüche dank modernsten Servoantrieben»



und der Rollen erfolgt über Servo-Motoren. Die Ständer sind in kasten förmiger, stabiler Schweiss konstruktion gebaut und bieten die Basis für die gewünschte Qualität. Unsere Rinnenmaschinen werden mit einer bediener freundlichen Steuerung CNC800RM ausgerüstet, welche auf einem fahrbaren Pult montiert ist.



Typ Nutzlänge Rinnenmaschine mm



Rundungskapazität Alu St-40 Kupfer 1 ⁄2-hart 220 N/mm2



220 N/mm2



400 N/mm2



mm



mm



mm



 Ständer Einlege- Anschlagtiefe finger RM



Anzahl  



mm



 Anzahl



100



 4000



1,00



1,00



0.80



2



750



3



100



 6400



1,00



1,00



0.80



3



750



4



100



 8000



1,00



1,00



0.80



4 



750



4



100



10000



1,00



1,00



0.80



5



750



6



125



 4000



1,25



1,25



1,00



3



750



3



125



 6400



1,25



1,25



1,00



4



750



4



125



 8000



1,25



1,25



1,00



5



750



4



125



10000



1,25



1,25



1,00



6



750



6



Änderungen und Ergänzungen in Ausführung und Funktion bleiben ausdrücklich vorbehalten! 
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8



7



5



5



6



7.1



7.2



8



5 Rollen-Sicherheit



6 2-Pedal-Fusssteuerung 



7 Absenkbarer Tisch



8 CNC800RM



Das Rollen-System ist mit



Das Fusspedal mit Doppelfunk



Auf Wunsch wird die Anlage mit einem pneumatisch absenkbaren Tisch



Touchscreen-Steuerung



einem mehrstrahligen Laser



tion, erlaubt eine sehr schnelle



ausgerüstet, womit bereits nach unten geformte Bleche eingelegt und



15" TFT-Farbdisplay, netzwerk



system ausgerüstet, welches



und bequeme Bedienung auf der



gerundet werden können.



fähig für Ferndiagnose,



die potentielle Gefahr beim



ganzen Maschinenlänge. Das



automatischem Hinteranschlag



Schliessen bereits vor dem



Zustimmungspedal für den



und Grafiksoftware.



Erreichen der Gefahrenstelle



zweiten Bediener ist bei Jorns ein



erkennt.



Sicherheitsstandard.



zubehör



Nur durch ein gut organi siertes Umfeld kann die Kapazität der modernen «Die Organisation um die Maschine ist eine wichtige Komponente für ein wirtschaftliches Arbeiten»



Maschine optimal aus genutzt werden und dem Bediener die Arbeit erleichtern. Vereinfachtes Handling bedeutet schnelleres aber auch sichereres Arbeiten an den Biegemaschinen.



1



2



1 Handlingtisch



2+3 Handlingtisch



Der Handlingtisch ist mit



Jeweils 4 Arme können pro Tisch mit einer Fusspedalsteuerung



Kunststoffschienen versehen,



zur Maschine gefahren werden, um das Blech einfach zur Maschine



um ein Zerkratzen des Bleches zu



führen zu können. 2000 × 1200 × 1045 mm, Auszug 800 mm.



verhindern. Der Tisch kann mit



Für längere Maschinen können mehrere 2-Metertische nebeneinander



2 Tonnen Blech und die Auszugs



gestellt und individuell angesteuert werden.



arme mit je 50 Kilo beladen werden.



3



sch n e i d e n



Zuschneidetisch ZST Mit stabilem Unterbau, Phenol spanplatte, Anschlag und seitlichem Massband. Der Tisch ist fahrbar und mit Radbremsen versehen. Lieferbar in den Längen 4, 6, 8 m und Tischbreiten von 1000 und 1250 mm. Handtischschere HTS Mit Schwenklagerung, um die Schere von der Tischoberfläche zu schwenken. Lieferbar in den Breiten 1000 und 1250 mm. Schneideleistung: St-40 1,0 mm, Inox 0,6 mm, Alu 1,5 mm.
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H T S Z S T 1



2



3



1 Bedienung



2 Ausführung



3 Qualität



Der Scherenwagen wird mit dem



Die HTS kann in den Versionen



Hochwertige Materialien und



Verlängerungshebel bequem



1000 mm und 1250 mm, links und



präzise gefertigte Teile stellen die



über den Tisch gezogen.



rechts aufgebaut werden.



Langlebigkeit der HTS von Jorns



Ein Niederhalter verhindert das Verrutschen des Bleches.



sicher.



Ab r o ll e n S C H NEIDEN A u f w i c k e l n



Jorns Spaltanlagen zeichnen sich durch ihre geringe E  instell- und Umrüstzeit aus. Die Anlage kann für immer wechselnde Produktions 1 Abrollhaspel



2 Spaltanlage



Frequenzgesteuerter Abrollhaspel



Spaltanlage der Baugruppe Mini



der Baugruppe Mini Service Center



Service Center MSC verfügbar



werden. Das Mini Service



MSC konzipiert für Blechbänder



in den Bandbreiten 1250 mm und



Center MSC ist die opti



von 1250 mm, 1500 mm und einer



1500 mm für die Blechdicken



Tragkraft von 5000 kg.



1,25 mm und 1,5 mm Stahlblech



Optimales Einsatzgebiet für Blech



(400N / mm2).



professionellste Lösung.



dicken von max. 1,5 mm S  tahlblech



Die Spaltanlage kann wahlweise



Die laufend wachsende Zahl



(400  N / mm2).



ohne Richteinheit bzw. mit 5 oder



Das Blechcoil wird von Hand



7 Richtrollen konfiguriert werden.



über eine Kurbel gespannt. Zwei



Die Anlage läuft mit 35 m / Min.



bestätigt unser Konzept



seitliche Schilder erlauben ein



mittig, somit erreicht sie die



und ist der Lohn für unsere



perfektes Abspulen des Coils. Die



optimale Verteilung der Schnitt



Standard-Geschwindigkeit von



kräfte. Die Spaltmesser sind



35 m / Min. wird über eine Tänzer



mechanisch spannbar und von



welle gesteuert.



Hand schnell auf die gewünschte



«Ein weltweit



einheiten bis hin zu Serien



organisierter



fertigungen eingesetzt



Kundendienst mit kompe tenten Service ingenieuren ist Garant für professionelle Montage, Schulung und Betreuung



male, wirtschaftlichste und



zufriedener Kunden



Entwicklungsarbeiten.



der Anlage»



Bandbreite einstellbar, minimalste Zubehör:



Spaltbreite 70 mm.



3



Ein hydraulisches Ladeprisma, universell einsetzbar für alle



Zubehör:



Baugrössen und mit einer maxi



Folienhalter, zusätzliche Spaltmesser.



malen Tragkraft von 5000 kg, komplettiert das Angebot. Das Verfahren des Prismas sowie die Höheneinstellung erfolgen hydraulisch. Dank der speziellen Konstruktion zeichnet sich die Abrollhaspel mit einer geringen Bauhöhe aus. 3



4



4 Schrottwickler



3 Aufwickelhaspel Aufwickelhaspel der Baugruppe



Die Wickelgeschwindigkeit von 35 m / Min. erfolgt über einen



In treppenförmiger Anordnung



Mini Service Center MSC, verfüg



Elektroantrieb und wird über eine Tänzerwelle gesteuert. Die maximale



mit zentralem Elektromotor. Eine



bar in den Bandbreiten 1250 mm



Blechdicke, die mit dem Jorns Aufwickelhapsel aufgewickelt werden



stetige Hin- und Herbewegung



und 1500 mm sowie einer



kann, beträgt 1,0 mm in Aluminium, 1,0 mm in Stahlblech und 0,6 mm



des Fingers verteilt das Rest



maximalen Tragkraft von 5000 kg.



in Inox. Die besten Aufwickelergebnisse werden mit 3 bis 4 Bänder



band gleichmassig auf den Dorn.



Die Blechbänder werden durch eine



erreicht.



Maximale Bandbreite ist 25 mm.



pneumatische Filzbremse gebremst und mittels Aufwickelhaspel straff



Zubehör:



aufgewickelt. Die Separierscheiben



Ein hydraulisches Entladeprisma, universell einsetzbar für alle Baugrössen



garantieren, dass die Blechbänder



und mit einer maximalen Tragkraft von 5000 kg, komplettiert das Angebot.



ohne Versatz gewickelt werden.



Das Verfahren des Prismas sowie die Höheneinstellung erfolgt hydrau



Minimale wickelbare Bandbreite ist



lisch. Dank der speziellen Konstruktion zeichnet sich die Abrollhaspel mit



75 mm.



einer geringen Bauhöhe aus.
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1



Max. bearbeitbare Blechdicke Baugrösse



Spaltwellen X



Spalt- Messermesser paare X



Bandbreite 1250 Alu Stahl 1 ⁄2-hart Inox St-40 400 N/mm2



220 N/mm2



5 Richtwellen



7 Richtwellen



400 N/mm2



220 N/mm2



600 N/mm2



mm



mm



mm •



•



1,25



1,75



0,75



•



•



1,50



2,00



1,00



•



•



mm



mm



Anzahl



mm



mm



mm



100



152



5



1,25



1,75



0,75



MSC 125



140



202



5



MSC 150



140



202



5



2,00



Richteinheit R5 R7



600 N/mm2



MSC 125



1,50



Bandbreite 1500 Stahl Alu 1 ⁄2-hart St-40 Inox



1,00



Änderungen und Ergänzungen in Ausführung und Funktion bleiben ausdrücklich vorbehalten!



Durchlaufbreite grösser als Bandbreite



M S C



Griechenland Reimport Repanis Ltd. GR-15122 Athen Tel. +30 210 28 51 996 [email protected] www.re-import.gr



Niederland Flevo Trading NL-3899 BR Zeewolde Tel. +3136-5223975 [email protected] www.flevotrading.nl



America (USA), Kanada, Mexiko, Karibik Metalforming Inc. USA-Peachtree City, GA 30269 Tel. +1 770 631 0002 [email protected] www.metalforming-usa.com



Grossbritanien I - Mach Ltd. GB-NN6 0NF Northampton Tel. +44 160 48 10 872 [email protected] www.i-mach.co.uk



Nord Irland Lister Machine Tools (NI) Ltd. NI-Belfast BT12 6HP Tel. +44 28 9066 3804 [email protected] www.listermachinetools.com



Australien Acra machinery P/L AU-Melbourne Tel. +61 3 97 94 66 75 [email protected] www.acra.com.au



Indien APT Precision Technologies IN-Pune 411051 Tel. +91 985 00 82860 [email protected] www.aptprecision.in



Belgien, Luxemburg, Nordfrankreich D.A.C. Machines NV BE-8800 Roeselare Tel. +32 51 24 33 55 [email protected] www.dacmachines.be



Indonesien PT. Tecno Mesin Utama ID-14240 Jakarta Utara Tel. +62 21 4586 5621 [email protected] www.pt-tmu.co.id



Österreich (exkl. Vorarlberg) AustroDach HandelsgesmbH & Co KG AT-4300 St. Valentin Tel. +43 7435 5110 [email protected] www.austrodach.at



Algerien Sarl SOUDETOLE DZ-ALGERIE Tel. +213 24 88 03 19 [email protected]



Bosnien, Kroatien, Serbien, Mazedonien MAREX ZAGREB D.O.O. HR-53270 Senj Tel. +385 1 6198 446 [email protected] www.marex.com.hr Deutschland Maschinen Stockert Grosshandels GmbH DE-85662 Hohenbrunn Tel. +49 810 28 94 0 [email protected] www.maschinen-stockert.de Finnland Noritek Oy FI-01510 Vantaa Tel. +358 10 386 83 00 [email protected] www.noritek.fi Frankreich Tyma Diffusion FR-71880 Chatenoy le Royal / Chalon sur Saone Tel. +33 385 450 450 servicecommercial@ tymadiffusion.com www.tymadiffusion.com



Irland Lister Machine Tools Ltd. IE-Dublin 12 Tel. +353 1 450 88 66 [email protected] www.listermachinetools.com Israel G.M.T. Greenberg-Machine Tools Ltd. IL-Tel Aviv 65117 Tel. +972 356 00 631/56 60 284 [email protected] www.gmtweb.co.il Italien Alpewa GmbH/srl. IT-25017 Lonato del Garda (BS) Tel. +39 030 206 1781 [email protected] www.alpewa.it Neuseeland Scott Machinery Limited NZ-Christchurch Tel. +64 3 349 22 66 [email protected] www.scottmachinery.co.nz



Polen Polteknik Ltd. Sp. z.o.o. PL-80-297 Banino Tel. +48 58 684 8635 [email protected] www.polteknik.pl Portugal Resiper Comércio de Máquinas e Acessórios Industriais Lda. PT-3740-339 Sever de Vouga Tel. +351 234 555 189 [email protected] www.resiper.biz



Schweiz Österreich: Vorarlberg Gebr. Spiegel AG CH-8280 Kreuzlingen Tel. +41 71 677 60 60 [email protected] www.spiegel.ch Slovenien Marex d.o.o. SI-1290 Grosuplje Tel. +386 1 788 83 50 [email protected] www.marex.si Slowakische Republik MT-MONT s.r.o SK-82107, Bratislava Tel. +421 911 704426 [email protected] www.mtmont.eu Spanien SUPRAFORM, S.L. ES-08850 Gavà BARCELONA Tel. +34 93 663 13 00 [email protected] www.supraform.net Tschechien Fawi spol. s.r.o. CZ-147 00 Praha 4 Tel. +42 02 41 431 045 [email protected] www.fawi.cz



Rumänien SC Euro Tehnics Srl RO-555300 Cisnadie Tel. +40 269 235 511 [email protected] www.eurotehnics.ro



Türkei Ultra Metal Mümessillik San.ve Tic.A.S. TR-35110 Izmir Tel. +90 533 372 95 49 [email protected] www.ultrametal.com.tr



Russland FOST RU-107023, Moscow Tel +7 495-280-08-32 [email protected] www.nppfost.ru



Ukraine D.A.C. Ukraine UA-22400 Kalynovka Tel. +32 51 24 33 55 [email protected] www.dacmachines.be



Schweden Belano Maskin AG SE-44118 Alingsas Tel. +46 322 15 940 [email protected] www.belano.se



Ungarn Arli MO Kft. - Jorns Képviselet. H-1037 Budapest Tel. +36 14 53 37 12 [email protected] www.jorns.hu



JORNS AG Kirchgasse 12 CH-4932 Lotzwil Switzerland Telefon +41 (0)62 919 80 50 Telefax +41 (0)62 919 80 69 [email protected]



Vertreten durch:



B IE G EN RUNDEN S C H NEIDEN



D | 10.14



www.jorns.ch
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Wiener Linien Gesamtnetzplan 

Enkpl./Grillg. 72A. 72A. Erlafstr. Max-. Winter-Pl. Koppstr./. Thaliastr. 6. Börse. 46. 49. 48A. 1 D. 2. 71. D. 1. 71. Siedlung. Südost. Haupt- bahnhof. Süd. 49A. 50A.
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Produkte 246 Produkte 246 Produkte 246 ... - Editio Cantor Verlag 

telkomponente fÃ¼r vorgefÃ¼llte Glas- spritzen. Der Kolbenstopfen wurde hinsichtlich Partikelreinheit und einer bei der Darreichung sehr wichtigen funktionalen ...
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Wiener Linien Gesamtnetzplan 

Dr.-Schober-Str. Pensionistenwh. FÃ¶hrenhof. Buchbinderg. Glawatschw. St.-Hubertus-Pl. NÃ¤stlbergerg. Dostalg. Wittgensteinstr. Ursulinen- kloster. HeudÃ¶rfelg.
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38A Kahlenberg - Wiener Linien 

24.11.2016 - 7 09 19 29 39 49 59. 8 09 19 24 29 39 49 54 59. 9 09 19 24 29 39 49 59. 10 09 19 29 39 49 59. 11 09 19 29 39 49 59. 12 09 17 24 32 39 47 54.
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Minkowski Linien-Element 

Minkowski Linien-Element. Ereignis: (ct, x). â†’. RaumZeit. = Menge aller. Ereignisse. Page 2. Kausale Struktur der RaumZeit. 3-Raum. Zeitartig. Raumartig.
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re Donaustr. - Wiener Linien 

Allgm. Poliklinik. Börse. Donau- spital. Allgemeines. Krankenhaus. Augarten- ...... Aloisg. Große Stadtgutgasse. Sp rin ge rg as se. Tandelmarktgasse. Zirk us g.
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re Donaustr. - Wiener Linien 

zur U-Bahn. Â© Kartografie: Baumgardt Consultants, Gesellschaft fÃ¼r Marketing und K ommunikation bR. , www .baumgardt-online.de. Â© Kartografie: Baumgardt Consultants, Gesellschaft fÃ¼r Marketing und Kommunikation bR, www.baumgardt-online.de. Donauk
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produkte mit profil pdf 

We also have many ebooks and user guide is also related with produkte mit profil PDF, include : Psicologia Del Color Como Actuan Los Colores Sobre. Sentimientos Y La Razon Paperback Eva Heller, Psychotherapy Of Cocaine Addiction Entering The. Interpe
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Harvia Holzbeheizte Produkte 

dieser Erfolgsgeschichte steht ein entschiedener und erfahrener Erfinder, der seine Geschäftsidee und sein Wissen in die Form eines Saunaofens geschmiedet ...
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Medizintechnik - Produkte - Informationen - PublicationsList.org 

HTX dient, insbesondere um die Anzahl der. EMBs zu .... hÃ¶ht Diabetes mellitus das Todesrisiko um ... Jahr eine Million neuer Patienten diagnosti- ziert [8].
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NEUE PRODUKTE BESTSELLER 

In diesem Jahr konzentrieren wir uns mit #YFlourish2017 darauf, wie wir dir dabei helfen kÃ¶nnen, persÃ¶nlich und beruflich zu wachsen. In 2017 fÃ¼hren wir nach ...
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Top-Thema Â· Produkte 

Systemair | Brandgas-Dachventilator mit EC-Technologie. Mit dem Brandgas-Dachventilator DVG EC bringt der Ventilatoren- hersteller eine Neuentwicklung auf ...
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Produkte fÃ¼r ... 

Einstellung des Produktbereichs HEINE Technoskope / Produkte fÃ¼r die technische Anwendung. Wir haben die Produktion unserer Produkte fÃ¼r die technische ...
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itw chemische produkte gmbh 

FÃ¤llen auch der Atemwege. Allzu langer Kontakt kann zu Ãœberempfindlichkeits- ... 5. MISCHEN / AUFTRAGEN VON ROCOL SAFESTEP BESCHICHTUNGEN.
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Produkte - ZWP online 

Sommerfigur. Das BTL Exilis Eliteâ„¢-System ist ein innovati- ves, FDA- und CE-zertifiziertes GerÃ¤t, welches mit Radiofrequenz in Kombination mit nicht fo-.
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itw chemische produkte gmbh 

organischen Verbindungen: 340 g/l. Feststoffanteil: 62%. Reibungskoeffizient ASTM F609. Trocken: 1,05 ... Nicht zu hÃ¤ufig darÃ¼ber rollen oder zu fest drÃ¼cken.
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Prime Produkte Prime Packs 

KyÃ¤ni Sunrise & Sunset Pack. KyÃ¤ni Sunrise & Nitro FX Pack. KyÃ¤ni Sunrise & Nitro Xtreme Pack. KyÃ¤ni Nitro Xtreme Powder â€“ 2 Schachteln. KyÃ¤ni Nitro Xtreme ...
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produkte mit profil pdf 

Principles Of Microeconomics 9th Edition Karl, Principles Of Pig Science University Of Nottingham. Easter School, Problem And Solution Activities 4th Grade, and many more. Download: PRODUKTE MIT PROFIL PDF. Download or read, you have convenient answe
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Produkte - ZWP online 

Die Huber Verlag fÃ¼r Neue Medien GmbH prÃ¤miert mit dem â€žIndustriepreisâ€œ besonders fortschritt- liche Industrieprodukte mit einem hohen wirt- schaftlichen ...
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Produkte fÃ¼r 

Discontinuation of HEINE Technoscopes / Products for Technical Purposes. We have decided to discontinue the production of our products for technical ...
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Top-Thema Â· Produkte 

Brandgase aus den RÃ¤umen ab. So sorgt der DVG EC fÃ¼r rauchfreie. Fluchtwege und erhÃ¶ht die Chance, Menschen und Inventar im. Brandfall zu retten. Zudem ...
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itw chemische produkte gmbh 

42,5 mÂ². Nicht Metallgrundierung. (Non Metal Primer). 3 â€“ 4,2 mÂ²/0,70 Liter * ... 10Â°C â€“ 40Â°C. -30Â°C â€“ 60Â°C. Datum:03. Aug. 01 Ausgabe: 2 Anz. d. Seiten:1 ...
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Produkte & Preise: Stellenanzeigen AWS 

Finanzen / Controlling. 8 %. Vertrieb / Verkauf. 11 %. Transport / Logistik / Einkauf. 10 %. KaufmÃ¤nnisches / Verwaltung. 11 %. IT / Telekommunikation. 10 % .... Web-Developer (m/w). Fachinformatiker (m/w). Softwarearchitekt (m/w). Front-End Program
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INTEGRIERTES BENCHMARKING FAR PRODUKTE UND ... 

benchmarking far produkte und produktentwicklungsprozesse PDF file for free on our ... We have made it easy for you to find a PDF Ebooks without any digging.
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