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MEDIR. MONITOREAR. Product Overview DETECTAR. MOSTRAR. Level Monitors & Control



Division of Garner Industries Lincoln, Nebraska USA www.binmaster.com



Construya un Mejor Negocio con



BinMaster AUMENTE LA SEGURIDAD Elimine subir escaleras o los techos para verificar los niveles de los contenedores. Reduzca el riesgo de accidentes, citaciones de OSHA, compensación de trabajadores y reclamos de seguros debido a caídas y lesiones. Para materiales volátiles o polvorientos, muchos dispositivos se ofrecen con certificaciones a prueba de explosiones.



1



AHORRE TIEMPO



Haga más trabajo con menos personas. Elimine subir escaleras y administre múltiples contenedores en sitios geográficamente dispersos. Alertas automatizadas y el sensor de “seguridad” ayudan a controlar los procesos y alertan de sobrellenado, interrupciones o fallas en el equipo.
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depósitos destruyen los materiales, desperdician tiempo, hacen un desastre y causan tiempos de inactividad innecesarios. Los controles de nivel agilizan el monitoreo de materiales y el control de procesos. Las alertas automatizadas evitan los desbordamientos, las condiciones vacías, los conductos obstruidos y los transportadores atascados.



REACCIÓN EN TIEMPO REAL



Sepa cuándo realizar pedidos y reducir el riesgo de cerrar las operaciones o retrasar los envíos. Los sistemas avanzados permiten a los usuarios ver múltiples bandejas de un vistazo, lo que ayuda a aliviar el estrés en la



PROCESOS DE CONTROL



Utilice sensores para activar y desactivar los procesos, controlar la carga en las bandas transportadoras, detectar conductos obstruidos y realizar un seguimiento del llenado y el vaciado del contenedor. Configure alertas de texto o correo electrónico para garantizar una respuesta rápida por parte del personal de producción o de adquisiciones.
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PREVENIR PROBLEMAS



El sobrellenado en los
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OPTIMIZAR LA CAPACIDAD



Saber, no adivinar, cuando los contenedores están llenos. Con la detección de alto nivel, las operaciones de almacenamiento pueden llenarse sin el riesgo de sobrellenado. Haga arreglos para cambiar la producción o las entregas a un lugar con capacidad adicional. Mantenga las entregas a través de camiones, vagones y barcos en movimiento.
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MANTÉNGALO SIMPLE Los controles de nivel, flujo y detección de



polvo son fáciles de instalar y requieren un servicio mínimo. Los sensores están diseñados para una larga vida útil y son técnicamente sencillos. Obtenga asistencia técnica inmediata con una llamada telefónica o un chat en vivo.



producción y el personal de compras.
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INVENTARIO EN CUALQUIER LUGAR



Acceda a la información a través de un teléfono inteligente, tableta o computadora desde una sala de control, oficina, en la planta o fuera de la oficina. El software basado en permisos le permite acceder y compartir la información que necesita para administrar su operación de manera eficiente.
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RETORNO RÁPIDO DE LA INVERSIÓN



BinMaster diseña sistemas escalables que usan menos equipos para monitorear más contenedores. Reemplace completamente un sistema heredado o vincule los sistemas de control existentes. Las opciones inalámbricas, el bajo consumo de energía y el mantenimiento mínimo ayudan a reducir los costos operativos.



Sensores de nivel continuo • Monitoreo de inventario de polvos, sólidos o líquidos • Los sensores miden repetidamente o en intervalos de tiempo • Informes en tiempo real para las operaciones de procesamiento y almacenamiento • Datos enviados a una consola, computadora de escritorio, teléfono inteligente o nube • Opciones de salida a una sala de control, HMI o PLC



Escáner de nivel 3D



Radar Sin Contacto



SmartBob



Mide múltiples puntos sin contacto a través de la superficie del material detectando la topografía desigual, el cono hacia arriba o hacia abajo y la acumulación en la pared. Sobresale donde hay mucho polvo, este sensor basado en acústica proporciona un volumen altamente preciso y una vista 3D única.



Fiable y preciso en mucho polvo, este potente radar sin contacto de 80 GHz mide en un ángulo de haz de 4° con un enfoque estrecho con un alcance de hasta 393 pies. Mide un solo punto con una precisión de 0.2 pulgadas y se actualiza rápidamente en menos de un segundo.



Este sensor funciona como una cinta métrica automática que deja caer una sonda ponderada a la superficie del material, luego se retrae y convierte los pulsos contados a una distancia. Opciones versátiles de sonda y cable para aplicaciones de salmuera, lodo o líquidos en recipientes de hasta 150 pies.



Ultrasónico



Láser



Radar de Onda Guiada



Estos sensores sin contacto emiten un sonido por encima del rango de audición humana, luego lo convierten a una distancia usando el tiempo de vuelo. Ideal para ambientes hostiles donde las temperaturas varían, este sensor es apropiado para niveles de líquidos en rangos de .4 a 60 pies.



Al medir un solo punto en un haz estrecho de 1°, el láser es adecuado para el control de nivel en entornos con poco polvo, recipientes estrechos o espacios restringidos con estructuras o paredes que deben evitarse. Los modelos alimentados por batería y por cable ofrecen una instalación flexible.



Un cable de acero inoxidable se suspende en el recipiente y utiliza la reflectometría en el dominio del tiempo para medir continuamente el nivel de material con un dieléctrico tan bajo como 1.3. Mide distancias de hasta 100 pies con una precisión de 0.08 pulgadas en polvo, humedad, temperaturas o presión elevados.



Nivel Continuo SmartBob II



SmartBob TS1



3DLevelScanner



NCR-80



El SmartBob II es la columna vertebral de un sistema de medición de nivel confiable y probado para sólidos, polvos, líquidos o lodos que utilizan tecnología de sensores de penetración de polvo basada en cables. Toma medidas en intervalos de tiempo predefinidos o bajo demanda. Cuando se combina con el programa de software Binventory® instalado en una computadora personal, la aplicación web BinView® o las consolas de control remotas de botón, SmartBob II ofrece la capacidad de administrar desde uno hasta 120 contenedores de alturas hasta 150 pies.



El SmartBob-TS1 es un sensor de medición de nivel por cable para recipientes de hasta 60 pies de altura. El dispositivo compacto y resistente pesa menos de 10 libras y es inmune al polvo en el aire y al ruido de llenado. Es compatible con el software Binventory®, la aplicación web BinView® y las consolas de control que proporcionan datos de nivel. El SmartBobTS1 está diseñado para medir de manera confiable polvos, gránulos, gránulos, resinas plásticas y sólidos a granel secos, así como líquidos en contenedores, tanques y silos más pequeños.



Principio de medición: Cable Potencia: 115/230 VAC 50/60 Hz. Salida: RS-485 / Modbus / Analógico Temperatura ambiente: -40°F a +185°F (-40°C a +85°C) Temperatura del proceso: hasta 500°F (260°C) Montaje: 3”- 8” NPT Aprobaciones: Clase II, Grupos E, F, y G Rango: hasta 150 ft (45 m) Velocidad: 2 pies por segundo Resolución: 0.15” (0.4 cm) Precisión: ± 0.25% de la distancia medida Material de la caja: Policarbonato moldeado Clasificación de la caja: NEMA 4X, 5, 9 & 12 (IP65)



Principio de medición: Cable Potencia: 115/230 VAC 50/60 Hz Salida: RS-485/Modbus/Análogo Temperatura ambiente: -20°F a +140°F (-29°C a +60°C) Temperatura del proceso: hasta 140°F (60°C) Montaje: 3”- 6” NPT o atorninllado Rango: hasta 60 ft. (18 m) Velocidad: 1 pie per segundo Resolución: 0.15” (0.4 cm) Precisión: ± 0.25% de la distancia medida Material de la caja: Policarbonato moldeado Clasificación de la caja: NEMA 4X, 5, 12 (IP65)



El 3DLevelScanner de BinMaster es un sistema de medición de volumen que penetra en el polvo sin contacto y que utiliza tecnología patentada basada en la acústica para medir el contenido del recipiente en múltiples puntos para determinar el volumen de material. Su software 3DVision envía datos detallados a una computadora personal para un fácil monitoreo remoto. Los modelos avanzados cuentan con capacidades opcionales de mapeo de superficie en 3D y sistemas de múltiples marcadores para recipientes muy grandes. Ofrece un mantenimiento muy bajo y se limpia a sí mismo, lo que lo hace ideal para polvos y sólidos con alto contenido de polvo.



El sensor de nivel de radar sin contacto BinMaster NCR-80 está diseñado para un rendimiento superior en polvos extremadamente polvorientos y sólidos a granel. Utiliza una potente frecuencia de 80 GHz para enfocar la señal en un ángulo de haz estrecho de 4° para apuntar con precisión y evitar la corriente de flujo, las estructuras internas o la acumulación en paredes. El NCR-80 se ofrece con una brida de acero inoxidable giratoria de 10° para una orientación precisa; una antena de plástico liviana con una brida giratoria de 8° o una correa de montaje para la orientación ajustable; o una opción de montaje NPT de 1-1 /2” para usar en una conexión de proceso existente.



SmartBob II Sensor Basado en Cable



SmartBob TS1 Sensor Basado en Cable



Principio de medición: Acústico Potencia: 20 - 32 VDC Salida: 4-wire 4-20mA/HART/ RS485/Modbus Temperatura ambiente: -40°F to 185°F (-40°C to 85°C) Temperatura del proceso: -40°F to 185°F (-40°C to 85°C) Montaje: 0°, 5°, 10°, 20°, and 30° mounting plates and assemblies Aprobaciones: ATEX II 1/2D, 2D, Ex ibD/iaD 20/21 T110˚C, ATEX II 2G Ex ia/ib IIB T4, FM Intrinsically Safe Class I, II, Division I, Groups C, D, E, F, G Presión: -0.2 - 1bar (-2.9 a 14.5 psi) Rango: 200 ft. (61 m) Material de la caja: Aluminio fundido a presión, con recubrimiento en polvo Clasificación de la caja: IP67 Frecuencia: 3 KHz a 10 KHz



3DLevelScanner Sensor Sin Contacto



Principio de medición: Radar Potencia: 90 a 253 V AC, 50/60 Hz (versión de voltaje regular) Salida: 2-cables 4-20 mA/HART, 4-cables 4-20 mA/HART, Modbus RTU Temperatura ambiente: -40°F a 176°F (-40°C a 80°C) Temperatura del proceso: 40°F a 392°F (-40° a 200°C) Montaje: Conexión de proceso NPT de 1-1/2”, brida DN 80, brida DN 100 con soporte giratorio, correa de montaje, brida de adaptador DN 100, brida de compresión DN 80 según el modelo Aprobaciones: CSA / FM Clase I, II, III, Div 1, Grupos A, B, C, D, E, F, G Presión: -14.5 a +43 PSI, -1 a +3 bar (-100 a +300 kPa) Rango: 393 pies (120 m) Velocidad de actualización: < 1 segundo Resolución: 0.3uA análogo, < 1mm (0.039) Precisión: ± 0.2” (5mm) Material de la caja: Aluminio o plástico Clasificación de la caja: IP66/IP68 (0.2 bar), IP66/IP67, IP66/IP68 (1 bar) Frecuencia: 79 GHz Haz de ángulo: 4°



NCR-80 Radar Sin Contacto



Nivel Continuo GWR-2000



SPL-100



LL-100



SmartSonic



El transmisor de nivel de microondas guiado GWR-2000 de BinMaster utiliza reflectometría en el dominio del tiempo (TDR) a lo largo de un cable o varilla para medir continuamente la distancia y el nivel de polvos o sólidos en contenedores, tanques y silos. Cuenta con una zona muerta superior muy pequeña y es precisa en materiales de bajo dieléctrico de hasta 1.3. Prácticamente libre de mantenimiento, trabaja en un alto nivel de polvo y es inmune a la condensación. Hay opciones de comunicación de 4-20 mA y Modbus RTU, que lo hacen compatible con un HMI o PLC, así como el software para PC Binventory® o el monitoreo basado en la nube de BinView®.



Montaje y sensores de nivel de potencia en silos sin el costo de cableado. El láser rojo visible SPL-100 se instala rápidamente a través de una conexión NPT de 1.5” o 2”. Alimentado por una batería de litio, mide los sólidos en silos de hasta 98 pies de altura en ambientes poco o ningún polvo. Toma lecturas de intervalos una vez por hora con una vida útil de la batería de tres a cinco años. Las comunicaciones de largo alcance de LoRa envían mediciones a la aplicación web BinView® o al software Binventory® para un fácil acceso desde su teléfono, tableta o computadora de escritorio.



El sensor de medición de nivel láser LL-100 mide un solo punto en la superficie del material en un haz estrecho de 1°, lo que lo hace adecuado para recipientes muy estrechos, recipientes con estructura interna o corrugación, o espacios restringidos como canaletas, tolvas o trituradoras. Puede usarse para control de nivel, detección de canal conectado y monitoreo de acumulación. Cuenta con una brida de montaje ajustable flexible de hasta 10° para apuntar y una tasa de actualización rápida de ocho veces por segundo. Ideal para ambientes con poco polvo o sin polvo, es resistente a los problemas de confiabilidad causados por el ángulo de la superficie, la pendiente, la textura, la granularidad o el color del material.



SmartSonic es un dispositivo ultrasónico diseñado para la medición y monitoreo continuo de nivel sin contacto de tanques, bandejas y silos o detección de material en transportadores. Su transmisor cuenta con tecnología de diseño de haz estrecho de alta eficiencia que utiliza un ancho de banda de frecuencia amplia para mejorar el funcionamiento en aplicaciones difíciles, temperaturas variables y ambientes hostiles. Los datos de nivel se pueden enviar a una consola de visualización, al software Binventory® o la aplicación web de BinView®. La operación de autolimpieza asegura un rendimiento confiable.



Principio de medición: Reflectometría en el dominio del tiempo Potencia: 90 a 253 V AC, 50/60 Hz (versión de voltaje regular) Salida: 2-cables 4-20 mA/HART, 4-cables 4-20 mA/HART, Modbus RTU Temperatura ambiente: -40°F a 176°F (-40°C tao 80°C) Temperatura del proceso: -40°F a 392°F (-40° a 200°C) Montaje: 1-1/2” NPT de apertura o brida de 3” ANSI Aprobaciones: CSA / FM Clase II, Div 2, Grupos E, F, G; (otras aprobaciones disponibles) Presión: -14.5 a 58Ø psig (1 a +40 bar) Rango: 100 pies (30.48 m) Precisión: ± 0.08” (2mm) Material de la caja: Plástico, aluminio, o acero inoxidable Clasificación de la caja: IP66/IP67/ IP68 (dependiendo de la caja)



GWR-2000 Radar Guiado por Ondas



Principio de medición: Láser Potencia: Célula primaria interna de litio. 3.0 VDC a 3.6 VDC Salida: LoRa Inalámbrica Temperatura ambiente: -22°F a 149°F (-30°C a 65°C) Temperatura del proceso: Temperatura de almacenamiento: -40C a +65C Montaje: 1.5” o 2” conexión NPT Presión: Atmosférica Rango: 30 metros Velocidad: Típico: 5 lecturas diarias. Máximo recomendado: 96 por día Resolución: 1 mm Precisión: +/- 3mm a 30M, 25C Material de la caja: Aluminio mecanizado Clasificación de la caja: IP67 Haz de ángulo: 2.5 x 5 mm @ 3 metros



SPL-100 Transmisor de nivel láser



Principio de medición: Láser Potencia: 24 VDC nominal (12-28 VDC) Salida: 4-20 mA auto alimentado y no aislado Temperatura ambiente: -4°F a 160°F (-20°C a 50°C) Montaje: Brida NW65, NW80, o NW100 Presión de montaje: Atmosférica Rango: 1 ft. a 160 ft. (.3 m a 50 m) Velocidad: 8 lecturas por segundo Resolución: 10mm Precisión: 1 desviación estándar = 1 pulgada (2,5 cm) Material de la caja: Aluminio anodizado Clasificación de la caja: IP66 Haz de ángulo: 
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MIDEL 7131 Product Overview 

humedad y puede absorber mucha más agua que fluidos alternativos, sin afectar al voltaje de avería. > Ninguna reducci
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MIDEL 7131 Product Overview 

Transformatoranwendungen â€“ darunter auch hermetisch verschlossene und atmende Transformatoren. > Verteilertransformatoren. > Leistungstransformatoren.
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MIDEL 7131 Product Overview 
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