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Allgemeine Daten zur Montageanleitung für eine unvollständige Maschine nach Anhang VI der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Hersteller: Wenger & Krautwasser GbR - 2PrintBeta Scheffelstrasse 8 78462 Konstanz Beschreibung der Maschine: Bezeichnung / Fabrikat:



Beta Prusa 3D Drucker



Typ:



Minimal mit Gleitlagern



Baujahr:



2012



Bedingungen, die erfüllt sein müssen, damit die unvollständige Maschine ordnungsgemäß und ohne Beeinträchtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen Teilen zur vollständigen Maschine zusammengebaut werden kann: Bedingung 1:



Lassen Sie die elektrischen Anschlüsse von einem Fachmann überprüfen.



Angaben zum Unterzeichner: Name: Dominik Wenger Funktion: Gesellschafter Wenger & Krautwasser GbR



01.11.2012 _________________________________________ Datum, Unterschrift



Dieses Werk bzw. Inhalt steht unter einer Creative Commons Namensnennung-Nicht-kommerziell 3.0 Deutschland Lizenz.
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Wir gratulieren zum Erwerb eines Beta Prusa 3D Druckers! Lesen Sie die folgende Aufbauanleitung sorgfältig durch und bewahren Sie diese an einem sicheren Ort auf. Befolgen Sie die Anweisungen in den einzelnen Schritten. Achten Sie auf die Warnsymbole.
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Sicherheitshinweise Symbol- und Hinweiserklärung Durchführung der Montage eines Beta Prusa 3D Druckers nur gemäß Montageanleitung. Bitte beachten Sie die Bedeutung folgender Symbol- und Hinweiserklärungen. Sie sind in Gefahrenstufen unterteilt und klassifiziert nach ISO 3864-2.



GEFAHR Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste Körperverletzungen (Invalidität) die Folge.



WARNUNG Bezeichnet eine mögliche gefährliche Situation. Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste Körperverletzungen (Invalidität) die Folge.



VORSICHT Bezeichnet eine möglicherweise gefährliche Situation. Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachschäden sowie leichte oder mittlere Körperverletzungen die Folgen.



HINWEIS Bezeichnet allgemeine Hinweise, nützliche Anwender-Tipps und Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit und Gesundheit des Personals haben.
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Kapitel I Montage des Rahmens
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Schritt 1.1



Benötigte Teile für Schritt 1.1



Folgende Teile werden benötigt: 2x Rahmenverbinder mit Fuß 1x Klammer 6x Unterlagscheibe M8 6x Mutter M8 1x Gewindestange M8 x 370 mm



Montage Schritt 1.1



Montieren Sie die Klammer zwischen zwei Rahmenverbindern mit Fuß, wie im Bild dargestellt. Schrauben Sie die Muttern noch nicht fest.
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Schritt 1.2



Benötigte Teile Schritt 1.2



Folgende Teile werden benötigt: 1x vormontiertes Teil aus Schritt 1.1 1x Rahmenverbinder ohne Fuß 8x Unterlagscheibe M8 8x Mutter M8 2x Gewindestange M8 x 370 mm



Montage Schritt 1.2



Seite 7 / 58



Original Montageanleitung Beta Prusa Minimal



14.11.12



Verbinden Sie das Teil aus Schritt 1.1 mit dem Rahmenverbinder zu einem Dreieck. Achten Sie darauf, dass alle Schenkel des Dreiecks genau gleich lang sind. Der Abstand zwischen den Außenkanten der Kunststoffteile sollte 291 mm betragen. Wiederholen Sie die beiden vorherigen Schritte und bauen Sie ein 2. Dreieck auf.



HINWEIS Achten Sie darauf, dass die Schenkellängen beider Dreiecke genau gleich sind. Ziehen Sie nun die Muttern an den Rahmenverbindern fest an.



Montage Schritt 1.2 wiederholt
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Schritt 1.3



Benötigte Teile für Schritt 1.3



Folgende Teile werden benötigt: 4x Unterlagscheibe M8 4x Mutter M8 1x Gewindestange M8 x 294 mm



Montage Schritt 1.3



Positionieren Sie die Muttern und Unterlagscheiben so auf der Gewindestange, wie im obigen Bild gezeigt.
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Schritt 1.4



Benötigte Teile für Schritt 1.4



Folgende Teile werden benötigt: 1x Zahnriemenführung 2x Klammer 10x Unterlagscheibe M8 8x Mutter M8 1x Kugellager 608ZZ 1x Gewindestange M8 x 294 mm



Kugellager 608zz in Zahnriemenführung



Drücken Sie das Kugellager 608ZZ in die Zahnriemenführung, bis das Kugellager bündig mit einer Seite abschließt.



Montage Schritt 1.4



Positionieren Sie die Teile so auf der Gewindestange, wie im obigen Bild gezeigt.
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Schritt 1.5



Benötigte Teile für Schritt 1.5



Folgende Teile werden benötigt: 2x Klammer 8x Unterlagscheibe M8 8x Mutter M8 1x Zahnriemenführung 1x Kugellager 608zz 1x Gewindestange M8 x 294 mm



Montage Schritt 1.5



Positionieren Sie die Teile so auf der Gewindestange, wie im obigen Bild gezeigt.
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Schritt 1.6



Benötigte Teile für Schritt 1.6



Folgende Teile werden benötigt: 2x Unterlagscheibe M8 2x Mutter M8 1x Gewindestange M8 x 294 mm



Montage Schritt 1.6



Positionieren Sie die Teile so auf der Gewindestange, wie im obigen Bild gezeigt.
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Schritt 1.7



Benötigte Teile für Schritt 1.7



Folgende Teile werden benötigt: 4x Mutter M8 4x Unterlagscheibe M8 2x Gewindestange M8 x 440 mm



Montage Schritt 1.7



Positionieren Sie die Teile so auf der Gewindestange, wie im obigen Bild gezeigt.
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Schritt 1.8



Benötigte Teile für Schritt 1.8



Folgende Teile werden benötigt: 1x Y-Motorhalterung 2x Z-Motorhalterung 20x Unterlagscheibe M8 16x Mutter M8 sowie die alle bisher montierten Teile



Montage Schritt 1.8



Stecken Sie die beiden Dreiecke von außen auf die vorbereiteten Gewindestangen und fixieren Sie sie mit jeweils einer Unterlagscheibe und einer Mutter. Die längeren Gewindestangen (440 mm) stecken in den Rahmenverbindern ohne Fuß, die Kürzeren (294 mm) in den Rahmenverbindern mit Fuß, wie im Bild oben gezeigt. Seite 14 / 58
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Abstand zwischen den Rahmendreiecken



Messen Sie nun an allen drei Seiten des Rahmens den Abstand zwischen den Dreiecken von Stangenmitte zu Stangenmitte, wie im Bild oben gezeigt.



Position der Muttern an der Außenseite des Rahmens



Stellen Sie nun durch Drehen der Muttern an den Rahmenverbindern sorgfältig an allen Stangen den gleichen Abstand ein. Montieren Sie die Dreiecke so weit außen wie möglich, wie im Bild oben gezeigt. Der Abstand zwischen den Stangen sollte bei 265 mm liegen.



Montage eines Z-Motorhalters
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Stecken Sie nun die Z-Motorhalter auf beiden Seiten durch die überstehenden Enden der längeren Stangen am Rahmen, wie im Bild oben gezeigt mit der glatten Seite nach unten und fixieren Sie diese mit jeweils einer Unterlagscheibe und einer Mutter.



Montage des Y- Motorhalters



Als letztes stecken Sie den Y-Motorhalter auf die Stangen neben die Zahnriemenführung und fixieren Sie ihn in dem Sie die Muttern auf den Stangen anziehen.
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Schritt 1.9



Benötigte Teile für Schritt 1.9



Folgende Teile werden benötigt: 2x Klammer 4x Unterlagscheibe M8 4x Mutter M8 1x Gewindestange M8 x 440 mm sowie den Aufbau aus dem vorherigen Schritt



Montage Schritt 1.9



Schieben Sie die Gewindestange durch die beiden Klammern unten am Rahmen und montieren Sie auf beiden Seiten eine Klammer mit Unterlagscheiben und Muttern, wie auf dem folgenden Bild gezeigt.



Montagedetail
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Kapitel II Montage der Achsen
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Schritt 2.1



Benötigte Teile für Schritt 2.1



Folgende Teile werden benötigt: 1x Zahnrad 4x Gleitlager 1x Motor Nema17 3x Unterlagscheiben M3 3x Schraube M3 x 10 mm 1x Madenschraube M3 x 8 mm 2x glatte Stange 8mm x 406 mm sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 2.1



Schieben Sie zuerst die glatten Stangen durch die Klammern am Rahmen und klicken Sie die Gleitlager auf die Stangen. Lassen Sie dabei die Klammern am Rahmen noch locker. Seite 19 / 58
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Montage des Motors der Y- Achse



Bevor Sie den Motor an der Y-Achse montieren, sollten Sie mit einer Feile eine flache Stelle auf dem Motorschaft erstellen, damit das Zahnrad darauf gut hält. Dann schieben Sie das Zahnrad auf den Motorschaft und fixieren das Zahnrad mit der 8mm Madenschraube. Das Zahnrad besitzt dazu Löcher mit integrierten M3 Muttern. Fixieren Sie dann den Motor am Y-Motorhalter mit den M3 Schrauben und M3 Unterlagscheiben, wie im obigen Bild gezeigt. Achten Sie dabei darauf, dass die Motorkabel nach unten zeigen.
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Schritt 2.2



Benötigte Teile für Schritt 2.2



Folgende Teile werden benötigt: 1x Zahnriemenklammer mit Kanal 2x Zahnriemenklammer ohne Kanal 1x Y-Halterung 5x Mutter M3 8x Unterlagscheibe M3 1x Zahnriemen 3x Schraube M3 x 30 mm 2x Schraube M3 x 25 mm sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage der Y-Halterung



Legen Sie die Y-Halterung auf die Gleitlager an den glatten Stangen so, dass die Seite mit dem zusätzlichen Loch am Rand Richtung Y-Motor zeigt. Verschieben Sie dann die glatten Stangen am Rahmen mittels den Klammern so, dass die Y-Halterung genau mittig angebracht ist und ohne Probleme auf den glatten Stangen laufen kann. Die glatten Stangen Seite 21 / 58
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sollten dabei genau parallel zueinander sein und den gleichen Abstand zu den Gewindestangen des Rahmens auf beiden Seiten haben. Ziehen Sie dann vorsichtig die Muttern an den Klammern an, bis sich die glatten Stangen nicht mehr bewegen können. Kleben Sie dann die Gleitlager an der Y-Halterung fest.



Montage des Zahnriemens



Schrauben Sie nun eine Zahnriemenklammer ohne Kanal mit M3 x 25 mm Schrauben und den entsprechenden Unterlagscheiben und Muttern an der Y-Halterung fest und fixieren Sie damit ein Ende des Zahnriemens. Achten Sie dabei darauf, dass die Zähne nach unten zeigen.



Montage des Zahnriemens



Führen Sie dann den Zahnriemen um die Zahnriemenführung, um das Zahnrad und unter dem Rahmen hindurch, bis zur anderen Zahnriemenführung auf der anderen Seite, wie im obigen Bild gezeigt. Seite 22 / 58
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Montage des Zahnriemens



Auf der anderen Seite der Y-Halterung montieren Sie zwei weitere Zahnriemenklammern, wobei die Klammer mit dem Kanal nach oben kommt und die ohne Kanal nach unten. Fixieren Sie beide mit M3 x 30 mm Schrauben und den dazugehörigen Unterlagscheiben und Muttern, ziehen Sie die Schrauben aber noch nicht fest. In die Vertiefung der Y-Halterung auf der Innenseite führen Sie eine M3 Mutter ein und schrauben von Außen eine M3 x 30 mm Schraube in diese Mutter ein. Es kann sein, dass diese Mutter bei ihrem Modell schon eingegossen ist. Dann führen Sie den Zahnriemen durch die obere Zahnriemenklammer mit Kanal nach innen und durch die untere Klammer wieder nach Außen wie auf dem obigen Bild gezeigt. Ziehen Sie den Riemen stramm und fixieren Sie ihn mit den Schrauben der Zahnriemenklammern. Mittels der horizontalen Schraube in der Y-Halterung können Sie nun die Riemenspannung regulieren. Schneiden Sie dann den überstehenden Rest des Zahnriemens sehr nahe an der Zahnriemenklammer ab, er wird für die X-Achse benötigt. Kontrollieren Sie nochmal, ob die Y-Halterung problemlos gerade und mittig auf den glatten Stangen läuft.
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Schritt 2.3



Benötigte Teile für Schritt 2.3



Folgende Teile werden benötigt: 4x Gleitlager 2x Stangenklammern 4x Unterlagscheiben M4 4x Muttern M4 4x Schraube M4 x 20 mm 2x glatte Stangen 8mm x 350 mm sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 2.3



Montieren Sie die beiden glatten Stangen auf beiden Seiten des Rahmens, wie im obigen Bild gezeigt. Klicken Sie dann die Gleitlager auf die glatten Stangen. Seite 24 / 58
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An der Oberseite werden die Stangen mit den Stangenklammern, M4 x 20 mm Schrauben und entsprechenden Unterlagsc heiben und Muttern fixiert. Wie das genau aussieht, können Sie auf den folgenden Detailbildern sehen.



Montagedetail Schritt 2.3



Justage Schritt 2.3



Verschieben Sie nun die beiden Klammern, wie auf dem obigen Bild gezeigt, bis die neuen glatten Stangen genau senkrecht stehen. Benutzten Sie dazu ein Lot, welches Sie sich einfach mit einem Stück Faden und einer M8 Mutter erstellen können, um festzustellen ob die Stange exakt senkrecht steht. Wenn Sie sich vergewissert haben das die Stange senkrecht ist, ziehen Sie vorsichtig die Klammern am Rahmen soweit fest, bis sich die Stangen nicht mehr bewegen können.
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Schritt 2.4



Benötigte Teile für Schritt 2.4



Folgende Teile werden benötigt: 1x X-End mit Motorhalter 1x X-End ohne Motorhalter 4x Schrauben M3 x 25 mm 4x Mutter M3 8x Unterlagscheibe M3 1x Schraube M8 x 50 mm 3x Unterlagscheibe M8 2x Mutter M8 1x Kugellager 608ZZ 1x Zahnriemenführung 2x X-End Anbauteil



Kugellager 608ZZ in Zahnriemenführung



Drücken Sie das Kugellager 608ZZ in die Zahnriemenführung, bis das Kugellager bündig mit einer Seite abschließt.



Zahnriemenführung an X-End
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Montieren Sie die Zahnriemenführung mit Kugellager mit der M8 x 50 mm Schraube und entsprechenden Unterlagscheiben und zwei M8 Muttern am X-End Bauteil ohne Motorhalter wie im obigen Bild gezeigt.



Montage der X-End Anbauteile an den X-End



Setzten Sie nun die X-End Anbauteile auf die X-End Teile auf, und verschrauben Sie sie mit jeweils zwei M3 x 25 mm Schrauben und Unterlagscheiben oben und unten. Ziehen Sie die Muttern relativ fest an, damit sich die Muttern auch bei ständiger Bewegung nicht lösen können.
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Schritt 2.5



Benötigte Teile für Schritt 2.5



Folgende Teile werden benötigt: 1x X-End aus dem vorherigen Schritt 1x X-End mit Motorhalter aus dem vorherigen Schritt 8x Schrauben M3 x 10 mm 4x Gleitlager 2x glatte Stange 8mm x 420 mm sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 2.5



Stecken Sie die 4 Gleitlager auf die glatten Stangen und montieren Sie die beiden X-End Bauteile auf den glatten Stangen. Führen Sie dann die Konstruktion in den 3D Drucker Rahmen ein und schieben Sie die X-End Bauteile von Innen auf die Gleitlager der senkrechten Stangen wie im obigen Bild gezeigt.
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Montagedetail Schritt 2.5



Fixieren Sie dann die Stangen mit jeweils 4 Schrauben M3 x 10 mm an den X-End Bauteilen. Achten Sie dabei darauf, dass die Stangen an der Motorhalterung nicht zu weit herausschauen.



HINWEIS Ziehen Sie die Schrauben zur Fixierung der glatten Stangen nicht zu fest an.



Prüfen Sie dann ob die neue Konstruktion problemlos an den senkrechten Stangen herauf und herunter gleiten kann ohne zu blockieren. Lassen Sie nun die Z-Achse nach Unten gleiten, bis sie auf der Y-Halterung aufliegt und kleben Sie die senkrechten Gleitlager an den X-End Bauteilen fest.
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Schritt 2.6



Benötigte Teile für Schritt 2.6



Folgende Teile werden benötigt: 2x Z-Achsen Koppler ohne Muttern 2x Z-Achsen Koppler mit Muttern 8x Schrauben M3 x 10 mm 2x Mutter M8 8x Schrauben M3 x 20 mm 16x Unterlagscheibe M3 2x Motor Nema17 2x Gewindestange M8 x 210 mm sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 2.6
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Als Erstes stecken Sie die beiden Motoren oben auf den 3D Drucker Rahmen und fixieren sie mit jeweils 4 Schrauben M3 x 10 mm dazugehörigen Unterlagscheiben, wie in folgendem Bild gezeigt.



Motor Montage



Montage der Z Antriebsstange



Stecken Sie dann eine M8 Mutter von Unten in die X-End Bauteile und schrauben Sie die Antriebsstangen von oben durch die Mutter in den X-End Bauteilen. Zuletzt verbinden Sie die Antriebsstangen mit den Motoren über die Z-Achsen Koppler. Verwenden Sie dazu jeweils ein Z-Koppler Bauteil mit Muttern und eins ohne Muttern. Schrauben Sie diese beiden Bauteile mit jeweils 4 Schrauben M3 x 20 mm und dazugehörigen Unterlagscheiben zusammen und klemmen Sie somit die Antriebsstangen und die Motoren fest. Achten Sie darauf, dass die Antriebsstangen genau senkrecht stehen und schön parallel zu den glatten Stangen des Rahmens sind, sowie dass die X-Achse genau waagrecht steht. Prüfen Sie dann, ob sich die Achse mit den Muttern leicht drehen lässt und ohne Probleme ganz nach oben und unten fahren kann.
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Schritt 2.7



Benötigte Teile für Schritt 2.7



Folgende Teile werden benötigt: 1x X-Träger 2x Zahnriemenklammern 1x Zahnrad 1x Madenschraube M3 x 8 mm 4x Mutter M3 7x Unterlagscheibe M3 1x Zahnriemen 1x Motor Nema17 4x Schraube M3 x 20 mm 3x Schraube M3 x 10 mm sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 2.7
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Motormontage



Als erstes sollten Sie mit einer Feile auf dem Motorschaft eine Fläche glatt feilen um dem Zahnrad einen guten Halt zu bieten. Schieben Sie dann das Zahnrad, wie auf obigem Bild gezeigt, auf den Schaft und fixieren Sie es mit der M3 x 8 mm Madenschraube. Schrauben Sie dann den Motor mit 3 Schrauben M3 x 10 mm und den dazugehörigen Unterlagscheiben am X-End fest. Drehen Sie dabei den Motor so, dass die Kabel nach außen zeigen. Stecken Sie dann das X-Träger Bauteil auf die Gleitlager der X-Achse und prüfen Sie ob der X-Träger problemlos hin und hergeschoben werden kann. Kleben Sie es auf den Gleitlagern fest.



Montagedetail Schritt 2.7



Montieren Sie dann die Zahnriemenklammern am X-Träger Bauteil, wie im obigen Bild gezeigt. Beide Klammern werden mit jeweils zwei M3 x 20 mm Schrauben und jeweils einer Unterlagscheibe und einer Mutter fixiert. Klemmen Sie nun den Zahnriemen auf der linken Seite fest und führen Sie ihn um die Zahnriemenführung auf der linken Seite und über das Zahnrad auf der rechten wieder zum X-Träger. Spannen Sie den Riemen an und klemmen Sie ihn mit den Schrauben fest. Prüfen Sie noch einmal ob sich der X-Träger auch ohne Probleme bewegen lässt, und schneiden Sie den überstehenden Zahnriemen ab.
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Kapitel III Montage des Extruders
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Schritt 3.1



Benötigte Teile für Schritt 3.1



Folgende Teile werden benötigt: 2x Teflonröhrchen á 2cm 1x Thermistor 2x Aderendhülsen 1x Heizelement 1x Kabel 2polig dünn, 1m Länge 1x J-Head



Montage Schritt 3.1
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Schieben Sie das Heizelement in das große Loch des J-Heads und fixieren Sie es mit der integrierten Madenschraube. Als nächstes nehmen Sie den Thermistor und schieben vorsichtig je ein Teflonröhrchen auf die beiden Beine des Bauteils.



HINWEIS Achtung, die Beine des Thermistors sind sehr empfindlich und können leicht abbrechen ! Dann nehmen Sie das 2 polige Kabel und entisolieren Sie bei beiden Polen ein etwa 1cm langes Stück. Schieben Sie dann die beiden Aderendhülsen auf das Kabel und führen Sie von unten die jeweils ein Bein des Thermistors in die Aderendhülse ein. Positionieren Sie die Aderendhülsen und die Teflonröhrchen so, dass alles schön isoliert ist und verpressen Sie dann die Aderendhülsen mit einer Zange so, dass alles gut zusammenhält. Wenn nötig, benutzen Sie ein wenig isolierendes Klebeband oder Schrumpfschlauch um alles gegeneinander zu isolieren. Stecken Sie dann den Thermistor in das kleine Loch des J-Head Kopfes, wie auf obigem Bild gezeigt. Sichern Sie dann die Kabel des Thermistors und des Heizelementes am J-Head mit einem Stück Klebeband.
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Schritt 3.2



Benötigte Teile für Schritt 3.2



Folgende Teile werden benötigt: 4x Unterlagscheiben M3 2x Mutter M3 2x Schraube M3 x 35 mm 2x Feder 4x Unterlagscheibe M4 2x Mutter M4 2x Schraube M4 x 50 mm 1x Wades Grundkörper 1x J-Head aus vorherigem Schritt



Montage Schritt 3.2
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Fädeln Sie auf beiden M4 x 50 mm Schrauben eine Unterlagscheibe M4, eine Feder und wieder eine Unterlagscheibe M4 auf. Dann legen Sie oben in den Wades Grundkörper die zwei M4 Muttern ein und schrauben die gerade vorbereiteten M4 Schrauben von vorne ein, wie im obigen Bild gezeigt. Schieben Sie dann das vorbereitet J-Head vorsichtig in die Einfassung unten im Wades Grundkörper und fixieren Sie es mit zwei M3 x 35 mm Schrauben und dazugehörigen Muttern und Unterlagscheiben.



HINWEIS Achten Sie dabei darauf, dass Sie die Schrauben wie im Bild einschrauben, ansonsten können die Schrauben später mit dem Zahnrad kollidieren.



Seite 38 / 58



Original Montageanleitung Beta Prusa Minimal



14.11.12



Schritt 3.3



Benötigte Teile für Schritt 3.3



Folgende Teile werden benötigt: 1x Kugellager 608ZZ 1x Mutter M3 1x Stange M8 x 20 mm 1x Wades Idler Bauteil



Montage Schritt 3.3



Schieben Sie das Kugellager auf die kurze M8 Stange und klicken Sie deses in das Wades Idler Bauteil. Legen Sie die M3 Mutter in die Vertiefung des Wades Idlers wie im obigen Bild gezeigt.
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Schritt 3.4



Benötigte Teile für Schritt 3.4



Folgende Teile werden benötigt: 1x großes Zahnrad 2x Mutter M8 1x Mutter M8 Nyloc 3x Unterlagscheibe M8 1x Hyena Antriebsstange 1x Madenschraube M3 x 8 mm 3x Schraube M3 x 12 mm 1x Schraube M3 x 30 mm 1x kleines Zahnrad 5x Unterlagscheibe M3 1x Mutter M3 2x Kugellager 608ZZ 1x Motor Nema17 sowie die Bauteile aus den vorherigen Schritten



Montagedetail Schritt 3.4
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Als erstes sollten Sie mit einer Feile eine Fläche auf dem Motorschaft erstellen, damit das Zahnrad darauf einen guten Halt findet. Schrauben Sie dann den Motor mit drei M3 x 12 mm Schrauben und dazugehörigen Unterlagscheiben an den Wades Grundkörper, aber ziehen Sie die Schrauben noch nicht ganz fest. Schrauben Sie dann mit einer M3 x 30 mm Schraube und dazu passenden Unterlagscheiben den vorher vorbereiteten Idler am Grundkörper fest. Klappen Sie dann die M4 Schrauben mit den Federn am Wades Grundkörper über den Idler wie im obigen Bild gezeigt. In die beiden Vertiefungen am Grundkörper werden dann die Kugellager eingesetzt.



Montage Schritt 3.4



Stecken Sie die M8 Nyloc Mutter in das große Zahnrad und drehen Sie es auf die kürzere Seite der Hyena Antriebsstange. Stecken Sie auch noch zwei M8 Unterlagscheiben auf die Antriebsstange. Stecken Sie dann das kleine Zahnrad auf den Motor, fixieren es mit Hilfe der M3 x 8 mm Madenschraube und stecken gleichzeitig die Antriebsstange mit dem großen Zahnrad durch die Kugellager des Wades Grundkörpers. Prüfen Sie ob sich die Zahnräder problemlos drehen lassen. Verschieben Sie nun den Motor so, dass das kleine und das große Zahnrad ohne Spiel leicht drehbar sind und schrauben Sie dann den Motor fest an. Zuletzt fixieren Sie die Antriebsstange mit einer Unterlagscheibe und zwei M8 Muttern auf der anderen Seite.
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Schritt 3.5



Benötigte Teile für Schritt 3.5



Folgende Teile werden benötigt: 2x Schraube M4 x 20 mm 2x Mutter M4 sowie die Aufbauten aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 3.5



Setzten Sie den Extruder auf den X-Achsen Träger, wie im obigen Bild gezeigt. Benutzen Sie dann die zwei M4 x 20 mm Schrauben und die dazugehörigen Muttern und fixieren Sie den Extruder auf dem Träger. Seite 42 / 58
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Kapitel IV Montage des Druckbetts
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Schritt 4.1



Benötigte Teile für Schritt 4.1



Folgende Teile werden benötigt: 4x Federn 8x Unterlagscheibe M3 4x Mutter M3 Nyloc 4x Schraube M3 x 40 mm 1x Plexiglas Druckbett sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 4.1



Montieren Sie die Plexiglas Platte auf der Y-Achsen Halterung mit den vier Schrauben M3 x 40 mm und den entsprechend zugeschnittenen Federn, Unterlagscheiben und Muttern wie in obigem Bild gezeigt. Die M3 Nyloc Mutter kommt dabei ganz nach unten. Achten Sie darauf, dass die Druckplatte genau waagrecht liegt. Mit den Nyloc Muttern können Sie nun die Höhe und Lage des Druckbetts justieren. Seite 44 / 58
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Kapitel V Montage der Elektronik
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Schritt 5.1



Benötigte Teile für Schritt 5.1



Folgende Teile werden benötigt: 3x Optoendstop 2x gebogener Endstophalter 1x gerader Endstophalter 2x Zahnriemenklammern ohne Kanal 1x Getränkedose 5x Schraube M3 x 20 mm 5x Schraube M3 x 16 mm 1x Schraube M3 x 10 mm 21x Unterlagscheibe M3 9x Mutter M3 sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten Als erstes öffnen Sie die Getränkedose und trinken den Inhalt. Dann zerlegen Sie die Getränkedose mit einer Zange oder einer Schere und erstellen aus dem Blech 3 schmale Streifen, etwa 8 mm breit und 60 mm lang, wie auf folgendem Bild zu sehen ist. An einem Ende stechen Sie ein Loch in die Metall streifen, so dass eine M3 Schraube hindurchpasst.



Metallfahnen
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Montage Optoendstop Y-Achse



Schrauben Sie einen Optoendstop an das äußerste Ende eines gebogenen Endstophalters mit einer M3x 16 mm Schraube, Unterlagscheiben auf beiden Seiten und einer M3 Mutter. Montieren Sie dann den Endstophalter an der äußeren Stange des 3D Druckerrahmens in Richtung Y-Motor mit einer M3 x 20 mm Schraube und einer Unterlagscheibe, wie auf dem obigen Bild gezeigt. Montieren Sie eine Metallfahne am Y-Träger mit einer M3 x 10 mm Schraube und dazugehörigen Unterlagscheiben und Muttern. Achten Sie darauf, dass die Metallfahne schön in den Optoendstop einfährt, wenn Sie die YAchse komplett in eine Richtung fahren. Wenn nötig, verbiegen und beschneiden Sie die Fahne, bis sie passt.



Montage Optoendstop Z-Achse



Montieren Sie den nächsten Optoendstop an dem zweiten Endstophalter, wie im obigen Bild gezeigt. Benutzten Sie dazu zwei M3 x 16 mm Schrauben und dazugehörige Unterlagscheiben und Muttern. Schrauben Sie dann das Ganze mit einer M3 x 20 mm Schraube und einer Unterlagscheibe an die glatte Z Stange unterhalb des X-End Bauteils ohne Motor. Montieren Sie dann eine Metallfahne an der äußeren Schraube unten am X-End Bauteil. Benutzten Sie dazu eine M3 Mutter und zwei Unterlagscheiben um das Flag festzuklemmen. Biegen Sie dann die Fahne nach unten und justieren Sie Fahne und Endstop so, das die ZAchse die Fahne ohne Probleme in den Endstop fahren kann.
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Montage Optoendstop X-Achse



Montieren Sie einen Optoendstop an dem geraden Endstophalter mit zwei M3 x 16 mm Schrauben und dazugehörigen Muttern und Unterlagscheiben. Stecken Sie das Ganze auf die glatte Stange der X-Achse die näher beim Zahnriemen ist, ganz nahe an das X-End Bauteil ohne Motor. Fixieren Sie den Halter mit einer M3 x 20 mm Schraube und einer Unterlagscheibe. Montieren Sie dann die zwei Zahnriemenklemmen auf dem Zahnriemen nahe am X-Träger mit zwei M3 x 16 mm Schrauben, Unterlagscheiben oben und unten und M3 Muttern. An die innere Schraube wird die letzte Metallfahne montiert. Biegen und Kürzen Sie dann die Metallfahne so, dass Sie ohne ohne Probleme in den Endstop einfahren kann, wenn die X-Achse ganz in eine Richtung bewegt wird.
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Schritt 5.2



Benötigte Teile für Schritt 5.2



Folgende Teile werden benötigt: 30 Kabelbinder 6x Steckergehäuse dreifach 1x Steckergehäuse zweifach 4x Steckergehäuse vierfach 36x Crimpkontakte 4x Lüsterklemme vierfach 1x Lüsterklemme sechsfach 4x Kühlkörper 1x wärmeleitende Klebertube Kabel 4polig Kabel 3polig Kabel 2polig dünn Kabel 2polig dick ATX Netzteil (Nicht im Set enthalten) ATX Adapter (Nicht im Set enthalten) RAMPS Elektronik sowie den Aufbau aus den vorherigen Schritten



Montage Schritt 5.3
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HINWEIS Generell beim Verlegen der Kabel darauf achten, dass die Kabel nicht zu kurz abgeschnitten werden. Immer zuerst das Kabel am benötigten Ort testweise verlegen und erst dann abschneiden. Wenn auf den Bildern ein Kabel in einem Stecker endet, so müssen Sie diesen Stecker zuerst konfektionieren.



Crimpkontakte



Entisolieren Sie dazu ein kleines Stück des Kabels und klemmen Sie jeden Pols des Kabels in einen Crimpkontakt ein. Achten Sie darauf, dass das Kabel einen guten Kontakt hat, und nicht wieder aus dem Crimpkontakt herausfallen kann. Schieben Sie dann die Kontakte in die entsprechenden Steckergehäuse ein. Achten Sie dabei darauf die richtige Farbreihenfolge wie auf den Bildern einzuhalten. Die Crimpkontakte haben hinten eine kleine Lasche, diese sollte in die Aussparung des Gehäuses kommen. Beim korrekten Einschieben sollten sie zweimal ein leises Klicken hören wenn der Kontakt komplett eingeschoben wurde. Beim Verkabeln fangen Sie mit den Z Achsen Motoren an. Platzieren Sie dazu, wie im folgenden Bild zu sehen, jeweils eine vierfach Lüsterklemme neben beiden Z-Achsen Motoren. Verbinden Sie die Motorkabel mit dieser Lüsterklemme. Achten Sie dabei auf die Farbkodierung.



Anschluss der Z Motoren
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Verlegen Sie dann ein Stück vierpoliges Kabel zwischen diesen Lüsterklemmen und verbinden Sie dieses mit der Rechten der beiden Lüsterklemmen. Achten Sie wiederum auf die korrekte Farbkodierung wie im unteren Bild.



Farbkodierung Z Motor



Auf der linken Seite wird ein weiteres vierpoliges Kabel in die Lüsterklemme eingefügt und dann auf der linken Seite dem Rahmen entlang nach unten geführt.



Kabelführung Z Motor



Achten Sie beim Abschneiden des Kabels darauf, dass das Kabel gerade so lang genug ist um mit Ihrer Elektronik verbunden zu werden.
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Anschluss der Z Motoren an der Elektronik



Platzieren Sie dabei die Elektronik links unten neben dem 3D Drucker wie im ersten Bild gezeigt. Am unteren Ende Kabels befestigen Sie wie oben beschrieben einen vierpoligen Stecker und stecken diesen so, wie das oben rot markierte Kabel in die Elektronik ein. Achten Sie beim montieren des Steckers darauf, dass die Crimpkontakte komplett eingeschoben sind, die Crimpkontakte gehen mit den Motorkabeln etwas schwer in den Stecker. Achten Sie dabei immer auf die korrekte Farbkodierung.



Anschluss des Y Motors



Als Nächstes platzieren Sie eine vierfach Lüsterklemme neben dem Y-Achsen Motor auf der unteren Stange und verbinden die Motorkabel mit dieser Lüsterklemme. Von dieser Klemme führen Sie dann ein vierpoliges Kabel an der Seite des Druckers entlang bis zur Elektronik. Achten Sie auch hier auf die korrekte Farbkodierung der Kabel.



Anschluss des Y Motors an der Elektronik
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An der Elektronik befestigen Sie wieder einen vierpoligen Stecker und stecken das Kabel wie das oben rot markierte Kabel ein. Achten Sie auch hier auf die korrekte Farbkodierung des Kabels.



Anschluss des X Motors



Zum Anschluss des X-Achsen Motors befestigen sie eine vierfach Lüsterklemme in etwa an der Mitte der schrägen Stange des Rahmens und schließen daran die Motorkabel an. Achten Sie hierbei darauf, dass die Kabel des Motors genügend Luft haben, so dass sich die Achse komplett nach oben und unten bewegen kann. Damit die Kabel sich nicht verheddern ist es zu empfehlen die einzelnen Kabel des Motors miteinander zu verdrillen. An die Lüsterklemme schließen Sie dann wiederum ein vierpoliges Kabel an und führen es an der Stange nach unten und in der Mitte unter dem Drucker hindurch. Achten Sie auch hier auf die korrekte Farbkodierung der Kabel.



Anschluss des X Motors an der Elektronik



An der Elektronik montieren Sie wieder einen vierpoligen Stecker und stecken das Kabel so wie das rot markierte Kabel im obigen Bild ein. Achten Sie beim montieren des Steckers auf die korrekte Farbkodierung des Kabels.
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Anschluss des Extruders



Als letzte Lüsterklemme platzieren Sie die Sechsfache auf dem Motor des Extruders. Schließen Sie dann die Motorleitungen des Extrudermotors und die Kabel des Heizelements an die Lüsterklemme wie oben gezeigt an. Nehmen Sie dann ein vierpoliges Kabel für den Extrudermotor, ein dickes zweipoliges Kabel für das Heizelement und verbinden Sie diese Kabel mit der Lüsterklemme wie oben gezeigt. Achten Sie dabei auf die korrekt Farbkodierung. Führen Sie dann die Kabel des Motors, des Heizelements und auch das schon befestigte Kabel des Thermistors in einem großen Bogen oben an den 3D Drucker und seitlich daran herunter. Achten Sie darauf, das Sie oben am Bogen den Kabeln genügend Luft lassen, dass sich der Extruder sowohl in X als auch in Z Richtung bis an die Grenzen der Achsen bewegen kann, ohne das die Kabel in die Quere kommen.



Anschluss des Extruders an der Elektronik



An der Elektronik angekommen, montieren Sie ein vierpoligen Stecker an die Motorleitung und stecken ihn so, wie oben gezeigt auf die Elektronik. Achten Sie dabei auf die Farbkodierung. Das Kabel des Thermistors bekommt ein zweipoligen Stecker und wird wie oben gezeigt auf die Elektronik gesteckt. Hierbei ist die Farbkombination der Kabel egal. Das Kabel des Heizelements kommt an den untersten Schraubkontakt der Elektronik. Auch hier ist die Farbkodierung der Kabel egal.



Anschluss des X Endstops
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Für den X Endstop nehmen Sie ein dreipoliges Kabel und montieren einen entsprechenden Stecker mit der Farbkodierung wie im obigen Bild gezeigt. Stecken Sie dann den Stecker auf den Endstop, und führen Sie das Kabel mit einen kleinen Bogen zur Seite des Druckers und dann dran herunter. Achten Sie darauf, dass Sie dem Kabel genügend Luft lassen, damit die Z-Achse komplett nach oben und unten fahren kann.



Anschluss des X Endstops an der Elektronik



An der Elektronik bekommt das Kabel des X Endstops wieder einen dreipoligen Stecker und wird, wie im obigen Bild gezeigt, in die Elektronik gesteckt. Achten Sie hier auch wieder auf die Farbkodierung der Kabel.



Anschluss des Z Endstops



Konfektionieren Sie ein weiteres dreipoliges Kabel für den Z-Endstop, achten Sie dabei wieder auf die Farbkodierung wie im obigen Bild gezeigt. Führen Sie dann das Kabel an der senkrechten Stange nach unten und stecken Sie das Kabel in die Elektronik, wie im obigen Bild gezeigt.
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Anschluss des Y Endstops



Für den letzten Endstop nehmen Sie wiederum ein 3poliges Kabel, versehen Sie es mit einem entsprechenden Stecker. Achten Sie auch hier auf die korrekte Farbkodierung. Führen Sie dann das Kabel vom Endstop an der Seite des Druckers entlang bis Sie zur mittleren Stange kommen. Dort führen Sie das Kabel unter dem Drucker hindurch und zur Elektronik hin.



Anschluss des Y Endstops an der Elektronik



An der Elektronik kommt wiederum ein dreipoliger Stecker an das Endstopkabel und der Stecker wird in die Elektronik gesteckt, wie im obigen Bild gezeigt. Achten Sie auch hier auf die korrekte Farbkodierung.
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Platzieren der Kühlkörper



Nehmen Sie nun die 4 Kühlkörper und bestreichen Sie sie von unten mit etwas Wärme leitendem Kleber. Platzieren Sie dann die Kühlkörper vorsichtig auf die einzelnen Schrittmotortreiber. Achten Sie dabei darauf, dass der Potentiometer weiterhin erreichbar bleibt.



Anschluss des Netzteils an die Elektronik
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GEFAHR Achten Sie bei den folgenden Arbeiten darauf, dass das ATX Netzteil noch nicht mit den Stromnetz verbunden ist.



Verbinden Sie den ATX Adapter mittels einem dicken zweipoligen Kabel mit den rechten Schraubklemmen der Elektronik. Achten Sie darauf dass auch hier die Farbkodierung stimmt, und Sie nicht Plus mit Ground verbinden. An dem ATX Adapter müssen die Kabel an die mit 12V und GND markierten Kontakte. An der Elektronik schließen Sie die Kabel an den mit 12V/5A markierten Kontakten an. Als letzten Schritt fixieren Sie alle Kabel mit Kabelbindern an den Stangen des 3D Druckers und prüfen noch einmal ob sich alle Achsen über ihren vollen Bereich bewegen können ohne das die Kabel im weg sind. Bei den Kabeln des Extruders ist es zu empfehlen alle Kabel mittels mehreren Kabelbindern zu bündeln und somit ein steiferes Bündel daraus zu machen, damit die Kabel weniger in Gefahr geraten irgendwo festzuhängen. Fetten Sie alle glatten Stangen und die Z Antriebsstangen mit einem Maschinen Fett oder Öl damit die Achsen gut laufen können. Bevor Sie die Elektronik unter Strom setzten, sollten Sie die Verkabelung noch einmal sorgfältig prüfen und am besten von einem Fachmann abnehmen lassen. Zur Inbetriebnahme lesen Sie bitte die allgemeine Betriebsanleitung für 3D Drucker von 2PrintBeta.
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RF100 3D Drucker FertiggerÃ¤t - produktinfo.conrad 

Page 1. Bedienungsanleitung. RF100 3D Drucker FertiggerÃ¤t. Best.-Nr. 1507428. Page 2. 2. Inhaltsverzeichnis. Seite. 1. ..... b) MenÃ¼optionen und Funktionen .
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RF100 3D Drucker FertiggerÃ¤t - produktinfo.conrad 

Er leitet Sie schrittweise durch die gesamte Einrichtung des 3D Druckers: 1 WÃ¤hlen Sie die bevorzugte Sprache (z.B.. Englisch). 2 Klicken Sie auf â€žNext >â€œ. 1. 2 ...










 


[image: alt]





MONTAGEANLEITUNG 

Beim Waschen muÃŸ nur der sichtbare Teil (der Boden) vom Ã¼brigen Paneel abmontiert werden. Werkzeug ist nicht erforderlich. Waschen des Textilmaterials bei ...
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Montageanleitung 

(GB) Subject to printing errors and technical amendments. (NL) Drukfouten en technische wijzigingen voorbehouden. (F) Sous rÃ©serve de fautes d'impression et ...
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montageanleitung 

ENTPACKEN DES VERSANDKARTONS. Dein Bike erhÃ¤ltst du vormontiert in einer. Versandbox zugeschickt. In der Box sind das vormontierte Bike, der Sattel.










 


[image: alt]





Aluminium-Arme fÃ¼r den 3D-Drucker RepRap Rostock - Thingiverse 

06.06.2013 - 1.1 Material: 2 x Alu-Rohr D = 8 mm, d ~ 6mm, L = 1 m (z.B. Baumarkt). 12 x Kugelgelenke mit Kugel 6mm (d=3mm) und Sechskant fÃ¼r M3 (z.B. ...
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Maracatu Minimal 

„Maracatu Minimal“ begeistert durch tanzbare und hochenergetische Rhyhtmen sowie karnevaleske. Spiel-und Bewegungsfreude auf der Bühne genauso wie ...
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BETA Frit: 

Diese eingeschrÃ¤nkte Haltbarkeit und HitzestabilitÃ¤t macht ein hÃ¤ufiges Wechseln des Fettes ... berater oder informieren Sie sich unter www.muenzer.at. NEU.
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Montageanleitung - Graupner 

Erforderliches ZubehÃ¶r (nicht enthalten). Elektromotor COMPACT 260 Z. Best.-Nr. 7731. Drehzahlregler COMPACT CONTROL 45 BEC. Best.-Nr. 7224. LiPo-Akku 20C 2/2500 7,4 V G3,5. Best.-Nr. 7633.2. Luftschraube E-PROP 8x5â€�. Best.-Nr. 1326.8x5. Spinner Ã
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Einbau- und Montageanleitung 

One way to do this is to ensure that the line gradient from the house to the tank is steep enough. We recommend installing a sealing collar in the conduit.
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Minimal- und Maximalwerte 2000-2014 

Page 1. Quelle: Deutscher Wetterdienst. -40. -30. -20. -10. 0. 10. 20. 30. 40. Minimalwerte der Monate im Durchschnitt. Maximalwerte der Monate im Durchschnitt. Duchschittswerte. Durchschnittstemperaturen 2000-2014. Page 2.
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HP Photosmart D5160 Drucker Zerlegen 

23.10.2016 - Mechanismus fÃ¼r die Reinigung und Schmierung zugreifen. Wenn der ... Staub aus und reinigen Sie die ... vertikalen Kanal sind, so dass es.
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Montageanleitung Assembly instruction 

Page 1. Montageanleitung. Assembly instruction. Sammelschienenhalter 3-polig. Busbar support 3-pole. SV 9340.000. 06/14.
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Einbau- und Montageanleitung - SLIDEBLAST.COM 

NEO Flat tanks. DORW5001-21.09.2016. 4. Main Dimensions. 4.1 NEO 1500. Standard connections refer to DN 110. Dome matches filter shaft; spacer ring 600; ...
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Montageanleitung â€žRX7â€œ 

(Klemmsicherung) mit einem SchraubenschlÃ¼ssel richtig fest. Kontrollieren Sie alle Schraubverbindungen .... specialized trade. â–¡ Nobody may be in the moving ...
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Montageanleitung Hometrainer „GIRO S3” 

information for use and maintenance of the equipment as well as for your personal .... torque information into account (
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high tickrate beta - Akamaihd.net 

Not seeing bullets impact when shooting enemies (AKA â€œdustingâ€�). â€¢ Burst damage (getting killed in a single frame). On top of this, it also makes the game run much smoother in regards to running around and colliding with things. In general you 
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Bill Templer - beta-iatefl 

Such a diverse stock of tropes means that one can have the ...... [28] Rapatahana, Vaughan, Bunce, Pauline, Phillipson, Robert, & Tupas, Topsie. Ruanni (eds.).
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IL02 Beta - Ventor Internacional 

1 Int. 17T Col. Tlahuapan Jiutepec, Morelos, México C4. 62553 Ventor Internacional S.A. de C.V.. Tel. 52 (777) 309 34 84
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IL02 Beta - Ventor Internacional 

1 Int. 17T Col. Tlahuapan Jiutepec, Morelos, México C4. 62553 Ventor Internacional S.A. de C.V.. Tel. 52 (777) 309 34 84
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Montageanleitung Sitztrainer „GIRO-R” 

that no-one can trip over it. • The training ... In case of enquiry, please contact your KETTLER dealer. • In choosing t
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high tickrate beta - Akamaihd.net 

change, we allow the servers to run faster than that. All the way up to 144hz! (144 updates in a second or a delay of 6.9 ms!). As you can imagine, this has a ...
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IL02 Beta - Ventor Internacional 

Empotrar mediante housing no incluido. Limpiar con agua dulce ... Housing (H001) no incluido. Louver (L011) ... 309 34 8
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Beta-Glucan - EnergyBalance 

intakt und ohne Denaturierung freigelegt werden. Nur der natÃ¼rliche Zustand der Glucane ermÃ¶glicht eine optimale. Immunreaktion. Nur (1,3)-(1,6)-ÃŸ-D-Glucane ...
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