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Materialdatenblatt EOS Aluminium AlSi10Mg

Physikalische und chemische Eigenschaften der Bauteile. Materialzusammensetzung. Al (Rest). Si (9,0 - 11,0 Gew.-%). Fe (â‰¤ 0,55 Gew.-%). Cu (â‰¤ 0,05 Gew. 
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Materialdatenblatt



EOS Aluminium AlSi10Mg EOS Aluminium AlSi10Mg ist eine Aluminiumlegierung in feiner Pulverform, die speziell für die Verarbeitung in EOSINT M-Systemen optimiert wurde. Dieses Dokument bietet Informationen und Daten für Bauteile, die mit dem Pulverwerkstoff EOS Aluminium AlSi10Mg (EOS Art.-Nr. 9011-0024) auf folgenden Systemen gebaut werden: - EOSINT M 280 400Watt mit PSW 3.6 und Original EOS Parametersatz AlSi10Mg_Speed 1.0 -



EOS M 290 400Watt mit EOSPRINT 1.0 und Original EOS Parametersatz AlSi10Mg_Speed 1.0



Beschreibung Die Legierung AlSi10Mg besitzt gute gießtechnologische Eigenschaften und wird typischerweise für dünnwandige und komplexe Gussteile eingesetzt. Sie zeichnet sich durch gute Festigkeit und Härte sowie hohe dynamische Belastbarkeit aus und findet daher auch bei hochbelasteten Bauteilen Einsatz. Bauteile aus EOS Aluminium AlSi10Mg sind ideal für Anwendungen, die eine Kombination von guten thermischen Eigenschaften und niedrigem Gewicht erfordern. Sie können maschinell bearbeitet, draht- und senkerodiert, geschweißt, mikro-gestrahlt, poliert und beschichtet werden. Konventionell gegossene Komponenten dieser Aluminium-Legierung werden zur Verbesserung der mechanischen Eigenschaften oft wärmebehandelt. Zum Beispiel mit dem T6-Zyklus, bestehend aus Lösungsglühen, Abschreckung und Warmauslagerung. Eine Besonderheit des Lasersinter-Prozesses sind das extrem schnelle Aufschmelzen und Wiedererstarren. Daraus resultiert direkt aus dem Bauprozess ein Gefüge mit den entsprechenden mechanischen Eigenschaften ähnlich dem T6-Zustand gegossener Bauteile. Daher werden solche Wärmebehandlungen für Lasersinter-Bauteile nicht empfohlen, sondern ein Spannungsarmglühen für 2 Stunden bei 300 °C. Aufgrund des Schichtaufbaus weisen die Bauteile anisotropische Eigenschaften auf. Diese können durch geeignete thermische Nachbehandlung reduziert bzw. eliminiert werden – siehe technische Daten für Beispiele.
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Materialdatenblatt



Technische Daten Allgemeine Prozess- und geometrische Daten  100 µm



Typisch erreichbare Bauteilgenauigkeit [1] [2] Kleinste Wandstärke [1][3]



ca. 0,3 – 0,4 mm



Oberflächenrauhigkeit, wie gebaut , gereinigt [1] [4] - nach Mikrostrahlen



Ra 7 - 10 µm, Rz 50 - 60 µm



Volumenrate [5] [1] [2] [3] [4]



[5]



Ra 6 - 10 µm, Rz 30 - 40 µm 7,4 mm³/s 26,6 cm³/h



Diese Daten wurden von EOSINT M 270 übernommen. Erfahrungswert von Anwendern bezüglich Maßgenauigkeit typischer Geometrien. Bauteilgenauigkeit setzt geeignete Datenaufbereitung und Bauteilnachbearbeitung voraus, gemäß EOS-Schulung. Mechanische Stabilität abhängig von der Geometrie (Wandhöhe usw.) und Anwendung Aufgrund des Schichtaufbaus hängt die Oberflächenbeschaffenheit stark von der Orientierung der Oberfläche ab, z. B. schräge und gekrümmte Flächen weisen einen Stufeneffekt auf. Die Werte hängen auch stark vom Messverfahren ab. Die Angaben hier geben einen Eindruck, welche Werte für waagerechte (nach oben weisende) sowie senkrechte Flächen erwartet werden können. Die Volumenrate ist ein Maß für die Baugeschwindigkeit während der Laserbelichtung. Die gesamte Baugeschwindigkeit ist abhängig von der durchschnittlichen Volumenrate, der Beschichtungsdauer (je nach Anzahl der Schichten) und anderen Faktoren wie z.B. DMLS-Einstellungen.
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Physikalische und chemische Eigenschaften der Bauteile Materialzusammensetzung



Al (Rest) Si (9,0 - 11,0 Gew.-%) Fe ( 0,55 Gew.-%) Cu ( 0,05 Gew.-%) Mn ( 0,45 Gew.-%) Mg (0,2 - 0,45 Gew.-%) Ni ( 0,05 Gew.-%) Zn ( 0,10 Gew.-%) Pb ( 0,05 Gew.-%) Sn ( 0,05 Gew.-%) Ti ( 0,15 Gew.-%)



Relative Dichte



ca. 99,85%



Dichte



ca. 2,67 g/cm³
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Mechanische Eigenschaften der Bauteile [10] Wie gebaut



Nach Wärmebehandlung [9]



- in horizontaler Richtung (XY)



460  20 MPa



345  10 MPA



- in vertikaler Richtung (Z)



460  20 MPa



350  10 MPa



- in horizontaler Richtung (XY)



270  10 MPa



230  15 MPa



- in vertikaler Richtung (Z)



240  10 MPa



230  15 MPa



- in horizontaler Richtung (XY)



75  10 GPa



70  10 GPa



- in vertikaler Richtung (Z)



70  10 GPa



60  10 GPa



- in horizontaler Richtung (XY)



(9  2) %



12  2%



- in vertikaler Richtung (Z)



(6  2) %



11  2%



Zugfestigkeit [6]



Streckgrenze (Rp 0.2 %) [6]



E-Modul [6]



Bruchdehnung [6]



Härte [7]



ca. 119  5 HBW



Dauerschwingfestigkeit [1] [8] - in vertikaler Richtung (Z)



ca. 97  7 MPa



[6]



Mechanische Festigkeit geprüft gemäß ISO 6892-1:2009 (B) Anhang D, Proportionalstäbe, Probendurchmesser 5 mm, Anfangsmesslänge 25 mm. [7] Härteprüfung nach Brinell (HBW 1/10) entsprechend DIN EN ISO 6506-1. Die Meßwerte wurde an Probenquerschliffen ermittelt. Zu beachten ist, dass die gemessene Härte stark von der Art der Probenvorbereitung abhängen kann. [8] Umlaufbiegeversuch mit Prüffrequenz von 50 Hz, R = -1, Messung bei Erreichung von 5 Millionen Zyklen ohne Bruch beendet. [9] Spannungsarmglühen, 2 h bei 300 °C. [10] Hinweis: diese Eigenschaften wurden auf einer EOSINT M 280-400W ermittelt. Prüfkörper vom Maschinentyp EOS M 290-400W erreichen entsprechende Werte.
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Thermische Eigenschaften der Bauteile Wie gebaut [1]



Nach Wärmebehandlung [1][9]



- in horizontaler Richtung (XY)



ca. 103  5 W/m °C



ca. 173  10 W/m °C



- in vertikaler Richtung (Z)



ca. 119  5 W/m °C



ca. 173  10 W/m °C



- in horizontaler Richtung (XY)



ca. 920  50 J/kg°C



ca. 890  50 J/kg°C



- in vertikaler Richtung (Z)



ca. 910  50 J/kg°C



ca. 890  50 J/kg°C



Wärmeleitfähigkeit (bei 20 °C)



Spezifische Wärmekapazität



Abkürzungen ca. Gew.



ungefähr Gewicht



Anmerkungen Die Daten gelten für die auf Seite 1 erwähnten Kombinationen von Pulverwerkstoff, Maschine und Parametersätzen, verarbeitet gemäß der jeweils gültigen Bedienungsanleitung (inkl. Installationsbedingungen und Wartung) und Parameterblatt. Die Bestimmung der Bauteileigenschaften erfolgt gemäß definierter Prozeduren. Weitere Details zu den von EOS verwendeten Testprozeduren sind auf Anfrage erhältlich. Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage für eine Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen für eine spezifische Anwendung werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist für die Überprüfung der Eigenschaften und der Eignung für eine konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von möglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse können sich die Angaben ohne Vorankündigung ändern. EOS, EOSINT und DMLS, sind eingetragene Warenzeichen der EOS GmbH.  2014 EOS GmbH – Electro Optical Systems. Alle Rechte vorbehalten.
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Materialdatenblatt EOS NickelAlloy IN625 

Besonders marine Anwendungen erfordern eine hohe LochfraÃŸ-, Spalt- und. SpannungsrisskorrosionsbestÃ¤ndigkeit gegen Chlorionen sowie hohe Zug- und ...
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Materialdatenblatt EOS Titanium Ti64ELI 

Telefon: +49 (0)89 / 893 36-0. EOS Titanium Ti64ELI. Telefax: +49 (0)89 / 893 36-285. AD, WEIL / 04.2014. 1 / 5. Internet: www.eos.info. EOS Titanium Ti64ELI.
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Materialdatenblatt EOS MaragingSteel MS1 

50 Âµm. Schwund beim NachhÃ¤rten [2] ca. 0,08 % kleinste WandstÃ¤rke [3] ca. ... Defaultjob MS1_020_default.job (20 Âµm Schichtdicke) ... Messverfahren ab.
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Materialdatenblatt EOS NickelAlloy HX 

D-82152 Krailling / München. Telefon: +49 (0)89 / 893 36-0. EOS NickelAlloy HX. Telefax: +49 (0)89 / 893 36-285. TMS / 06.2013. 1/5. Internet: www.eos.info.
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Materialdatenblatt EOS CobaltChrome MP1 

Telefon: +49 (0)89 / 893 36-0. EOS CobaltChrome MP1. Telefax: +49 (0)89 / 893 36-285. WEIL, JMK / 10.2011. 1 / 6. Internet: www.eos.info. EOS CobaltChrome ...
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Materialdatenblatt EOS NickelAlloy IN718 - Innomia as 

mit PSW 3.4 und Defaultjob IN718_020_default.job ... Ra 4 â€“ 6,5 Âµm, Rz 20 - 50 Âµm ... ab, z. B. schrÃ¤ge und gekrÃ¼mmte FlÃ¤chen weisen einen Stufeneffekt auf.
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Materialdatenblatt EOS StainlessSteel PH1 fÃ¼r EOSINT M 270 

01.05.2018 - Telephone: +49 (0)89 / 893 36-0. EOS StainlessSteel PH1. Telefax: +49 (0)89 / 893 ... 0.40 inÂ³/h. - 40 Âµm Schichtdicke (volle Dichte). 3.2 mmÂ³/s.
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Function Package for Aluminium 

Disadvantages aluminium. â–¡ More demanding to weld. â–¡ Generates toxic fumes at welding ... Reference - 9. Referens. â–¡ Ground material: UNI 3058 and 7003. â–¡ Thickness: 4mm. â–¡ Electrode: AlMg5 D=1,2mm. â–¡ Gas: Ar70He30. â–¡ Wire feed speed. â
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70 - Aluminium Verre Acier 

Il centro di lavoro Dali Ã¨ stato progettato per eseguire lavorazioni di foratura e fresatura su profilati estrusi in alluminio e PVC. Le specifiche meccaniche di ...
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ciberbullying - Eos 

En un Wiki se pueden verter de forma colaborativa los documentos de ...... De camino al colegio escucha su música favori
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EOS Anfahrt 

Krailling. Lindau. Munich. Airport. München. Mittlerer . Ring. Mittlerer . Ring. Gräfelfing. Planegg. Krailling. Zentrum. Lindau. Munich. Airport. Start in München:.
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dachsysteme aus aluminium - Dachbaustoffe 

PREFA Aluminium Dachplatten vereinen eine zeitlos geradli- nige Formensprache mit hÃ¶chsten QualitÃ¤tsansprÃ¼chen bei. StabilitÃ¤t und Langlebigkeit. Die neue ...
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Aluminium-MÃ¶belkomponenten - Akara 

GrÃ¼ne Technologie fÃ¼r den Blauen Planeten reen Technology for the Blue Planet ..... wide range of accessories can be added directly under the wall unit.
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EOS Tournament 

EOS Boys Day 1 (June 8th). EOS Boys Day 2 (June 9th). 8:00 Luis Lopez Vs Jose Cardenas. Ignacio Acavedo Vs Jose Cardenas
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HaustÃ¼ren aus aluminium. 

TÃ¼rmindestmaÃŸ 860 x 1890 mm. Nuten in Zierschliffoptik auf der AuÃŸenseite n AufsatzfÃ¼llung n Farbe Ã¤hnl. RAL 9007 n Griff ZAE 6s 600 mm | PG 6 n Seitenteil ...
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EOS 6D (WG) EOS 6D (N) 

La cámara no es sumergible y, por tanto, no se puede utilizar para fotografía ..... fecha, hora y zona, aparecerá la pan
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EOS 6D (WG) EOS 6D (N) 

leuchtet oder blinkt, sollten Sie auÃŸerdem folgende Aktionen unter ...... Anstelle eines weiÃŸen Objekts kÃ¶nnen Sie mit einer im Handel erhÃ¤ltlichen Graukarte von ...
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EOS 6D (WG) EOS 6D (N) 

Leise LV-. Aufnahme. Modus 1. Tonaufnahme. Auto. Messtimer. 16 Sek. Timecode ...... Dadurch kann ein Brand oder ein gesundheitliches Risiko entstehen.
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EOS 6D - FDB Rental 

De lo contrario, se fijará en aproximadamente 6000 K. Para el ojo ... puesta de sol. 6000. Y. Tungsteno. 3200. U. Luz fl
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Welding filler metals for Aluminium 

Zirconium micro alloyed welding rods and bare wire elec trodes. The weld metal is not susceptible to hot cracking. Particularly advantageous for complicated ...
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aus Aluminium 

Tel: 0049 2451 9 03 0019. Fax: 0049 2451 9 030068 .... Günstig ist die Wirkung einer Belüftung durch Kippfenster in den seitlichen Dachschrägen (wirksam.
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EOS Stainless Steel 316L 

Typisch erreichbare Bauteilgenauigkeit [1] kleine Bauteile ca. Â± 20 - 50 Âµm grÃ¶ÃŸere Bauteile ca. Â± 0.2 %. Kleinste WandstÃ¤rke [2] ca. 0,3 â€“ 0,4 m. Schichtdicke.
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Welding filler metals for Aluminium 

Yield strength. * weitere Abmessungen auf Anfrage other dimensions on request. Rm. Zugfestigkeit. Tensile strength. A (L0=5d0) Dehnung. Elongation. Union Al ...
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EOS Whitepaper_D_M7.indd - Taktsoft 

Auf Basis von Lizenzen bietet EOS seinen Kunden die MÃ¶glichkeit, ... Sie dort bitte auf den Link zum MaterialDataCenter und wÃ¤hlen Sie in der Datenbank .... Surface-Modul 1). Erforderlich. Erforderlich. Empfohlen. Empfohlen. Empfohlen. FlashRecoati
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