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los 7 desperdicios - cuestionario

A) Verdadero. B) Falso. 5.- ¿Quién volvió popular el concepto de 'Pararse en el Círculo'? A) Taiichi Ohno. B) Shigeo Shi 
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LOS 7 DESPERDICIOS - CUESTIONARIO Curso: Los 7 Desperdicios De La Producción



1.- Selecciona los tres elementos o categorías de trabajo. A) B) C) D)



Trabajo con Valor Agregado Jidoka Trabajo sin Valor Agregado Desperdicio/Muda



2.- El inventario es conocido como la ‘Madre de todos los Desperdicios’. A) Verdadero B) Falso 3.- Estirarnos o hacer cualquier tipo de esfuerzo para poder alcanzar una herramienta es un claro ejemplo del Desperdicio de : A) Movimiento B) Procesamiento C) Transporte D) Inventario 4.- La diferencia principal entre los desperdicios de Movimiento y Transporte es que con Transporte estamos moviendo materiales o inventario y en el de Movimiento es precisamente la gente la que se está moviendo y no involucra materiales o inventario. A) Verdadero B) Falso 5.- ¿Quién volvió popular el concepto de ‘Pararse en el Círculo’? A) B) C) D)



Taiichi Ohno Shigeo Shingo Henry Ford Jon Miller
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  6.- ¿Es el 99% Bueno (Solo 1% de error) un nivel de rendimiento aceptable dentro de procesos críticos? A) Si B) No 7.- Poka-yoke es un término conocido también como: A) B) C) D)



Propenso a error Libre de Defectos A Prueba de Error Libre de Errores



8.- La premisa básica del concepto Jidoka es que las máquinas sean capaces de detectar y detenerse inmediatamente cuando un error en el proceso ocurre. A) Verdadero B) Falso 9.- Teniendo una demanda diaria de 525 piezas y un tiempo de reposición de 4 días, acorde a nuestros datos 2 de nuestras desviaciones estándar han sido de 20%, y nuestro déficit máximo debido a ineficiencias internas es de 10%. ¿Cuánto Inventario de Seguridad es requerido? Revise nuestro módulo de Inventario si lo cree necesario y consulta nuestra calculadora de Inventario disponible para su descarga. A) B) C) D)



904 piezas 394 piezas 195 piezas 252 piezas



10.- El Desperdicio de Procesamiento a menudo surge debido al desconocimiento de : A) B) C) D)



Niveles de Inventario Las necesidades del cliente Rendimiento de Tiempo de Entrega Calidad Interna



11.- ¿Cuál de los siguientes NO es un ejemplo de Desperdicio de Procesamiento? A) Aplastar un cacahuate con tus manos para poder comértelo. B) Taladrar para hacer un agujero cuando simplemente golpeando un poco nos daría el mismo resultado. C) Equipo que usa más energía de la que debería. D) Maquinaria que es más rápida de lo que nosotros necesitamos.
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  12.- Esta palabra describe la nivelación de la producción o el alisamiento de la producción: A) B) C) D)



Jidoka Heijunka Kanban Shitsuke



13.- Desperdicio de Movimiento es cualquier desplazamiento o movimiento de la gente que no agrega ______________ al producto. A) B) C) D)



Tiempo de Ciclo Valor Defectos Muda



14.- El Desperdicio de Movimiento a menudo nos lleva a : A) Cambios de Modelo B) Aumento de la productividad C) Disminuir el inventario (mejorar nuestro nivel de inventario) 15.- Mover inventario a través de sofisticados sistemas de transporte es un ejemplo de Desperdicio de Transporte. A) Verdadero B) Falso 16.- A la Sobreproducción comúnmente se le conoce como la _____________ de todos los Desperdicios. A) B) C) D)



Hermano Padre Madre Tio



17.- El 8.º Desperdicio es también conocido como : A) B) C) D)



Desperdicio de Habilidades Desperdicio de Movimiento Desperdicio de Inventario Desperdicio de Dinero
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Los 7 Desperdicios de la Producción 

resaltar el factor humano, que es extremadamente importante, por lo que algunos pensadores Lean han comenzado a identifi
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Cuestionario 7 Proyecto 4 

SÓLO TRATÁNDOSE DE PERSONAS FÍSICAS (Ver instrucciones). 4.1 ... Recibos de pago: último pago del impuesto predial; en e
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Guía de Acción de los 7 Desperdicios de la 

30 minutos. Y obviamente, si puede lograrlo no dude en contrarrestar más inconvenientes. Quedará asombrado de todo lo qu
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CUESTIONARIO: Los 3 elementos 

A) TamaÃ±o del Personal / Tiempo de Ciclo. B) Demanda del Cliente / Tiempo Disponible Neto. C) Tiempo de Ciclo / TamaÃ±o
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cuestionario 

El sistema de auditoría Kamishibai es un simple sistema de revisión de tarjetas utilizado para verificar sistemáticament
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cuestionario 

____ Ravioli. ____ Espagueti. ____ Justo a Tiempo. 3.- Un gráfico de Economía de ______ ayuda a determinar las oportunid










 


[image: alt]





cuestionario 

tiempo de entrega en su sistema MRP/ERP? ____ Porque esta es la forma Lean de hacer las cosas. ____ Para hacer que los o










 


[image: alt]





Cuestionario 

TPM significa ______ Productivo Total. ____ Hombre. ____ Mantenimiento. ____ Manufactura. ____ Minuto. 2.- Al realizarse
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cuestionario 

El ABC de la cultura organizacional consiste en : Artefactos, Comportamientos y. ______. ____ Carácter ... ____ Costos d
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cuestionario 

Un Planteamiento de Problema solo debe contener una o dos frases. ( ) Un Planteamiento de Problema debe estar basado en
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cuestionario 

A) Cuando el alpinista baja de la montaña. B) Cuando el alpinista se prepara y escala la montaña. 4.- Este concepto sign
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cuestionario 

El uso de notas adhesivas (Post-it notes) es una manera sencilla de facilitar una sesión de. “Lluvia de ideas”, como par
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cuestionario 

____ Cantidad. ____ Externo. ____ Cambio. 3.- La persona que descubrió el poder de SMED mientras trabajaba como consulto
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cuestionario 

____ Hablar con las personas que hacen el trabajo dÃa a dÃa. ____ Pararse en el cÃrculo y observar el proceso. ____ G
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cuestionario 

B) La regla 80-20. C) Juran. D) La regla 20-80. 4.- El Diagrama de árbol nos ayuda a segmentar categorías amplias en otr
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cuestionario 

____ Mover las herramientas y suministros al 'punto de uso' (POU). ____ Alejar las herramientas y suministros de la mÃ¡q










 


[image: alt]





cuestionario 

B) Lluvia de ideas (Brainstorming). C) Locura. D) Intento de escenarios. 3.- Cuando llegamos a la fase HACER del Ciclo P
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cuestionario 

Durante el proceso del PDCA tenemos que ir al Gemba, o el lugar donde se realiza el trabajo, para poder observar lo que
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cuestionario 

La guía principal usada hoy en día en Seis Sigma es Definir, ______, Analizar,. Mejorar y Controlar. Escriban el concept
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cuestionario 

Los Puntos de Causa son los lugares donde el problema se hace visible, mientras que las. Causas Raíz son las que generan
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cuestionario 

Establecer objetivos para alcanzar, es un paso muy importante que nos ayuda a generar compromiso. A) Verdadero. B) Falso
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cuestionario 

____ Tiempo de inactividad de la mÃ¡quina (downtime). 5.- Deben hacer su mejor esfuerzo para dividir el tiempo del Cambi
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Vendedor(a)- Desperdicios Biomédico 

Bilingüe (Español e Inglés). Interesados(as) enviar Resumé con historial salarial por correo electrónico a: jobopportuni
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CUESTIONARIO: Los 6 prerrequisitos para Kanban 

CUESTIONARIO: Los 6 prerrequisitos para Kanban. Curso: Kanban. 1.- ¿Cuál es otra manera de describir el concepto de Heij
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