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German Technology: Higher Energy Efficiency - Blue Competence

Roh ware. Das Ergebnis der Nachhaltig keitsanalyse des VDMA zeigt MÃ¶glich keiten zur Kostensenkung: Bei der Produktion von gewirkten. WerbetrÃ¤gern lÃ¤sst ... 
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German Technology: Higher Energy Efficiency – Higher Profits Ein Viertel weniger Energie zur Produktion textiler Werbeplakate



Mit weltweit rund 400.000 Tonnen gewirkter Rohware für Großplakate pro Jahr ließe sich die gesamte Metropole von Guangzhou – immer hin 3.442 Quadratkilometer groß – in ein gigantisches Riesenplakat verwandeln. Würde weltweit für die Produktion der textilen Werbeträger ausschließlich deutsche Maschinen technik der neuesten Generation eingesetzt, wären enorme Energie einsparungen in den Prozessschritten möglich: Bis zu 26 Prozent im Vergleich zu German technology vor 10 Jahren! Von der Filamenther stellung bis zum ausgerüsteten Gewirke – deutsche Hersteller von Maschinen, Komponenten und Zubehör lassen Energiekosten schrumpfen..



Sie sind seit knapp zwei Jahrzehnten im Trend: große, riesige und über dimensionale Werbeplakate. Ein besonders gigantisches textiles Banner am Airport von Dubai misst 20.000 Quadratmeter und ist drei Fußballfelder groß. Die gewirkten Beschichtungsträger auf Plätzen, Fassaden und Highways werben z. B. für internationale Sportartikel marken – oder mit dem Konterfei des chinesischen Schauspielers Jet Li auf einem kompletten Hausdach in Xiamen für gesunde Milch. Großflächige Sichtwerbung ist zum wachsenden Umsatzfeld geworden. Die Herstellvolumina gewirkter



 erbeträger erreichen eine Weltjah W resproduktion von 400.000 Tonnen Rohware. Das Ergebnis der Nachhaltig keitsanalyse des VDMA zeigt Möglich keiten zur Kostensenkung: Bei der Produktion von gewirkten Werbeträgern lässt sich mit den heu tigen Möglichkeiten des deutschen Textilmaschinenbaus im Vergleich zu dessen Maschinenangebot noch vor zehn Jahren ein Viertel der Energie (26 %) einsparen. Das sind umgerech net 300 Gigawattstunden (GWh) pro Jahr und entspricht einer Tagesleis tung des weltgrößten Wasserkraft werkes am Drei-Schluchten-Damm im Jangtsekiang!



Zurück zur Weltjahresproduktion. Bei einem mittleren Materialgewicht von 125 g/m2 der Rohware ließe sich der größte Platz der Erde – der fast 40 ha große Tian‘anmen-Platz in Peking – mehr als 8.000 Mal hintereinander mit der gewirkten Ware aus Polyester filamenten belegen. Oder anders: Die pro Jahr für Werbezwecke hergestellte Textilfläche würden ausreichen, die Sonderwirtschaftszone Hongkong dreimal komplett zu überdecken oder die 3.442 Quadratkilometer große Fläche der südchinesischen Elf-Millio nen-Stadt Guangzhou in ein MegaGroßplakat zu verwandeln. Herstellung: Effizient, strapazierfähig und kostengünstig Solche Vergleichszahlen lassen auf horchen und bieten zugleich Anlass, bei der Produktion dieser laminierten oder beschichteten Flächengebilde an Nachhaltigkeitsaspekte und Kosteneinsparmöglichkeiten zu denken: Die energie- und ressourcen sparende Herstellung steht deshalb im Mittelpunkt von Forschung und Entwicklung beim Wettbewerb um kostengünstige und hochwertige Werbeträger. Die für die Großflächenwerbung eingesetzten Textilprodukte müssen meteorologischen Belastungen aus Wind, Hitze und Regen Stand halten. In Peking sind sie außerdem trockenen



Sandstürmen, in Shanghai der feuch ten Sommerhitze ausgesetzt. Zudem müssen sie Qualitätsdruck und Farbbrillanz garantieren und auf Kundenwunsch transparent oder licht undurchlässig sein. Der weiterhin boomende Markt verlangt nach hoch wertigem Trägermaterial, das effizient und kostengünstig erzeugt werden kann. Unter diesen Prämissen setzen asiatische, europäische und amerika nische Hersteller die Wirktechnologie mit hoher Produktivität und Waren breiten bis 6.700 mm ohne zusätzliche Konfektionsschritte ein. Grundlagen für Nachhaltigkeitsberechnungen Welche Prozessschritte durchlaufen die typischerweise aus Polyestergarn gewirkten Werbeträger? In der Pro zessstufe Spinnen wird Polyestergarn hergestellt – hier in diesem Beispiel liegt die Spezifikation dtex 550 f 96 PES zu Grunde. Dieses Material kommt üblicherweise als Kettfaden in Längsrichtung und Schussfaden in Querrichtung zum E  insatz. Die Kett fäden werden im Folgeprozess der



Kettvorbereitung auf Teilkettbäume mit 21 Zoll Außendurchmesser ge schärt. Bei der Produktion der textilen Fläche wird eine Wirkmaschine mit einer Arbeitsbreite von 213 Zoll und einer Feinheit E18 (18 Wirknadeln pro Zoll) zum Ansatz gebracht. Kett- und Schussfadensysteme werden mit ei nem anderen Polyestergarn (PES 76 dtex) als Wirkfaden verbunden. Das so produzierte Flächengewicht des Referenzartikels liegt zwischen 60 bis 180 g/m², für die Berechnung wurde 120 g/m² als Mittelwert angesetzt. Die in Form eines Wickels vorliegende Rohware wird regional sehr unter schiedlich beschichtet oder laminiert. Dieser Prozessschritt dient zur opti schen Gestaltung des Werbeträgers und der Nutzung der textilen Fläche im Außenbereich. Da für diesen letz ten Schritt in der Wertschöpfungs kette kein Standard zu definieren ist, werden für die Bilanzhülle nur die Fadenherstellung, das Schären der Kettbäume und der Wirkprozess berücksichtigt.



Gewirkter Beschichtungsträger – Energieverbrauch in % 100
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Filamentherstellung



Dabei werden neben dem Verbrauch von elektrischer Energie (für Filament herstellung, Schären und Wirken) auch Druckluftenergie und Luftkondi tionierung für die Filamentherstellung betrachtet. Energiereserven: Einsparung über ein Viertel Deutsche Ingenieure erzielten signifi kante Energieeinsparungen mit neuen Maschinenentwicklungen. Insbeson dere in den Prozessstufen Spinnen (Filamentherstellung) und Wirken



Schären



 rmöglicht modernste Textiltechnik e beachtliche Verbesserungen wie der Vergleich des deutschen Technologie standes von 2003 mit dem von 2013 zeigt. Die Energiebilanz ergibt über die drei untersuchten Prozessstufen hinweg eine Gesamteinsparung von 26 %. Die größten Fortschritte dabei wurden bei der energieintensiven Filamentherstellung erreicht. Filamentherstellung – energieoptimierte Konzepte machen den Unterschied Im Spinnprozess wird mit einem 16-(früher 8-)fädigen Spinnsystem bei höherer Produktivität eine deutliche Reduzierung des Energieeinsatzes er reicht. Da Energie- und Umweltkosten in der Filamentherstellung bis zur



8,6 %
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Wirken



Hälfte der Umwandlungskosten im Spinnprozess ausmachen, werden heute für die wesentlichen Bestand teile von Spinnanlagen energieopti mierte Komponenten eingesetzt. So können mit dem runden Spinnbalken mehr als 40 % Energie und mit der Hochfrequenz-Induktionsheiztechnolo gie der Galetten mehr als 20 % Energie gegenüber konventionellen Systemen eingespart werden. Kettvorbereitung – hohe Leistung und bessere Qualität Moderne Schärmaschinen wie sie von deutschen Maschinenbauern für die Kettvorbereitung hergestellt werden, zeichnen sich durch hohe Leistung und deutlich verbesserte Schärquali tät aus. Der Energiebedarf für das Schären ist bezogen auf den Gesamt prozess jedoch relativ gering.



bewegten Masse zurückzuführen. Daneben erreichen moderne Wirk maschinen mit nur noch drei Fehlern pro 1.000 Meter eine sehr geringe Fehlerhäufigkeit (eine Messgröße, deren Überschreiten zu Preisab schlägen für den gesamten Waren wickel führt).



Bestnoten für German Technology Die weltweit tätige Unternehmens beratung Roland Berger Strategy Consultants hat der deutschen Textil technik Bestnoten für die Steigerung der Energieeffizienz gegeben. Bis zum Jahr 2020 wird die Weiterentwicklung deutscher Textiltechnik gemäß der Analyse nochmals ca. 15 % Effizienz steigerungen ermöglichen. Aber der deutsche Maschinenbau erreicht heu te schon mehr, das zeigt dieser pro duktspezifische Vergleich entlang der gesamten Prozesskette. Wirkerei – Energiebedarf um 29 % reduziert Im Wirkprozess lassen sich bei ver gleichbarem Energieeinsatz mit deutschen Hochleistungsmaschinen weitaus höhere Produktionsleistun gen erzielen. Bezogen auf den Energie bedarf in kWh pro kg textile Fläche beträgt die Reduzierung bis zu 29 %. Der Minderverbrauch ist u. a. auf ver besserte Getriebetechnik, Reibungs reduzierung und Verminderung der



Zahlen & Fakten :  26 % Energieeinsparung (2013 im Vergleich zu 2003)  hohe Produktivität ist effizientester Weg Energie zu sparen  hohe Warenqualität – höhere Gewinne



Quellen und beteiligte Firmen http://machines-for-textiles.com/de/ blue-competence/geschichten Bildnachweis Seite 1: Imaginechina Seite 2: Oerlikon Manmade Fibers Seite 4: Imaginechina Karl Mayer Textilmaschinenfabrik
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German Technology: Higher Energy Efficiency - Blue Competence 

kÃ¶nnen rund 200 Mio. Notebooks einen Arbeitstag lang mit Strom versorgt werden. Jedes Jahr finden weltweit ca. 1.600. MarathonlÃ¤ufe statt. Die grÃ¶ÃŸten und.
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German Technology: Higher Energy Efficiency - Blue Competence 

beratung Roland Berger Strategy. Consultants hat der deutschen Textil technik Bestnoten fÃ¼r die Steigerung der Energieeffizienz gegeben. Bis zum. Jahr 2020 ...
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German Technology: Higher Energy Efficiency - Blue Competence 

T-Shirts fÃ¼r Sport und Freizeit zeigt sich der ... Veredlung pro Jahr 23,5 GWh â€“ damit kÃ¶nnen rund 200 Mio. ... jÃ¤hrlich 23,5 GWh Energie eingespart werden.
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Energieeffiziente Erodiermaschine - Blue Competence 

gung, Komponentenauswahl und War- t ungszyklen so zu gestalten, dass die. Werkzeugbearbeitung mit den Schleif- und Erodiermaschinen wirt schaft- licher und Energie sparender wird. Die nachhaltigen StÃ¤rken: Die Energieeffizienz der neueren. Maschine 
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Folien-Streckanlagen - Blue Competence 

Managementâ€œ mit vielen modernen. Assistenzsystemen an ... Hier setzt BrÃ¼ckner's. â€žIntelligent Line Managementâ€œ (ILM) ... personal fÃ¼r ein gesteigertes Bewusst-.
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Energieeffiziente Erodiermaschine - Blue Competence 

G+H Werkzeugservice erhielt Kredit Ã¼ber die KfW-FÃ¶rderbank dank. Energieeffizienz der Vollmer Erodier- maschine QXD 400. Die Herausforderung im Sinne.
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Umweltbewusstes Arbeiten mit ... - Blue Competence 

stoffe eingehalten werden. Ein Ableiten ohne Genehmigung ist rechtswidrig und kann sogar strafbar sein. Bereits bei zwei SchneidkÃ¶pfen kann tÃ¤glich mehr als ...
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Kinder sind Zukunft - Blue Competence 

das Projekt SOSKompASS in Schorn- dorf. 2014 trug das Familienunterneh- men dazu bei, die Freizeit im Kinder- dorf WÃ¼rttemberg mit Kunstprojekten bunter zu gestalten, und 2015 kommt das Geld dem sozialen Mittagstisch der Einrichtung in Stuttgart-Fas
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Sumario Energy Efficiency 
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Energieeffizienz mit Industrierobotik - Blue Competence 

eine vorbildliche Recyclingquote machen KUKA Roboter Ã¼ber den kom pletten Lebenszyklus hinweg zu einem. Gesamtsystem mit hervorragender. Ã–kobilanz.â€œ
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Effizienzsteigerung durch Tiefziehver ... - Blue Competence 

schluss und ist daher flexibel aufstell- bar. Mit MULTIVAC e-conceptâ„¢ prÃ¤sentierte. MULTIVAC bereits vor mehreren Jahren ein Maschinenkonzept, das durch.
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Energieeffizienter hydraulischer LASCO ... - Blue Competence 

Digitale Speicherung und Doku mentation aller Einstellparameter des Hydrauliksystems. Fakten: Die Einsparung ganz konkret: Deutlich hÃ¶herer Wirkungsgrad.
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Energieeffizienter GemÃ¼seanbau: Kellermann ... - Blue Competence 

Das Besondere am System: Es speist die ProzesswÃ¤rme der KÃ¤lteanlage in eine integrierte WÃ¤rmepumpe ein. Dort entsteht 60 Â°C warmes Heizwas ser, das zur ...
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Effizienz- und Leistungssteigerung einer ... - Blue Competence 

Ressourceneffizienz eine Rolle. Daher setzten wir als Hersteller hochwertiger. AntriebslÃ¶sungen alles daran die Ver- lust leistungen zu reduzieren und gleichzeitig die LeistungsfÃ¤higkeit unserer Getriebe zu erhÃ¶hen. Unsere. Kegelradgetriebe erhiel
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25 Energy Efficiency Policy Recommendations - International Energy ... 

establishing market signals to motivate effective action, accelerate the introduction ..... that will help to increase the demand for and trade in efficient appliances ...
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Kaltrecycling – Ressourcen schonen, Straßen ... - Blue Competence 

In Zeiten der globalen Erwärmung zählt der Schutz der Umwelt zu den zentra- len Themen der Weltgemeinschaft. Das. Ziel vieler Staaten, Organisationen und.
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Ressourcenschonende FÃ¼lltechnologie setzt ... - Blue Competence 

Maschine bei Chargenwechsel bzw. zum Produktionsende, spart wichtige. Ressourcen (Rohstoffe, Energie). Kontakt: Albert Handtmann Maschinenfabrik.
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Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter verlÃ¤ngert ... - Blue Competence 

Zerspanleistung lassen sich bis zu zwei. Drittel der Werkzeuge ... tung lassen sich also bis zu zwei Drittel ... Ã¼bertrÃ¤gt das Kraftpaket sogar Dreh- momente bis ...
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Bohle Sedimentoren zur effizienten ... - Blue Competence 

und Produktivität. Die nachhaltigen Stärken: Gängige Lösungen erfordern in der. Regel einen hohen Ressourceneinsatz in Form von Energie und / oder Wasser.
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Energieeinsparung durch dichte Luftleitungen - Blue Competence 

der Größenordnung von 30%. Nebeneffekte von Leckagen, wie Geräuschbildung, Schwitz- wasser, Aufblähen der Isolierung,. Geruchsbelästigung, Schmutz-.
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Effizienz auf ganzer Linie - Blue Competence 

station gestalten den Arbeitsplatz fÃ¼r Mitarbeiter in kÃ¼hlen Produktions umgebungen angenehmer. Kontakt: MULTIVAC Sepp HaggenmÃ¼ller. GmbH & Co. KG.
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BeyondZero: Geringerer Umwelteinfluss fÃ¼r ... - Blue Competence 

Auf der Hannover Messe prÃ¤sentiert sich SKF unter dem Motto â€žPower the Futureâ€œ. ZukunftstrÃ¤chtig sind nicht zuletzt diejenigen LÃ¶sungen des Konzerns, die ...
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WurstspezialitÃ¤ten energieeffizient verpacken und ... - Blue Competence 

AuÃŸer einem Stroman schluss benÃ¶tigt die Maschine keine weiteren externen AnschlÃ¼sse. Der geringe Energieverbrauch der. Maschine ist ein wichtiger Aspekt,.
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BeyondZero: Geringerer Umwelteinfluss fÃ¼r ... - Blue Competence 

ehrgeizige Vorgaben zur Verringerung von Treibhausgasen um. Diese gelten fÃ¼r die Werke und LogistikaktivitÃ¤ten von SKF selbst, aber auch fÃ¼r die Liefer.
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