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Gebrauchsanleitung fÃ¼r QD* und TAPER-LOCKÂ® Buchsen Richtlinien ...

*Q-D ist eine Marke von Emerson Electric. Gusseisen/Duktiles. Gusseisen: 75 SFM (ca. 23m/min), Vorschub. Â½ zoll / Minute. Gesinterter Stahl: 150 SFM (ca. 
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Gebrauchsanleitung für QD* und TAPER-LOCK® Buchsen Richtlinien zum Aufbohren 



 



Diese Anweisungen müssen vor dem Einbau oder Betrieb dieses Produktes gründlich durchgelesen werden.  *Q-D ist eine Marke von Emerson Electric  Richtlinien zum Aufbohren für QD und   Gusseisen/Duktiles 75 SFM (ca. 23m/min), Vorschub Gusseisen: ½ zoll / Minute TAPERLOCK Buchsen:    ® Gesinterter Stahl: 150 SFM (ca. 45m/min), Aufbohrbare DODGE Buchsen werden aus den folgenden Materialien hergestellt und verfügen ungefähr über die aufgeführte Zugfestigkeit:  Vorschub ½ zoll / Minute Gusseisen: 30 ksi Stahl: 150 SFM (ca. 45m/min), Vorschub ½ zoll / Minute Gusseisen: 60 ksi Rostfr. Stahl 110 SFM (ca. 33m/min), Gesinterter 55 ksi (Eigenschaften ähnlich 1020 Vorschub ½ zoll / Minute Stahl: warmgewalztem Stahl.)   Stahl: 97 ksi 6. Der Schnitt eine Breite gemäß Tabelle erhalten.  Rostfr. Stahl 85 ksi Tabelle 1- Sägeschnittbreite     Sägeschnittbreite 0,040/ 0,050 / 0,070 / 0,075 / 1. Verwenden Sie HSS-Werkzeuge (nicht Karbid) der folgenden (mm) 0,130 0,200 0,200 0,250 Geometrie: 



Seitlicher Spanwinkel: 14°   2. Bei QD-Buchsen sind QD-Naben oder eine ähnliche 4° konische Einspannung mit einem maximalen T.I.R. - Wert (Rundheit) von 0,002 zu verwenden. Bei TAPER-LOCK-Buchsen sind TAPERLOCK-Naben oder eine ähnliche 8° konische Einspannung mit einem maximalen T.I.R. - Wert (Rundheit) von 0,002 zu verwenden.    3. Wählen Sie für die Bohrung die Schneiddrehzahl und den Vorschub entsprechend dem Material der Buchse aus. (Siehe Tabelle 5 für die erforderliche Bohrtoleranz) 



Stahl: Rostfr. Stahl:



E F



G F R



90 - 100 SFM, 0,005 zoll - 0,006 zoll pro Umdrehung 60 - 70 SFM, 0,006 zoll - 0,008 zoll pro Umdrehung 30 - 40 SFM, 0,003 zoll - 0,005 zoll pro Umdrehung



55°



  4. Verwenden Sie eine HSS-Räumnadel zum Schneiden der Keilnut. (Siehe Tabelle 3 für Standard-Keilnut-Maße)    5. Verwenden Sie eine gehärtete Säge mit Räumzähnen der Güteklasse A, um den Schlitz zu sägen. Wählen Sie die Schneiddrehzahl und den Vorschub entsprechend dem Material der Buchse aus. (Siehe Tabelle 2 für erforderliche Sägeschnitttiefen) 



QD-Buchsen



1008-3030 TL Buchsen 45°
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Gesinterter Stahl:



E



P



80 - 90 SFM, 0,008 zoll - 0,016 zoll pro Umdrehung



 



TA



Gusseisen/Duktiles Gusseisen:



7060  8065  10085  120100



  WICHTIG: Aufbohrbare QD und TAPER-LOCK Buchsen werden ohne Sägeschnitt geliefert. Somit sind beste Bedingungen für das Aufbohren gegeben, um die Rundheit zu erhalten. Das Einbringen des Sägeschnitts muss der letzte Arbeitsschritt sein und dient dazu, dass die Buchse ordnungsgemäß die Welle greift. Alle Toleranzen sind vor Einbringen des Sägeschnitts aufzunehmen. Bei QD Buchsen wird wie in Abbildung 1 gezeigt nur eine Wand eingesägt. TL Buchsen haben eine Schnitttiefe, die in die zweite Wand hineinreicht und in Abbildung 1 als Maß G gekennzeichnet ist und deren Größe in Tabelle aufgeführt ist. 



P



16,5°



4545  4535  5050  5040  6050



TA



8°



Hinterer Spanwinkel:



3525  3535  4040



K



12°



Vorderer Freiwinkel:



TL Grüßen bis 3030    Alle QD



C LO



Seitlicher Freiwinkel:



Buchsengrößen



-



0,005



R



Schneideradius:



G



G



F



WARNUNG: Auf Grund der möglichen Unfallgefahr für Personen und der Gefahr von Sachschäden bei unsachgemäßem Umgang mit den Produkten, ist es wichtig die korrekten Verfahren zu befolgen. Produkte müssen den technischen Informationen im Katalog entsprechend benutzt werden. Korrekte Einbau-, Instandhaltungs- und Betriebsverfahren müssen befolgt werden. Die Anweisungen in der Gebrauchsanleitung müssen befolgt werden. Inspektionen müssen nach Bedarf durchgeführt werden, um unter den gegebenen Bedingungen sicheren Betrieb zu gewährleisten. Angemessene Schutzabdeckungen oder andere geeignete Schutzvorrichtungen sind eventuell erforderlich oder können durch behördliche Sicherheitsvorschriften vorgeschrieben sein; sie werden weder von der Baldor Electric Company geliefert noch fallen sie in den Verantwortungsbereich der Baldor Electric Company. Diese Baugruppe und die zugehörigen Ausrüstungen müssen von qualifiziertem Personal, das mit der Konstruktion und der Funktionsweise aller Systemkomponenten sowie den damit verbundenen Verfahren vertraut ist, eingebaut, eingestellt und gewartet werden. Bei Risiken für Personal oder Sachanlagen muss eine Haltevorrichtung als integriertes Teil einer angetriebenen Anlage über die Aufsteckgetriebe-Abtriebswelle hinaus vorgesehen werden.
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3535, 4040, 4545 & 5050 TL Buchsen
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100°



7060, 8065 & 10085 TL Buchsen



 



1



F



120100 TL Buchsen



Abbildung 1 - Orientierung und Maße für TL und QD Buchsen



Tabelle 2 - Sägeschnitt-Tiefe für TL Buchsen Buchsengröße G (mm) Buchsengröße G (mm) 1008 1,16 4030/4040 4,63 1108 1,25 4535/4545 5,13 1210/1215 1,41 5040/5050 5,63 1310 1,30 6050 7,75 1610/1615 1,81 7060 8,38 2012 2,25 8065 9,38 2517/2525 2,84 10085 12,38 3020 3,50 120100 14,63 3030 3,56 3525/3535 4,00 Hinweis: Alle QD Buchsen haben einen Sägeschnitt auf nur einer Seite. Das Einschneiden mit der angegebenen Tiefe kann zu einem einseitigen Schnitt führen.    Tabelle 3 - Standard-Keilnut-Maße Zoll



metrisch (mm) Flache  Wellengröße (Dia) Keilnutbreite Standard  Keilnut   Keilnut  (E) Keilnuttiefe (H) Breite (E) Über bis (inkl.) Über bis (inkl.) Tiefe (H) 5/16 7/16 3/32 3/64 – 10 12 4 7/16 9/16 1/8 1/16 3/64 12 17 5 9/16 7/8 3/16 3/32 1/16 17 22 6 7/8 1-1/4 1/4 1/8 3/32 22 30 8 1-1/4 1-3/8 5/16 5/32 1/8 30 38 10 1-3/8 1-3/4 3/8 3/16 1/8 38 44 12 1-3/4 2-1/4 1/2 1/4 1/8 44 50 14 2-1/4 2-3/4 5/8 5/16 3/16 50 58 16 2-3/4 3-1/4 3/4 3/8 1/4 58 65 18 3-1/4 3-3/4 7/8 7/16 1/4 65 75 20 3-3/4 4-1/2 1 1/2 1/4 75 85 22 4-1/2 5-1/2 1-1/4 5/8 1/4 85 95 25 5-1/2 6-1/2 1-1/2 3/4 1/4 95 110 28 6-1/2 7-1/2 1-3/4 3/4 1/4 110 130 32 7-1/2 9 2 3/4 3/8 130 150 36 9 11 2-1/2 7/8 3/8 150 170 40 11 12 3 1 3/8 170 200 45 – – – – – 200 230 50 – – – – – 230 260 56 – – – – – 260 290 63 – – – – – 290 330 70 * mm - Maße für Bohrung und Keilnut entsprechen der Empfehlung der ISO Norm R773  für „Spielpassung“. ISO Standardverfahren zur Messung der Keilnuttiefe Wellengröße (Dia)



Hinweis: Das Maß F wird wie folgt berechnet: Dia + √ Dia2 - E2 Für Zoll-Bohrungen: F=H+ 2 für metrische Bohrungen



F=



  



Dia + H



(Zoll) [mm]



Tabelle 4 - Keilnuttoleranz Zoll Maß E 0 - 0,500 0,500 - 1,000 > 1,000



metrisch (mm) Toleranz + 0,002 / - 0,000 + 0,003 / - 0,000 + 0,004 / - 0,000



 



Maß E 2-3 4-6 8 - 10 12 - 18 20 - 28 32 - 50 56 - 80



Toleranz + 0,060 / + 0,020 + 0,078 / + 0,030 + 0,098 / + 0,040 + 0,120 / + 0,050 + 0,149 / + 00,065 + 0,180 / + 0,080 + 0,220 / + 0,100



 



Tabelle 5 - erforderliche Bohrungstoleranz TL Buchsengröße



Bohrungstoleranz (Zoll)



QD Buchsengröße H, JA, SH, SDS,   SD, SK, SF, E, F



Bohrungstoleranz (Zoll)



1008 - 3020



+ 0,0035 / - 0,000



3030 3535 - 120100



+ 0,0045 / - 0,001



J



+ 0,0035 / - 0,0000



+ 0,006 / - 0,003



M, N, P



+ 0,004 / - 0,000



W, S



+ 0,0045 / - 0,0000



  2



+ 0,003 / -0,000



Keilnut  Tiefe (H) 1,8 2,3 2,8 3,3 3,3 3,3 3,8 4,3 4,4 4,9 5,4 5,4 6,4 7,4 8,4 9.4 10,4 11,4 12,4 12,4 14,4



Tabelle 6 - Minimale und maximale Bohrgröße für Taperlock-Buchsen Maximale Bohrung (Zoll) Bohrung (ab Lager)



Material



Größe



Teilenummer 119187



1/2



Gesinterter Stahl



7/8



1



1



22



25



1008



119432



1/2



Stahl-



7/8



1



1



22



26



1108



1210



1215



1310



1610



1615



2012



2517 2525



3020



3030 3525 3535 4030 4535 4040 4545 5040 5050 6050 7060 8065



Standard-Keilnut



Flache Keilnut



Maximale Bohrung (mm) keine Keilnut*



Standard-Keilnut



keine Keilnut*



119410



1/2



Rostfr. Stahl



7/8



1



1



22



25



119361



1/2



Gesinterter Stahl



1



1-1/8



1-1/8



25



29



119433



1/2



Stahl-



1



1-1/8



1-1/8



25



29



119411



1/2



Rostfr. Stahl



1



1-1/8



1-1/8



25



29



119206



1/2



Gesinterter Stahl



1-1/4



1-1/4



1-1/4



32



32



119434



1/2



Stahl-



1-1/4



1-1/4



1-1/4



32



32



119412



1/2



Rostfr. Stahl



1-1/4



1-1/4



1-1/4



32



32



119023



1/2



Gesinterter Stahl



1-1/4



1-1/4



1-1/4



32



32



119435



1/2



Stahl-



1-1/4



1-1/4



1-1/4



32



32



119413



1/2



Rostfr. Stahl



1-1/4



1-1/4



1-1/4



32



32



119386



1/2



Gesinterter Stahl



1-3/8



1-3/8



1- 3/8



35



35 36



119436



1/2



Stahl-



1



1-7/16



1-7/16



35



119414



1/2



Rostfr. Stahl



1-3/8



1-3/8



1-3/8



35



35



119209



1/2



Gesinterter Stahl



1-/2



1-5/8



1-5/8



39



40 44



119421



1/2



Stahl-



1-5/8



1-11/16



1-11/16



42



119415



1/2



Rostfr. Stahl



1-1/2



1-5/8



1-5/8



39



40



119067



1/2



Gesinterter Stahl



1-/2



1-5/8



1-5/8



39



40



119437



1/2



Stahl-



1-5/8



1-11/16



1-11/16



42



44



119416



1/2



Rostfr. Stahl



1-1/2



1-5/8



1-5/8



39



40



119272



1/2



Gesinterter Stahl



1-7/8



2



2



50



51



119422



1/2



Stahl-



2



2-1/8



2-1/8



50



55



119417



1/2



Rostfr. Stahl



1-7/8



2



2



50



51 64



119141



1/2



Gesinterter Stahl



2-1/4



2-1/2



2-1/2



57



119423



1



Stahl-



2-7/16



2-11/16



2-11/16



65



68



119418



5/8



Rostfr. Stahl



2-1/4



2-1/2



2-1/2



57



64



119429



1-7/16



Stahl-



2-3/8



2-11/16



2-11/16



65



68



117147



7/8



Gesinterter Stahl



2-3/4



3



3



75



76



117149



1-11/16



Gesinterter Stahl



2-3/4



3



3



75



76



119430



1-7/16



Stahl-



3



3-1/4



3-1/4



80



82



119419



7/8



Rostfr. Stahl



2-3/4



3



3



75



76



117045



15/16



Gusseisen



2-3/4



3



3



75



76



119431



1-7/16



Stahl-



3



3-1/4



3-1/4



80



82



119700



1- 3/16



Gusseisen



3-1/4



3-1/2



3-1/2



83



89



119701



1-3/16



Duktiles Gusseisen



3-1/2



3-15/16



3-15/16



91



100



117250



1-3/16



Gusseisen



3-1/4



3 -1/2



3-1/2



83



89



117205



1-7/16



Duktiles Gusseisen



3-1/2



3-15/16



3-15/16



91



100 102



119789



1-7/16



Gusseisen



3-5/8



4



4



95



119790



1-15/16



Duktiles Gusseisen



4



4-7/16



4-7/16



10



113



119766



1-15/16



Gusseisen



4-1/2



4-1/2



4-1/2



100



114



119767



2-7/16



Duktiles Gusseisen



4-1/2



4-15/16



4-15/16



115



125



117345



1-7/16



Gusseisen



3-5/8



4



4



95



102



117307



1-15/16



Duktiles Gusseisen



4



4-7/16



4-7/16



103



113



117448



1-15/16



Gusseisen



4-1/2



4-1/2



4-1/2



110



114 125



117414



2-7/16



Duktiles Gusseisen



4-1/2



4-15/16



4-15/16



114



119768



2-7/16



Gusseisen



4-1/2



5



5



120



127



119769



2-15/16



Duktiles Gusseisen



5



5-5/16



5-5/16



127



134



117451



2-7/16



Gusseisen



4-1/2



5



5



120



127



117455



2-15/16



Duktiles Gusseisen



5



5-5/16



5-5/16



127



134 152



117472



3-7/16



Gusseisen



6



6



6



152



117471



3-7/16



Duktiles Gusseisen



6



6



6



152



152



117498



3-15/16



Gusseisen



7



7



7



177



177



117505



3-15/16



Duktiles Gusseisen



7



7



7



177



177



117502



4-7/16



Gusseisen



8



8



8



203



203



117506



4-7/16



Duktiles Gusseisen



8



8



8



203



203



10085



117489



7



Gusseisen



10



10



10



254



254



120100



117504



8



Gusseisen



12



12



12



304



304



* vermindertes Drehmomentvermögen, kontaktieren Sie vor dem Aufbohren DODGE Engineering (864) 294-5700
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Tabelle 7 - Minimale und maximale Bohrgröße für QD-Buchsen Maximale Bohrung (Zoll) Teilenummer



Bohrung (ab Lager)



Material



StandardKeilnut



H



120595



3/8



Gesinterter Stahl



1-1/4



JA



120050



1/2



Gesinterter Stahl



1



120051



1/2



Gesinterter Stahl



1-1/4



Größe



M SDS SD SK SF E F J M N P



Maximale Bohrung (mm) Keine Keilnut



Standard-Keilnut



1-1/2



1-1/2



32



1-1/16



1-1/16



25



1-1/4



1-1/4



30



Flache Keilnut



119876



1/2



Duktiles Gusseisen



1-3/8



1-5/8



1-11/16



35



120052



1/2



Gesinterter Stahl



1-9/16



1-5/8



1-5/8



40



119877



1-7/16



Duktiles Gusseisen



1-5/8



1-15/16



2



42



120053



1/2



Gesinterter Stahl



1-9/16



1-9/16



1-9/16



40



119878



1-9/16



Duktiles Gusseisen



1-11/16



1-15/16



2



42



120054



1/2



Gesinterter Stahl



2



2-1/16



2-1/16



50 55



119879



2



Duktiles Gusseisen



2-1/8



2-1/2



2-5/8



120055



1/2



Gesinterter Stahl



2-1/4



2-3/8



2-3/8



55



119880



2-5/16



Duktiles Gusseisen



2-5/16



2-15/16



2-15/16



60



120056



7/8



Gesinterter Stahl



2-3/4



3



3



79



119881



7/8



Duktiles Gusseisen



2-7/8



3-1/2



3-1/2



89



120057



1



Gesinterter Stahl



3-1/4



3-7/16



3-7/16



90



119882



1



Duktiles Gusseisen



3-1/4



3-15/16



4



101 100



120058



1-1/2



Gesinterter Stahl



3-3/4



3-7/8



3-7/8



119883



1-1/2



Duktiles Gusseisen



3-3/4



4-1/2



4-1/2



114



119938



2



Gesinterter Stahl



4-3/4



5



5



120



119884



2



Duktiles Gusseisen



4-3/4



5-1/2



5-1/2



139



119963



2-7/16



Gesinterter Stahl



5



5-1/4



5-1/4



130



119885



2-7/16



Duktiles Gusseisen



5



6



6



149



119979



3-7/16



Gesinterter Stahl:



5-15/16



7



7



160



119886



3-7/16



Duktiles Gusseisen



5-15/16



7



7



177



W



120276



4



Gusseisen



7-1/2



8



8



200



S



–



–



Gusseisen



8-1/2



10



10



250



 vermindertes Drehmomentvermögen, kontaktieren Sie vor dem Aufbohren Dodge Engineering unter (864) 284-5700



Weltweite Unternehmenszentrale  P.O. Box 2400, Fort Smith, AR 72902-2400 USA, Tel.: (1) 479.646.4711, Fax (1) 479.648.5792, International Fax (1) 479.648.5895 Dodge Produktsupport  6040 Ponders Court, Greenville, SC 29615-4617 USA, Tel.: (1) 864.297.4800, Fax: (1) 864.281.2433  www.baldor.com © Baldor Electric Company  IMN4003DE (ersetzt 499325)
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CoroMill® QD 

En el fresado de ranuras, el principal reto suele ser el control de la viruta, en especial al mecanizar estrechas y prof
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Installations- und Gebrauchsanleitung - Frymaster 

... in Fritiermaschinen fÃ¼r Propangas verfÃ¼gen Ã¼ber eine spezielle, graue Beschichtung .... Wenn eine blaue Flamme beobachtet wird oder dunkle Flecken.
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aUfBaU- UND GEBRaUCHSaNLEITUNG 

Rollen: High Rebound 82 A ..... Il pattinaggio in linea, come anche molti sport comparabili, è un tipo sport con un ...
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Installations- und Gebrauchsanleitung - Frymaster 

5-10. â€¢. Die IntegritÃ¤t des Filtriersystems wie folgt prÃ¼fen: âˆ’ Bei leerer Filterwanne einen Ã–lrÃ¼cklaufgriff nach dem anderen auf EIN stellen. ÃœberprÃ¼fen, ob die ...
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Richtlinien und Bedingungen 

Krav Maga Self Protect Association Switzerland. Krav Maga Headquatres-Center, Lausenerstr. 6, CH-4410 Liestal. Fon/Training Center ++41 61 902'03'02 ...
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Richtlinien und Bedingungen 
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aufbau- und gebrauchsanleitung 

wrist guard, knee and elbow pads and reflecting clothes and a helmet while ska- ting. However, please remember that wear
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aufbau- und gebrauchsanleitung 

Nehmen Sie im Zweifel mit unserem Service Kontakt auf (http:// www.hudora.de/service/). Lagern ... Die richtige Atmung spielt beim Training eine wichtige Rolle.
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Richtlinien und Bedingungen 

01.01.2016 - Internet / elektronische Medien. Die Internet-Domain www.kravmaga-schweiz.ch ... Haftung und Versicherung. Jedes TC haftet fÃ¼r Risiken und ...
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LPGN-Richtlinien und Verfahren 

Gebühren Fehler aufgetreten sind, so hat der SVP LifePharm Global Network schriftlich .... Sie dürfen kein wirtschaftliches Interesse an mehr als einem Konto haben. ...... Sämtliche von der Bank eines SVPs aufgrund mangelnder Deckung ...
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Gebrauchsanleitung 

Carl Wery StraÃŸe 34. 81739 MÃ¼nchen. Germany. 4. GerÃ¤te mit AquaStop brauchen Sie grundsÃ¤tzlich wÃ¤hrend des Betriebs nicht zu beaufsichtigen bzw. danach ...
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Gebrauchsanleitung 

www.bosch home.com/welcome. Register your new Bosch now: GeschirrspÃ¼ler ...... Robert Bosch HausgerÃ¤te GmbH www.bosch home.com. Carl Wery StraÃŸe ...
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aUfBaU- UND GEBRaUCHSaNLEITUNG 

HERZLICHEN GLÃœCKWUNSCH ZUM ERWERB DIESES PRODUKTES! Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfÃ¤ltig durch. Die Bedienungsanleitung ist fester Bestandteil des. Produktes. Bewahren Sie sie deshalb genauso wie die Verpackung fÃ¼r spÃ¤tere Fragen 
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GEBRAUCHSANLEITUNG 

sich auf der Stelle drehen. Um Tipsterâ„¢ zu steuern, die Fernsteuerung auf den IR-Sensor oben am Kopf richten. Fernsteuerung. Damit Tipsterâ„¢ sich vorwÃ¤rts ...
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CoroMillÂ® QD - RAZ 

Dies steigert das Risiko, dass. Wendeschneidplatten wÃ¤hrend der Bearbeitung aus ihren Plattensitzen fliegen. Die geneigte CoroMill QD. PlattensitzausfÃ¼hrung ...
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Richtlinien 
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Bestellformular Buchsen de 
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Gebrauchsanleitung 

Read carefully before use and keep for later reference. SiloDrill. Artikel-Nr. 5301-01. 1 Drill in SiloDrill by turning it clockwise (sampling chamber is closed).
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Gebrauchsanleitung 

01 255 211. Fax 01 257 359 mailto:[email protected]. LT Lietuva, Lithuania. UAB Ogmios pulsas. P. Luksio Str. 23. 09132 Vilnius. Tel.: 05 274 1788.
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en 13843 aufbau- und gebrauchsanleitung 

tráfico y tenga en cuenta que para los patinadores en línea existen ... zar curvas y frenar, antes de atreverse a realiz
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AUFBAU- UND GeBrAUchSANLeITUNG INSTrUcTIONS ON ... 

WArTUNG UND LAGerUNG. Reinigen Sie das Produkt nur mit einem Tuch oder feuchten Lappen und nicht mit spezi- ellen Reinig
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AUFBAU- UND GeBrAUchSANLeITUNG INSTrUcTIONS ON ... 

Heringe ganz in den Boden eingeschlagen sind und fest sitzen. Vermeiden Sie herausragende Haken (Stolpergefahr). Auf zu
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en 14619 aufbau- und gebrauchsanleitung 

Peso massimo del ciclista: 100 kg ... Si raccomanda di indossare un dispositivo di protezione (casco). .... Conviene uti
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en 14619 aufbau- und gebrauchsanleitung 

Ripiegare lo scooter, spostando l'asta del manubrio contro la pedana, finché ... Allentare il dispositivo a chiusura rap
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